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ASAHI-KASEI / POM
Tenac

DUCOR PETROCHEMICALS / PP
DuPure - DuClear

GREAT EASTERN / TPU, ABS
Isopak - Isothane

MITSUBISHI RAYON / PMMA
Acrypet

SABIC / ABS, PC/ABS, TPI, ASA,
PC, PPO, PEI, PBT,
COMPOUNDS, ETC

Cycolac” - Cycoloy” - Extem” - Geloy”

Lexan™ - Noryl™ - Noryl GTX™ - Noryl PPX"

Ultem™ - Valox™ - Xenoy™ - Xylex™ - SABIC®

PP kompound - LNP kompound - HDPE

LDPE - LDPE pulver - LLDPE

SINOF HITECH MATERIAL
PEEK - PPS - PVDF - PVDF fargmasterbatch

SYNTHOS CHEMICAL INNOVATIONS
GPPS - HIPS

TEKNOR APEX / TPV, TPE
Elexar - Medalist - Monprene - Sarlink
Tekbond - Telcar

Jaakko lisalo: Mobile: +358 504 432 459
llpo Kurkinen: Mobile: +358 400 308 601

erteco.se

PERINTEISILLE
LE LISAARVOA
AVASTA ADDITIIVISTA

Reduce - Re-use - Recycle - Biodegrade

Ainoastaan 2%:n Poly-Bi -masterbatchin lisays
mahdollistaa perinteisten 6ljypohjaisten

PE-, PP-, PS- ja PA-muovien biohajoamisen

ja kompostoitumisen. Kaikkiin perinteisiin
muovintydstomenetelmiin soveltuva Poly-Bi
perustuu innovatiiviseen entsymaattiseen
katalyysiin.

Poly-Bi:ta sisaltava lopputuote voidaan uudelleen-
kayttaa, kierrattaa, polttaa tai kompostoida.
Biohajoavan muovituotteen valmistus ei ole
koskaan ollut nain vaivatonta. Ota yhteytta,

niin keskustellaan mahdollisuuksista tuottaa
yrityksellenne lisaarvoa.

Olli Posti

IMCD Finland Oy

Tel: +358 40 9004 610
olli.posti@imcd.fi
www.imcd.fi
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PAAKIRJOITUS

Vuosi 2016,
uusi mahdollisuus menestya

Vuosi 2016 on taas uusi mahdollisuus muovialan menestystarinoille. Alkaneenakin
vuonna saamme kuulla mainioita tarinoita onnistumisista ja uusista innovaatioista.
Toki on tunnustettava, ettd varmasti joissakin muovialan yrityksissa kdyd4an kovaa
kamppailua olemassaolon puolesta, mutta tdimé ei ole toimialan yleisin ilmié. Varmasti
kaydadn tiukkaa kilpailua ja kovaa vaantod, mutta se kuuluu kaupantekoon. Yritysten
elamai on jatkuvaa yrittdmisen ja onnistumisen sekd yrittdmisen ja erehtymisen
valistd taistelua. Térkeintd on, ett ei lakata yrittdmaéstd, vaan jaksetaan kokeilla
uusia menetelmié ja uusia teknologioita. Vain uutta kokeilemalla voidaan saavuttaa
todellista kilpailuetua markkinoilla. Toinen vaihtoehto on kilpailla vain hinnalla,
mutta sill4 tielld on varmuudella rajansa.

Yhteistyd muoviyritysten valilld voisi olla vlilld syvempéakin. Voi helposti ajatella,
ettd kahden tai useamman yrityksen yhteisilld ponnisteluilla saavutetaan enemméan
kuin jos yritykset ponnistelevat kukin yksin. Joissakin erityisissa kehitysprojekteissa
saattaa kartellipeikko pistd4 karvaista padtéan esiin, mutta tima4 vaihtoehto eiliene
péadsaants, eikd sen pelossa pid4 jattda kehitystyota tekemattd. Yritysten yhteiset
kehitysprojektit ovat useimmiten kantaneet mainiota hedelméa. Yritysten valisissa
yhteisprojektissa kukin osapuoli pdasee keskittymaén omaan erityisosaamiseensa
ja sitd kautta kaikkien osapuolten parhaat taidot tulevat hyédynnetyiksi. Kun
kyse on tuotteen kehityshankkeesta, on projektiorganisaation luominen luon-
nollista. Silloin voi tuotesuunnittelu, tydkalusuunnittelu, tuotantosuunnittelu ja
myyntivastuullinen tahokin olla mukana ja antaa parhaan osaamisensa hyvan
lopputuloksen aikaansaamiseksi.

Palla olevan 6ljyn halpamyynnin ikdvand kddntépuolena on ollut muovin
raaka-aineiden hintojen péyristyttédvin kova nousu. Hintakehitys on lyonyt
ostajat, myyjit ja jakelijat taysin allikalla. Vaikka tilanne on ollut paallé jo
luvattoman pitkaén, ei himméstyksen m4ara tunnu laskevan. Toivottavasti
dljyntuottajat eivdt aio ottaa muovin kayttéjilta kaikkea sitd tappiota, jonka
he 8ljynmyynnissid menettavit. Oljystd kuitenkin jalostetaan muoviksi vain
noin 1 % luokkaa vuodessa. Muoviraaka-aineiden hintakehitystd on ollut vaikea
perustella sellaisille lopputuotteen ostajille, jotka eivit ole aktiivisesti seuranneet
muovien hintakehitysta.

Muoviyhdistys ry ei ota virallisia kannanottoja tyévoimapolitiikkaan. Niin ei
tapahdu nytkaén. Silti esitdn toiveen, jonka varmasti suurin osa suomalaisista jakaa
kanssani, ettd vuosi 2016 jéisi historiaan vuotena, jolloin uudenlainen tyéehdoista
sopiminen néki paivdnvalon. Tydehdoista sopimisen perusteet ja logiikka on muuttu-
nut niin valtavasti sopimisen lyhyen historian aikana, ettd pelisdédntsjen kehitys ei ole
pystynyt muutoksessa mukana. Muuttunut tilanne vaatii muuttuneita tapoja ajatella.
Vaatimus koskee kaikkia tyoehtoneuvottelujen osapuolia. Suomen kilpailukyky on
jaanyt ja jadmassa lisad jalkeen kilpailijamaihimme verrattuna. Tdméan tunnustavat
kaikki tydmarkkinaosapuolet. Sitten tulee se mutta: tilanteen korjaamiseksi kéytet-
tavistd keinoista ei tahdota paasti sopuun.

Nyt on tarvetta sellaiselle "lapselle”, joka vanhaa satua mukaillen kertoo kaikelle
kansalle, etté keisarilla ei muuten ole vaatteita pa&lla. Toivottavasti osapuolet voisivat
tilanteen havaittuaan saada jotain uutta ja kestavas aikaiseksi.

Jari Salonen
Muoviyhdistyksen toimitusjohtaja
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HALLITUKSEN PALSTA

Muoviala vuonna 2016

SUOMEN MUOVITEOLLISUUDELLA on paljon annettavaa niin Suomalaisille
yrityksille kuin mys kuluttajille. Alihankinta ja valmistus ovat onneksi
siirtyméssa takaisin Suomeen. TAm4 osoittaa, ettd palvelu ja laatu on
16ydetty léhelta.

Suomen teollisuus nayttad pirstoutuvan entistd pienempiin yrityk-
siin. Olisi viisasta ryhtyéa etsima4n uusia tapoja, joilla yritykset voisivat
yhdessd mennd ulkomaan markkinoille ja ndin olla esilld suurempana
toimijana. Tahadn on varmasti osaamista, kun vain niin halutaan tehda.
Muoviyhdistys pyrkii tdssédkin olemaan mahdollisuuksien mukaan apuna.

Yritysten kannattavuutta on lahdetty hakemaan omaa toimintaa
kehittaméll4 ja siitd on jo paljon hyvid kokemuksia. Tahankin Suomesta
16ytyy paljon hyvid osaajia eikéd kannattavuuden paranemista kannata
jadd4 odottamaan Suomen hallituksen aikaansaamaksi. Osaaminen on
jo oikeasti yrityksissé, se vain pitdd kaivaa esille.

Paljon tehddén t6itd sen eteen, ettd muovin uusiokdytté ja luonnonma-
teriaalien yhdistdminen muovin kanssa l6ytaisivit laajempia kaupallisia
markkinoita. Tdmékin lisd4 muoviteollisuuden mahdollisuuksia kovasti
kilpailluilla markkinoilla.

Uskon, ettd muoviteollisuus on edelleen vahva toimiala. Téss4 valossa
ihmettelen, kuinka muovialan koulutustarjonta néytta4 supistuvan vuosi
vuodelta. Mist4 16ydetdan ne monikerrosmuovikalvojen tai biohajoavien
materiaalien tai uusien teknisten muovien osaajat, jotka pystyvat nopeasti
muuttuvassa ympéristdsséd tuottamaan korkealaatuisia tuotteita? Kuka
ymmartdd sulan muovin kayttdytymisen suutin- tai muottikanavissa?
Mistd ndma osaajat koulutetaan? Onneksi yritykset ja koulut ovat 16yta-
neet toisensa ja niin osaajia vield on tulossa. Onko koulutuksen rakenne
muuttumassa ja onko yritysten kanssa yhdessa toteutettava koulutus
tulevaisuuden malli?

Myonnetdén, ettd muovilla ei ole julkisuudessa kovinkaan ruusui-
nen maine. Muovipiirien ulkopuolelta tapaamani ihmiset eivét juuri-
kaan ymmarrd muuta kuin ettd muovi on muovia. Kun kerron, kuinka
muovikassi on kolmikerroksinen ja etté iso osa kassista on kierratettya
materiaalia, niin he ovat aivan hamilldan. Toivonkin, ettd saisimme jul-
kisuuteen enemmén artikkeleita, jotka kertovat muovien mahtavista
ominaisuuksista ja hyodyista.

Jari Ketomki
Hallituksen puheenjohtaja
Muoviyhdistys ry

MUOVI:

Muoviyhdistys ry:n jasenlehti
ISSN 0788-8430

Julkaisija

Muoviyhdistys ry
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15110 Lahti

Puh. 010 2710380
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www.muoviyhdistysfi

Pankkiyhteys
Helmi Saastopankki
FI49 421200200809 49

Paatoimittaja
Jari Salonen
jari.salonen@muoviyhdistys i

Ulkoasu ja taitto
Viestintatoimisto Mageena
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Puh. (03) 7834353
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Jari Salonen (ellei toisin mainita)

limoitusmyynti
Muoviyhdistys ry

Jari Salonen puh. 0440 211211
jari.salonen@muoviyhdistys i
Niina Leskinen puh. 050 5727132
niina.leskinen@muoviyhdistysfi

Painos
1500 kpl

Painopaikka
Punamusta Oy

Lehtiilmestyy kuusi kertaa vuodessa.
Tilaushinta kotimaahan 115 e / vuosi.
Tilaushinta ulkomaille 150 e / vuosi.
MuoviPlast on Muoviyhdistys ry:n jasenlehti

jaainoa Suomessa ilmestyva muovialan
ammattilehti.

KANNEN KUVA Jari Salonen
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YRITYSUUTISIA

Uponor Infra myi
Omega-Liner®-liketoiminnan

Uponor Infra on myynyt Omega-Liner®-liiketoimintansa tanskalaiselle putkistosaneerausten
asiantuntijalle. Uponorin muu putkistosaneerausliiketoiminta jatkuu entisellaan.

UPONOR paitti myydd Omega-Liner®-putkistosaneerausliike-
toimintansa tanskalaiselle Per Aarsleff A/S -yritykselle. Paatoksen
taustalla oli Uponor Infran tuotevalikoiman strategiset linjaukset.
Sopimuksen mukaan koko Omega-Liner®-liiketoiminta siirtyi Per
Aarsleffille. Sopimuksella ei ole henkilstévaikutuksia ja Uponorin
muu putkistosaneerausliiketoiminta jatkuu entisellaén.

Omega-Liner®-muotoputkisujutus on nopea ja luotettava Close-
fit-menetelma viettoviemérien saneeraukseen.

- Uponorin Omega-Linerilla on ainutlaatuisia ominaisuuksia, ja

haluamme pit4a tuotteen markkinoilla jatkossakin, sanoo Uponor
Infran toimitusjohtaja Sebastian Bondestam.

- Per Aarsleff on yksi maailman suurimpia kaivamattoman putki-
saneerausteknologian kehittji ja alan markkinajohtaja. Luotan hei-
dan kykyynsa jatkaa Omega-Linerin ainutlaatuisten ominaisuuksien
kehittdmistd ja hyddyntdmist niin asiakkaiden kuin kéyttdjienkin
hyvéksi, Bondestam sanoo.

Omega-Linerin pa4asialliset markkinat ovat olleet Suomessa,
Tanskassa ja Baltiassa.

Amergrip-pussi uusiutuvasta luonnonmateriaalista

KOTIMAINEN JOUSTAVIEN MUOVIPAKKAUSTEN VALMISTAJA Amerplast Oy
tuo markkinoille innovatiivisen Amergrip-pussin, jonka padraaka-
aine on sokeriruoko.

Uutuustuote Amergrip valmistetaan Amerplast Oy:n tehtaalla
Tkaalisissa kuten klassikkopussi Minigrip. Aivan kuin Minigrip,
my6s Amergrip soveltuu séilytykseen ja siiléntdan. Ainutlaatuisen
suljinmenetelmén ansiosta pussit on helppo avata ja sulkea, ja ne
ovat nestetiiviita.

Amergrip-pussin muovi tuotetaan sokeriruoosta, joka on satapro-
senttisesti uusiutuva luonnonmateriaali. Sokeriruokopolyeteenin
padraaka-aine saadaan sokerinvalmistuksen sivutuotteena. Koko
pussin materiaaleista uusiutuvaa alkuperdi on noin 99 prosenttia.
Vain pussin avausta helpottava varipigmenttiraita ei ole uusiutuvaa
alkuper4a.

- Sokeriruo'osta tuotettu muovipussi on valveutuneen kuluttajan
valinta. Kdyttdmalld uusiutuvista luonnonvaroista valmistettua tuo-
tetta ja huolehtimalla sen asianmukaisesta kierratyksestd kuluttaja
vahenta4 hiilidioksidijalanjalkedan merkittévésti, kertoo myynti- ja
tuotekehitysjohtaja Ari-Pekka Pietild Amerplast Oy:sti.

Amergrip-pussi voidaan laittaa energiajatteeseen tai uuden pak-
kausjéteasetuksen mukaiseen muovinkerdykseen uusiomuoviksi.
Amergripeissé kidytetty polyeteeni vastaa teknisiltd ominaisuuk-
siltaan tavanomaista polyeteenid. Se soveltuu muovinkierratyk-

seen, mutta ei kompostointiin. Polyeteenin valmistaa brasilialainen

Braskem, joka on maailman johtava biopolymeerien tuottaja.
Tammikuun 2016 alussa voimaanastuvalla uudella pakkausjatease-

tuksella pakkausmateriaalien

kerdys tehostuu. Asetus sda-

td4 muun muassa kaytettyjen

pakkausten erilliskerdysta, s
uudelleenkayttod ja kierrd- T —.
tystd. Esimerkiksi elintarvik- -1
keiden muoviset pakkaukset

jamuovipussit tulee jatkossa PUSSE]a Pasar gr ,p
toimittaa niille varatuille Pakastukseen o T

muovinkerdyspisteille.

Amergrip séilytys- ja pakastuspussi
valmistetaan sokeriruo”osta.

[® RESINE

366757F

Kokonaisvaltainen materiaalitoimittajanne

+358408667575 | kenneth.oldenburg@resinex.fi | www.resinex.fi

DSM

BRIGHT SCIENCE. BRIGHTER LIVING.

NYT TARJONNASSA MYOS
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Tervetuloa Muoviyhdistys ry:n kevatkokoukseen, joka pidetaan Ekstruusiopaivien
yhteydessa keskiviikkona 18.5.2016 klo 16.30 Tampereen Holiday Club Kylpylassa,
Kokoustila Sarka, osoitteessa Lapinniemenranta 12, Tampere.

Yhdistyksen kevitkokouksessa kdsitellddn sadntéjen mukaisesti seuraavat asiat:
1.  kokouksen avaus
2. valitaan kokouksen puheenjohtaja, sihteeri, kaksi poytakirjantarkastajaa ja

tarvittaessa kaksi dantenlaskijaa

3. todetaan kokouksen laillisuus ja paatosvaltaisuus

4. hyvaksytaan kokouksen tyojarjestys

5. esitellaan tilinpaatos, vuosikertomus ja tilintarkastajien seka toiminnantarkastajan lausunto
6. padatetdan tilinpaatoksen vahvistamisesta ja vastuuvapauden myontamisestd hallitukselle

jamuille
7. kasitellaan muut kokouskutsussa mainitut asiat

Jari Ketomaki Jari Salonen
puheenjohtaja toimitusjohtaja

Tilinpaatosaineisto julkaistaan yhdistyksen nettisivuilla kun aineisto on tilintarkastettu ja toimin-
nantarkastettu. Lisaksi aineisto |dhetetadn jasenien Muoviyhdistyksen jasenrekisteriin ilmoit-
tamiin sahkopostiosoitteisiin.

Kokoustarjoiluja varten toivotaan ilmoittautumisia 27.4.2016 mennessa
osoitteeseen niina.leskinen@muoviyhdistys fi.

Vuoden 2015 Suomen tyéeldmapalkinto Pipelife Finland Oy:lle

MUOVITUOTTEIDEN VALMISTAMINEN on hienoa hommaa jamuovialan  luovutti toimitusjohtaja Kimmo Kedonpéélle Sosiaali- ja terveys-
firmat tarjoavat hyvi4 tyéympérist6jd Suomessa. Nyt asiaonsaa-  ministeri Hanna Méantyl4.

nut uutta tunnustusta, kun Pipelife Finland Oy:lle my6nnettiin - Tunnustus osoittaa ettd meidén alalla tydeldman kehittami-
Vuoden 2015 Suomen tydeldmapalkinto. Palkintosumma on 40  nenjatekijat ovat keskiossd, sanoo Muoviteollisuus ry:n puheen-
000 euroa molemmille organisaatioille. johtanakin toimiva Kimmo Kedonpia.

Palkinnon my6nsi Tydeldaméapalkinnon rahasto ja sen suo- Tyoelamépalkinnon rahaston ovat perustaneet sosiaali- ja

jelijana toimii tasavallan presidentti Sauli Niinisté. Palkinnon  terveysministerio ja Suomen itsendisyyden juhlarahasto Sitra.

MUOVIPLAST 1/2016 7
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ikolonin juuret ovat syvilld Suomen muovihistoriassa.

Vuonna 1946 Lasse Hahtosen isd perusti Pohjolan Kumi -

nimisen yrityksen. Aikojen edetessd yritykseen perustettiin
muoviosasto, jolta ei odotettu kovin kummoisia tuloksia. Vuonna
1985 veljekset Leo ja Lasse Hahtonen perustivat Aikolon Oy:n, mutta
sittemmin Lasse jatkoi yritystoimintaa yksin. T4t4 nyky4 voidaan
hyvin puhua perheyrityksests, silld yrityksen arjessa ovat mukana
tuotantopaallikkéna vaimo Tuija sekd pojat Martti myyntip4allikkona
ja Lari ostopaéllikkond. Aikolon -konsernin litkevaihto on noin kah-
deksan miljoonaa euroa. Liikevaihtoa tekee Oulussa 25 henkil4 2 0oo
ma2 rakennuksessa ja Vantaalla 12 henkil4 1 500 ma tiloissa. Aikolon
viettdd 30-vuotisjuhlaansa hieman myohassa, helmikuussa 2016.




Alussa oli moottorikelkkojen tuulilasit
Aikolonin nimeksi piti alun perin tulla lyhemmin Aikon. TAmé& nimi
oli ideoitu silloisen kumimarkkinoita hallinneen yrityksen nimen
peilikuvasta. Tuo kumiyritys teki sittemmin suomalaista ja globaalia
teknologiahistoriaa. Aikon ei jostain syystd kelvannut Patentti- ja
rekisterihallitukselle, joten nimeé oli sdddettéva. Ajan henkeen
hyvin istuva lon -pate tyydytti viranomaista ja néin yrityksen nimi
oli syntynyt.

Aikolonin ensimmaisid tuotteita oli
Pohjolan Kumin muoviosaston vuonna
1972 tuotantoonsa ottamat moottorikelk-
kojen tuulilasit sekd muut osavalmistuk-

Muovin tydstén osaaminen
on ollut aina Aikolonin menestyksen

Tero Kédria tyytyvaisend 8 metrid pitkdn ja
2,3 metrid levean levyntydstopoydan darella.

Aikolon tydstda muovia huipputekniikalla
Muovin ty6stén osaaminen on ollut aina Aikolonin menestyksen
perusta ja tuotteiden huippulaadun tae. Ty4ston huippulaadun
takaamiseksi on investoitu viimeisinta tekniikkaa hyodyntaviin
koneisiin. Tuorein investointi on erityisesti muovin tyost6on ras-
taloity automaattisorviasema. Isompien koneiden laajuudesta saa
hyvén késityksen, kun todetaan, ettd levynkésittelyasemalla voidaan
tyostad maksimissaan 8 m x 2,3 metrid
kokoista levyd. Mainittujen laitteiden
lisaksi tehtaasta 16ytyy lukuisa joukko
erilaisia sahaus- ja tyostéasemia.
Varastointia on automatisoitu ja tehos-

set. Tuulilasit olivat paaartikkeleita, sill& peru sta ja tuotteiden tettu huippuunsa. Kaikki erilaiset ja4n-
niité tarvittiin ja tarvitaan edelleen vara- h . | d t nospalat ovat tietokoneella tiedossa ja ne
osina kohtuullisen paljon. Aikolonilta uippulaadun tae. on varastoituna moottoroidussa varasto-

loytyvat vield tandkin paivana kaikki

tuotannossaan olleet moottorikelkkojen tuulilasimallit. Osat oli-
vat alkujaan viri- ja muotokieleltddn varsin yksinkertaisia, mutta
ovat sittemmin saavuttaneet moniulotteisuutta ja erilaisia véri-
vaihtoehtoja. Nykyisin moottorikelkkojen tuotanto on keskittynyt
erittdin voimakkaasti ja markkinat ovat sill4 saralla rauhoittuneet
muutenkin. Moottorikelkkojen tuulilasitoimitukset ovat pads&an-
toisesti varaosia vanhoihin malleihin. Moottorikelkkabusineksen
tilalle oli kehitettdva uusia toimialoja.

hyllytornissa. Taydet levyt on varastoitu
lattiatasolle sijoitetulle tietokoneohjatulle varastoalueelle, jonne
mahtuu satojen tonnien painosta levyja. Alipaineottimella varustettu
siirtoyksikkd hakee kulloinkin halutun levyn lukuisiin pinoihin
jaetusta varastokentdstd. Varasto jirjestyy tietokonepohjaisesti opti-
moituun jarjestykseen. Varastoyksikko jérjestds itsensa optimitilaan
sdddetyin ajoin automaattisesti. Nain useimmin kaytetyt levyt ovat
pinnalla, helposti ja nopeasti saatavilla. Kuva kertoo téstéakin koh-
teesta enemman kuin tuhat sanaa. Uusi varastomuoto on ylivoimai-
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nen verrattuna hyllyvarastointiin. Levyihin ei synny hankauksesta

aiheutuvia naarmuja, eikd muitakaan torméyspohjaisia vahinkoja.
Alipaineottimella varustettu siirtoyksikkd toimittaa levyn suoraan
leikkauspoydélle, jossa automatiikka jatkaa levyn jalostamista kohti
kulloistakin kayttstarkoitustaan.

Usean tukijalan tuotanto
T4t4 nykya Aikolon keskittyy lasituksen osalta turvahyttien lasi-
tukseen, jossa padmateriaalina on kirkas polykarbonaattilevy.
Innostavana suomalaisten yritysten yhteistydesimerkking toimii
Aikolonin toimittamat lasitukset kaikkiin Ponssen koneiden hyttei-
hin. Ponssella menee hyvin, ja se ndkyy myés Aikolonissa hyvana
tyotilanteena. Ponssen vuodessa valmistamaan noin 1000 koneeseen
tarvitaan merkittdvd méara turvalasitusta. Muutoinkin hyttien
turvalasien osalta Aikolonilla on Pohjoismaissa noin 9o % markki-
naosuus. Ponssen lisdksi esimerkeiksi kelpaavat Valtra ja Komatsu.
Pulp & Paper -teollisuus on ollut tuotannossa mukana 1980/90
lukujen taitteesta lahtien. Aluksi asiakkaana oli yksinomaan Stora
Enso, mutta kymmenisen vuotta sitten yritys aloitti tosissaan panos-
tuksen Pulp & Paper -sektorin kehitystychén. Kehitystyé on ollut
pitkaaikaista ja perusteellista. Yritys, erehdys, parannus ja uusi
yritys, kunnes tuote on tyydyttanyt niin kdyttdjaa kuin tekijaakin.
Menetelmé on toiminut ja tuotevalikoima on laajentunut merkit-
taviin lukemiin.
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Vasemmalla Atlas Copcon ja Fluorotechin Aikolonille toimittama alipainepumppu seké
putkistojérjestelma toimii mainiosti ja on pudottanut energiakuluja merkittavésti.
Kuvassa ylhaalla kosteussuodattimella varustettu alipaineputkijarjestelman haara.

Sellun késittely vaatii tuotantovélineistén osalta erityisen tarkkaa
pinnan laatua, sill4 sellumassa tarttuu kovin halukkaasti kaikkiin
mahdollisiin epatasaisuuksiin. Muovilla korvataan esimerkiksi
haponkestdvaa terédstd, joten laatuvaatimukset ovat korkeimpia
mahdollisia. Kyseisissd kohteissa Aikolon kéytta4 yleisimmésta
perusmateriaalistaan, PE-UHMW:sta, (Ultra High Molecular Weight
Polyethylene) tydstettyjd osia. Hyvéna esimerkkituotteena toimii
massiivisen kokoinen diffuusorilohko, jonka lapi sellua ajetaan
viiraosalle. Diffuusorilohkoon valmistetaan myés virtausnopeuden
saatdmistd varten erilaisia hylsyj4, joiden materiaaleina kéytéssa ovat
esimerkkeing PE, POM ja PA. Aikolon toimittaa Pulp & Paper -sek-
torissa lukuisaa maara4 tuotteita. Nimikkeistosta 1oytyvat ainakin
hammaspy6rasegmentit, hammaspyorat, ketjujohteet, virtauskiekot,
laakerikranssit, kaavintert ja injektorisuuttimet sekd monimuotoi-
nen luettelo erilaisia listoja ja kiskoja erilaisiin tarkoituksiin.

Heavy Industry -toimialan tuotteissa Aikolon panosta koneen-
osien valmistukseen. Liukulaakerit, rullat, liukukiskot, hammas-
pyorit ja ketjujohteet ovat esimerkkejé kest4vistd ja alhaisen kitka-
kertoimen tuotteista. Muovin erinomainen térinan vaimennuskyky
sekd kemikaalinen kestokyky yhdistettyna metallia kevyemp&dn
painoon ovat auttaneet muoviosia valtaamaan merkittdvan osan
raskaan teollisuuden koneiden osavalmistuksesta.

Jagkiekkoa seuraava yleiso sai pari vuotta sitten havaita, etté
loukkaantumisien estdmiseksi ryhdyttiin kaukaloita vaihtamaan
joustokaukaloiksi. Merkittdvan suomalaisen kaukalotoimittajan
joustokaukalon osat valmistetaan Aikolonissa. Yhden kaukalon muo-
viosat painavat yhteensd noin 10 tonnia, josta lapindkyvien "pleksien”
osuus on noin 5-6 tonnia, jos ne on valmistettu polykarbonaatista.
Aikolonilla on varastossaan aina yhden kaukalon kaikkiin osiin
tarvittavat materiaalit. Pienemping, mutta merkittdving tuotesek-
toreina Lasse Hahtonen mainitsee vield elektroniikkateollisuuden,
elintarviketeollisuuden sek4 l4aketeollisuuden.

Jdihallista tehtaaksi
Mielenkiintoisena yksityiskohtana on hyv4 mainita Aikolonin teh-
dasrakennuksen historia. Yritys toimi ailemmin nykyisen tehtaansa



. Vasemmalta toimitusjohtaja Lasse, ostopaallikko
Lari ja myyntipaallikké Martti Hahtonen,
30-vuotiaan Aikolonin tehokas johtokolmikko.

vieressd. Tehdas oli aiemmin yksityinen ja4halli, jossa harrastettiin
kaikkea mahdollista jadurheilua. Kun Aikolon aikoinaan osti jaghal-
lin, pydritti yritys sitd jaghallina sen aikaa, ettd sai suunniteltua hallin
muutoksen tuotantokayttoon. Aiemmin kylm&ainetta kuljettanut
putkisto valjastettiin ldmmityskéytt6on ja ndin sekin tekninen osa
jaghallia sai uuden sisallon olemassaololleen.

Masterplast Oy Aikolon Yhtidihin

Loppukesisti 2014 Aikolon Oy osti Fluorotech Oy:1td osake-enem-
mistén Masterplast Oy:std. Masterplast jatkaa toimintaansa Vantaalla
ja toimii Aikolon-yhtididen Eteld-Suomen yksikkong, kiintedssé
yhteistydssd Aikolon emoyhtionsé kanssa. Vantaalla tuotannossa on
CNC-koneistuksen liséksi keskitytty lampé- ja tyhjiomuovaukseen
seka vaativiin kokoonpanoihin. Molemmat yhtiot toimivat Aikolon-
yhtiét brandin alla ja samalla verkkosivustolla.

Digitalisaatiosta uusia tapoja kohdata asiakas

Aikolon-yhti6t hyodyntévat aktiivisesti digitalisaation mahdolli-
suuksia. Yhtié on luonut uusia kanavia ja mahdollisuuksia kohdata
heidét sekd hyédyntaa Aikolonin muoviosaamista. Yritys pyrkii
aktiivisesti kertomaan muoveista verkossa ja jakamaan tietoa kaikille
sité etsiville. Uudet responsiiviset nettisivustot siséltavit paljon
muovitietoa, uutta tekniikkaa ja vuorovaikutteisuutta. Nettisivustolla
muovia tuntematon henkilé pystyy vertailemaan antamiensa toi-

__ Alipaineyksikkd siirtda 2m x 3m kokoista
polyeteenilevyd varastosta tyostéasemalle.

veiden pohjalta eri raaka-aineiden sopivuutta omiin tarkoituspe-
riinsd. Sivujen ehké mielenkiintoisimpana osiona voidaan pitda
Muovikoulu -osiota. Sivuilta loytyy runsaasti muovitietoa, jota on
koottu eri asiantuntijaldhteista. Sivuille on koottu my®ds yli 4 600
nimikkeen luettelo raaka-aineiden kauppanimisté. Nettisivuilla on
my06s interaktiivinen live-chat toiminto, johon Aikolonin asiantun-
tijat vastaavat kohtuullisen nopealla vasteella.
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ILLLLLLLARNALS

\ Skaala Oy:n projektipaallikkd

Petri Hanninen ja MSK Plastin i
myyntipaallikkd Jaakko Lipponen

ovat tyytyvaisia yhteistyoprojektin
lopputuloksena syntyneeseen Alfa

/ clean -ikkunalaitteeseen. ‘*P‘

Alfa cLean - Skaalan ikkuna 2.0

kaala Oy on vuonna 1956 perustettu suomalainen perheyritys.

Yritys on Pohjoismaiden suurimpiin kuuluva ikkuna-, ovi- ja

lasiratkaisuihin erikoistunut toimija, joka tunnetaan etenkin
energiatehokkaasta tuoteperheesta. Vahvan kotimarkkinaosuuden
lisaksi Skaalan tuotteita vied44n pasasiassa Ruotsiin, Iso-Britanniaan
ja Venajalle. Seitsemén kotimaisen tuotantopaikkakunnan lisgksi
Pietarissa toimii oma ikkunoita valmistava tuotantoyksikké palve-
lemassa Vengjan markkinoita.

Skaalan litkevaihto vuonna 2014 oli noin 97 Me ja yritys tydl-
listd4 yli 550 henkilod. Pa4toimipaikka on Eteld-Pohjanmaalla,
Kauhavan Ylihdrméssa ja muita toimipaikkoja on kuudella muulla
paikkakunnalla. Skaala on palkittu useilla tuotekehitykseen, laa-
tuun, energiatehokkuuteen ja kestavaan kehitykseen liittyvilla
palkinnoilla.

Muovilla on roolinsa ikkunoissakin

Miten Alfa cLean -ikkunalaite liittyy muoviin? Ikkunan ilmanvaih-
toyksikkéon tarvitaan lukuisa joukko muoviosia niin itse laitteistoon
kuin suojarakenteisiinkin. MSK Plast on ollut Alfa cLeanin kehitys-
projektissa sen alusta asti, vuoden 2011 syksyst4 lahtien. Skaalalle
oli mieluisaa 16yt kehitysorientoitunut kumppani parin korttelin
padstd omasta Yliharmén tehtaasta, jossa kotimaisen ikkunatuotan-
non valmistuksen lisgksi sijaitsee konsernin kehitystydyksikks. MSK
Plastin mukaantulo ei ollut aivan itsestdén selvyys, vaan se joutui
lapikaymé&an kovan kilpailutuksen. Kilpailutusprosessi oli MSK
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Plastille hyvia oppia tulevaa yhteistyota ajatellen, toteaa myynti-
paallikké Jaakko Lipponen MSK Plastista.

Kehitysvaiheessa kumppanin ldheisyys on ollut ehdoton valtti,
toteaa Skaala Oy:n kehitysjohtaja Jyrki Jaskari. Skaala tarvitsee
muovitietoutta, jota 1dysimme MSK Plastista. Jokaisessa ikku-
namallissamme on muovia, materiaalit vain vaihtelevat, jatkaa
Jaskari. Skaalalle on ollut tirkeas, ettd kaikkien osien alkuperd
on hyvin jaljitettaviss4. Tahadn MSK Plastilla on muoviosien koh-
dalla oman prosessikehityksensé ansiosta téydellinen vastaus,
Lipponen toteaa.

Ikkunoihin sijoitettavat muoviosat joutuvat UV-valon ja ankarien
lampétilavaihtelujen armoille. Naiden ominaisuuksien kesto on
Skaalan kannalta kriittisinté, toteaa kehitysjohtaja Jaskari. Talvella
lampotila laskee 30 astetta pakkaselle ja kesill4 on auringossa yli 7o
astetta lammints, eivitkd muoviosat saa sdikahtad naitd 1ampétiloja,
toteaa Jaskari.

Visionsa mukaisesti Skaala on kohdemarkkinoillaan vastuullinen
jaluotettava edelldkavijaratkaisujen toimittaja. Vision ilmentyméana
voidaan pitdd Alfa cLean ikkunaa. Alfa cLeanin osalta on aiheellista
kysya, onko kyseessi ikkuna vailaite? Kehitysjohtaja Jaskari selven-
ta4, ettd laitteessa on integroituna dlykés ilmanvaihtoyksikkg, joka
tarkkailee sisdilman hiilidioksidipitoisuutta ja ilmanvaihto séityy
pitoisuuden mukaan. Jos huoneessa ei ole ketd4n, ilmanvaihto on
lepotilassa. Kun huoneeseen saapuu ihmisig, niin huoneen hiilidi-
oksidipitoisuus kasvaa. Anturit havaitsevat pitoisuuden nousun ja
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ikkunalaitteen ilmanvaihto kaynnistyy. Hiilidioksiditasapainosta
huolehtimisen lisgksi Alfa cLeanissa on korkealla hyotysuhteella
toimiva lammon talteenottojérjestelm4. Ndin pystytd4n suurin osa
huoneenlammastd palauttamaan takaisin sen sijaan, ettd se puhal-
lettaisiin ulos, toteaa Jaskari lopuksi.

Kehitysprojektilla etulyontiasemaan, lkkuna 2.0

Alfa cLean lanseerattiin 2014 lokakuussa Finnbuild -messuilla.
Perusideana on korvata ilmanvaihtoremontti ikkunoiden vaihtami-
sella. Hyvin usein ikkunat ovat ilmanvaihtoremontin kanssa samaan
aikaan vaihtoidss4. Ndin voidaan korvata kaksi peruskorjauskoko-
naisuutta yhdell4 remontilla. Esimerkkikannattavuuslaskelmissa on
kaytetty demokohteena perusrintamamiestaloa. Saavutetun ilmas-
toinnin optimoinnin lisdksi ikkuna 2.0 on selvésti edullisempi vaih-
toehto kuin ilmanvaihtoremontti ja perusikkunaremontti yhteensa.
Yhden ikkunan ilmanvaihtokapasiteetti pystyy huolehtimaan noin
25 m2 huoneen ilmanvaihdosta ja ldmmén talteenotosta. Useampi
ikkunayksikkd per huone tuottaa luonnollisesti ilmanvaihdon isom-
malle nelioméaarlle.

Alfa cLeanin kehitysprojektissa olivat mukana Vaasa yliopis-
ton tekninen tiedekunta seké Skaalan oma yritysverkosto, jossa
yhteni toimijana oli MSK Plast. Skaalan reilun kolmen vuoden Alfa
cLean -kehitysprojektin aikana projektin tiimoilta valmistui useita
insindoriopiskelijoiden opinnéytetditd sekd diplomitoitd. Téiden
tekijoistd on palkattu yhtiodn vakituisiksi tyontekijéiksi kolme hen-
kiloa. Lanseerauksen jélkeen ei ole jadty ihastelemaan tuloksia, vaan
kehitysty6td on jatkettu innostuneena. Tuotannollistaminen on ollut
haastava prosessi ja se on vaatinut isoja ponnistuksia. Projekti on
poikinut tdh4n mennessé kuusi kansainvlista patenttia ja lisd4 on
tulossa. Alfa cLean 161 kilpailevat ikkunanvalmistajat 4llikalls, toteaa
kehitysjohtaja Jyrki Jaskari varsin tyytyvéisend Skaalan kehitystyon
tulokseen. Alfa cLean on hyva esimerkki teollisen Internetin ja tieto-
tekniikan hyodyntédmisestd ihmisten elaménlaadun parantamiseksi.
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Ikkuna 2.0:ssa on saatu huipputekniikalla
varusteltu ilmastointiyksikké mahtumaan
karmin normipaksuuteen joutumatta tinki-
maan ikkunan lasipinta-alasta lainkaan.
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Fluorotech
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Fluorotech on vuonna 1991 Gary Sundbergin perustama, suomalainen teollisuutta ja rakentamista palveleva

muoveihin erikoistunut yritys. Reilun kolmen miljoonaan euron liikevaihto syntyy seitseman tyontekijan voimin.

Valkeakoskella ja Vantaalla

Fluorotechilla on kaksi toimipistettd. Vantaan Kivipyykintiella
on paakonttori, josta 16ytyy pieni myyntivarasto ja Valkeakosken
Mabhliankadulla sijaitsee p&&dvarasto. Molemmissa toimipisteissa
pystytddn tydstdmaan ja koneistamaan muoveja valmiiksi tuoteosiksi,
toteaa toisen polven yritt4js, toimitusjohtaja Christian Sundberg.
Fluorotechin omistaa Sundbergin lisaksi Fluorotechin henkilokunta,
jota kautta korostuu yrityksen yrittdjahenkinen asennoituminen.
Vantaalla ahkeroi nelja henkil6ad 500 ma tiloissa ja Valkeakosken
péédvaraston toiminta rullaa 1300 mz hallissa kolmen henkilén tys-
panoksilla.

Muoviputkistojen erikoisosaamista

Fluorotechin tuotteet menevit teollisuusyrityksiin sekd rakennus-
teollisuuteen sekd kaupan kaytt6on. Teollisuudessa Fluorotechin
tuotteita hyddynnetdan padosin laitteiden ja koneiden rakentami-
sessa sekd kunnossapidossa.

Erilaiset putkistoratkaisut ovat yrityksen ominta aluetta. Olipa
putkistossa kulkeva aine mit4 tahansa, niin Fluorotech 16yt44 toimi-
van ratkaisun. Muoviputkistojen valtteina ovat hyva korroosiokes-
tavyys, asennuksen nopeus, rakenteiden keveyden seka kilpailu-
kykyinen hinta/laatusuhde. Putkistoja kiytetd4n laajasti erilaisissa
kohteissa, kuten kylpyloissé, uimahalleissa, ilmanvaihtokanavissa,
sadevesien vieméaréinneissd, kemikaalien annostelulinjoissa, pro-
sessiliuosten siirtolinjoina sek4 jaghdytysvesijarjestelmissa.

Yrityksen tuotevalikoimassa on kunnioitettavat yli 6 0oo nimi-
kettd. Tuotenimikkeist6std 16ytyvat muiden muassa paine-, pro-
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Varasto- ja tuotantopaallikké Jesse Karjula on
valmistanut kasityond hajulukon aihioita.
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Toimitusjohtaja Christian Sundberg (oikealla) ja varatoimitus-
johtaja Jari Monola esittelevat sahkomuhviyhteella hitsattua
putkea. Sahkémuhveja I6ytyy aina 1200 mm putkelle asti.

sessi-, viemardinti-, kastelu-, vesi- sekd ilmastointiputkistot seka
niihin tarvittavat osat.

Alipaineputkistoja metallin sijaan muovista

Fluorotechin ykkostuotteita ovat eri materiaaleista valmistetut
paineelliset putkistot. Kaikki paineelliset osat 16ytyvit hyllysts ja
ragtalsidyt osat valmistetaan itse. Fluorotech tuo maahan ja toimii
paineputkien eri osien tukkurina. N&it4 osia ei valmisteta Suomessa,
vaan kaikki on tuontitavaraa. Hyllysté 16ytyvat kaikkien paineluok-
kien osat ja venttiilit.

Viimeisimpana tuoteinnovaationa ovat PVC- ja PE-putkesta raken-
netut alipaineputkistot. Fluorotechin tuotekehityksessa pohdittiin,
ettd miksika ei alipaineputkistoja voisi rakentaa perinteisen metal-
liputken sijaan muoviputkista. Esteiti ei16ydetty, ja niin hedelmal-
lisessd yhteistyossd Atlas Copcon kanssa toimitettiin vuonna 2015
ensimmaiset kaksi alipaineputkilinjaa. Yksi toimitettiin oululaiseen
yhteisty6yritykseen, Aikolon Oy:56n ja toinen toimitettiin Ekin
Muoviin Virtasalmelle. Molemmat yritykset ovat olleet ratkaisuunsa
enemmén kuin tyytyvaisid. Jatkossa Fluorotech tarjoaa muovisia
alipaineputkistojaan kiiinte4ssa yhteistydssa Atlas Copcon kanssa,
jolloin asiakkaalle pystytd4n tarjoamaan kerralla toimiva kokonai-
suus aina luotettavaa alipainepumppuasemaa mydten.

Rakennusteollisuudessa Fluorotechin tuotteita kdytetddn laa-
jalti talonrakentamisessa. Erityisid kohteita ovat vesirakentaminen
seki infrarakentaminen. Vesirakentamisen puolelta Fluorotechilla
on vahva asema uimahallien ja -altaiden putkistojen toimittajana.
Fluorotech on tarmokkaasti mukana asiakkaidensa eri kehityspro-
jekteissa, jota kautta se pystyy antamaan vuosikymmenien muo-
viosaamisen asiakkaidensa kéyttoon.

Hitsauskoneet

Erilaiset laatikot, rasiat ja muut rakennelmat syntyvét luotettavasti
jyrsimalla, sorvaamalla, tyhjiémuovaamalla, lampémuovaamalla,
sahaamalla, liimaamalla sekd muovihitsausta hyddyntdmalla. Yritys
toimittaa asiakkaan piirustusten pohjalta kaikki tarvittavat raken-
nelmat avaimet kéteen - periaatteella. Muovin hitsaus ja liimaami-
nen ovat putkistoja rakennettaessa ratkaisevan tarkedssé osassa.
Fluorotech my6s myy ja vuokraa hitsauskoneita ja niihin tarvittavia
hitsauspillejd ja -ekstruudereita ja niihin tarvittavia hitsauslankoja
eri muovilaaduille sek jérjestdd laitteiden kayttokoulutuksen.

Yhteistyoyritys Masterplast Oy
Masterplast Oy perustettiin pagkaupunkiseudulle vuonna 1988. Yhtio
aloitti toimintansa valmistamalla erilaisia esillepanotuotteita myyms-

Fluorotechin ja Masterplastin kattavasta varastosta loytyy
laaja valikoima eri raaka-aineesta valmistettuja muovitankoja,
joista tyostetéddn esimerkiksi asiakkaan tarvitsemia osia.

16ihin. Myohemmin litketoiminnan ja osaamisen kasvaessa yhtion toi-
minta laajeni teollisuuden sopimusvalmistukseen, joka kattaa nyky4an
suuren osa yhtién tuotannosta. Osana Aikolon yhtiitd Masterplast Oy
tarjoaa asiakkailleen Etel4-Suomessa kaikki yhtiéiden muovimateri-
aalitja tyost6palvelut. Aikolon yhtididen 1dmp6- ja tyhjiémuovaus sekd
akryylity6t tehdadn keskitetysti Vantaalla Masterplastissa. Vantaalla
on myds muovimateriaalien varasto sek4 useampi CNC-tydstokone.

Protoerista massatuotantoon

Fluorotech on laajan materiaaliasiantuntemuksensa pohjalta osaava
partneri tuotekehitysprojekteissa. Asiakkaan tuotekehitysajatuk-
set tydstetddn ensin prototyyppien muodossa tarkasteltaviksi ja
sitten valmistetaan toimiva protosarja. Valmistettavien laitteiden
koko vaihtelee kisissa pideltivistd kappaleista aina kuljetuslavalle
sijoitettaviin laitteistoihin asti. Jos protosarjan jélkeen tarvitaan
suurilukuisempia sarjoja, astuu kuvaan Masterplast, joka on yhdessa

Aikolon Oy:n kanssa omistettu yritys.

Masterplastin Kirsi-Marja
Kolarilla on kisissaan caterin-
gissa tarvittava, limpomuo-

vattu GN-astian kupu.

it 4
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PAKKAUSMATERIAALIT KIERTOON

akkausasetus eli valtioneuvoston asetus pakkauksista ja pak-

kausjatteist sdatelee valtioneuvoston padtdksen mukaisesti

jatelain (646/2011) nojalla kaytettyjen pakkausten erilliske-
raystd, uudelleenkéyttod, kierrdtystd ja muuta jatehuoltoa seka
Suomen markkinoille saatettavien pakkausten ominaisuuksia ja
merkitsemistéd koskevista vaatimuksista. T4t4 asetusta on kaikkien
suomalaisten noudatettava. Asetuksen siséltd ja noudattaminen on
erityisen tirkedd muovialan toimijoille.

Pakkausasetuksen siséllosta

Asetuksessa médritelladn aihealueen kasitteitd. Esimerkkini pak-
kauksen méarittely: pakkauksella tarkoitetaan kertakayttoista tai
muuta tuotetta, joka on tarkoitettu séilyttdmaan tai suojaamaan
ainetta tai esinettd, helpottamaan sen esillepanoa taikka mahdollis-
tamaan sen kasittely tai kuljetus tuottajalta kuluttajalle tai muulle
kayttajalle ja joka tayttaa liitteen 1 mukaiset myynti-, ryhma- tai
kuljetuspakkauksia koskevat lisdperusteet ja muut lisiperusteet.
Lakiteksti on siitd hienoa, ett4 liitteeseen voidaan sijoittaa merkit-
tavid tietoma&4rii, joita en tdssé artikkelissa avaa sen enempéi. On
hyvi todeta, ettd asetuksessa madritelladn sen ulkopuolelle muoviset
juomapullot, jotka kuuluvat pullojen kierritysjarjestelméan piiriin.
Tama on hyvé rajaus, silld pullot edustavat noin 10 % kokonaismaéraa,
ja pullot kiertévit jo 97 % tehokkuudella.

Asetus on tullut voimaan 10 pdivana heindkuuta 2014. Sen 9-18
§:44 on sovellettu kuitenkin 1 paivasta toukokuuta 2015 sekd 5 §:n
3 momenttia ja 21 §:43 1 paivéstd elokuuta 2014. Kyseessd on siis
voimassa olevaa lainsdddéntod. Edelleen asetus maaras, ettd pak-
kausjétteen tuottajan on tdytettdva 9 §:n 1 momentissa sdddetty
vastaanottopaikkojen maaraa koskeva velvollisuutensa viimeistaén
1 paivana tammikuuta 2016.

Laki méaarittdd, ettd toukokuussa 2015 tuli olla vahintdén 30 ter-
minaalia, joihin elinkeinoeldma voi toimittaa maksutta tyhjat muo-
vipakkauksensa. Todellisuudessa kyseisid terminaaleja oli kdyt6ssa
vaadittuna aikana periti yli 60 kappaletta.

Lyhyt historiakatsaus

Muovijitettd on teollisuuden ja kaupan osalta Suomessa kierratetty
jo yli kymmenen vuoden ajan ja muoviteollisuuden siséll4 tuntuvasti
pidemmén aikaa. Suomen Uusiomuovi Oy:n yli 2 200 asiakkaan tuo-
tannon kautta lihtee vuosittain noin 30.000 tonnia muualla kuin
kotitalouksissa avattavaa pakkausmateriaalia maailmalle. Tastd mate-
riaalivirrasta kierrtetdan noin 14.000 tonnia jo nyt. Kotitalous- ja
kuluttajapakkauksia litkkuu Suomessa noin 72.000 tonnia vuodessa.
Suomessa syntyy vuosittain siis noin 100.000 tonnia pakkausjatetti
vuosittain. Koko materiaali saadaan talteen ja huonoimmassakin
tapauksessa se paatyy vuonna 2016 vahinté4n energiahyotykayttoon.
Tavoitteena luonnollisesti on saada yhi kasvava maars tehokkaaseen
kierratyskayttoon. Asetus madrittdad vuodelle 2016 kierritysasteen
minimitavoitteeksi 16 % ja vuonna 2020 tavoite on 22 %. Toitd tehdd4n
sithen malliin, ettd ndm4 tavoitteet tullaan saavuttamaan.

Pakkauskierratyksen anatomia kuluttajille

Pakkauksien kierritykseen tulee asetuksen mukaan olla lasi-,
metalli- ja kuitupakkausjitteen erilliskerdysté varten on oltava
vahintdan 1 850 vastaanottopaikkaa siten, ettd jokaisessa yli 500
asukkaan taajamassa on vahintdén yksi vastaanottopaikka. Muilla
alueilla on yhteensi vahint4dan kauppapaikkojen m4aras vastaava
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Suomen Uusiomuovi Oy:n toimitusjohtaja Vesa Soinilla on vankka kokemus
kierrétyksen saralla. Soini luotsaa Suomen Uusiomuovin suunnalta Suomea ja
suomalaisia kohti jérkevéd ja kattavaa muovin kierratysta.

maird vastaanottopaikkoja. Kauppapaikalla tarkoitetaan asetuksessa
aluetta, jolla sijaitsee yksi paivittdistavarakauppa taikka useampi
paivittdistavarakauppa enintdén 500 metrin etaisyydelld toisistaan.
Muovipakkausjétteen erilliskerdysti varten on véhintdén 500 vas-
taanottopaikkaa siten, ettd jokaisessa yli 10 ooo asukkaan taajamassa
on oltava vahintéén yksi vastaanottopaikka. Muovipakkausjatteen

osalta vastaanottopaikkojen tiheysvaatimus on siis valjempi kuin
lasi-, metalli- ja kuitupakkausjatteelld.

Suomen Uusiomuovi Oy on muovipakkausalan tuottajayh-
teisd, joka edistdd muovipakkausten kierritystd, ja on jitelain
mukaan vastuussa muovipakkausten tuottajavastuun toteutuk-
sesta. Suomen Uusiomuovi on 42:n Suomessa toimivan yrityksen
ja jarjeston omistama voittoa tavoittelematon osakeyhtio. Suomen
Uusiomuovi antoi keva4lld 2014, yhdessd muiden pakkausalan tuot-
tajayhteisdjen kanssa, kerdyspisteverkoston jarjestdmisen Suomen
Pakkauskierritys RINKI Oy:n tehtavaksi. Rinki Oy on teollisuuden



Eko-

jalostamo

Bio-
jalostamo

Yhdyskuntajite 100 000 t/a

Kiertotalouskyld - uudenlainen jalostamokokonaisuus

Teollisuus- ja
Muovipakkaukset maatalousmuovit
6000 t/a 6000 t/a

Muovi-
jalostamo

EKOKEMin kumouksellinen Kiertotalouskyla tulee mullistamaan
kierratysprosessit ympéri maailmaa. Muovijalostamo on merkit-
téava osa Kiertotalouskylén toimintaa.

Ekokemin

Muovi-
jalostamo

PP
PE
PET
sekalainen

Uusiomuovi-
granulaatti (rae)
asiakkaalle

EKOKEMin Kiertotalouskylédn Muovijalostamon prosessikuvauksessa havainnollistetaan, miten muovijitteesta syntyy kierratysgranulaattia.

ja kaupan perustama ja omistama palveluyhtio, jonka tehtdvana
on tuottaa ratkaisuja pakkausten tuottajavastuun toteutukseen.
Tehtdva on osoittautunut arvioitua haastavammaksi. Rinki ei ole
padssytaivan lain asettamaan tavoitteeseen, vaan vuoden 2016 alussa
oli kdytdssd noin sata kuluttajapakkausten kerdyspistetta. Rinki
rakentaa jarjestelméin tdyteen mittaansa vuoden 2016 aikana ja
kesaan mennessa peitto on jo melko lhelld asetuksen vaatimaa tasoa.

Muovien kierritykselle huikea kansainvilinen innovaatioloikka

Rithim&elle valmistuu tdn4 vuonna Ekokemin kiertotalouskyls,
jonka muovijalostamossa tullaan késittelem4dn noin 20 0oo ton-
nia kuluttajilta kerdttyd muovijitettd kierratysraaka-aineeksi.
Valtaosa kierrdtettdvdstd muovista saadaan talteen aiemmin
mainittujen pakkausmateriaalien kerdyspisteiden kautta. Koko
Kiertotalouskyldinvestointi on arvoltaan 40 Me. Muovipakkausten
kierratyksen tavoitteena on tuottaa hintakilpailukykyisté kierratys-

granulaattia, joka voidaan kayttad muoviteollisuuden tuotannossa
uusioraaka-aineena.

Ruotsissa on kierrétetty pakkauksia jo parisen kymment4 vuotta.
Ruotsalaisilla ei ole Kiertotalouskyldn tapaista toimintamallia,
joten t&ll4 saralla menemme maaottelussa komeasti Ruotsin ohi.
Kierratysmairéssa tavoitamme ruotsalaiset vuoden 2020 tietd-
missd ja tavoitteemme on menni hyvis vauhtia ohi. Saksa ja useat
Keski-Euroopan maat hoitavat muovin kierrityst4 siten, ettd he
rahtaavat kierritettdvan materiaalin kauas ulkomaille, yleensd paa-
suuntana on Kauko-It4. Kiertotalouskyld vahvistaa Suomen asemaa
maana, joka hoitaa itse oman pakkausmateriaalinsa kierrattdmisen.
Suomen Uusiomuovi vastaa muovin kierrdtyksestd ja sen tekema
sopimus Ekokemin Kiertotalouskyldn kanssa takaa kierritykselle
mahdollisuuden. Ekokemin kantilta katsottuna sopimus takaa sen
Muovijalostamolle raaka-aineen saannin, jota kautta saavutetaan
hedelmallinen win-win -tilanne.
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Rukan Muusat joukkuekuvassa.

Rukan muusat - muovialan hyvantekijoita

Rukan Muusat oli joukon muovialan ammattilaisia muodos-

tama vapaamuotoinen kokoonpano, joka nimensa mukaisesti

kokoontui vuosittain Rukalle. Kaikki tdssd artikkelissa kir-
joitettu loytyy Rukan Muusien Stipendirahaston S&énnoéistd tai on
tallennettu Rukan Muusien aktiivisten toimijoiden Tage Neumanin
ja Aarno Lindstrémin kanssa kaydyistd keskusteluista.

Rukan Muusien historia

Rukan Muusien rahaston idea syntyi vuonna 1995 Rukalla. Idean syn-
tyhetkelld tunnistettiin 14snéolijoiksi Tage Neuman, Nicke Ahlback
ja Aarno Lindstrom. Paikalla saattoi olla joku muukin, mutta ndma
ovat varmoja nimid. Alkupadomaksi Nils Ahlback luovutti varikkai-
den vaiheiden jalkeen 100 markkaa. Rukan Muusien ideologiana oli
keratd rahaa tunnustukseksi ja kannustukseksi filmi- ja paallystepo-
lyolefiinien upeassa maailmassa vaeltaville opiskelijoille ja tutkijoille.
On syytd mainita, ettd Rukalla kdynyt muoviteollisuuden ryhma oli
ehtinyt kdyda jo vuosikausia Rukalla laskettelemassa ennen kuin
Muusien ideologia kirkastui.

Rukan Muusat -nimi syntyi Rani Plastin Rukan mékillé. Silloinen
Rani Plastin toimitusjohtaja Matti Puumala oli isdntdn4 pyytanyt
nimien liséksi kirjoittamaan vieraskirjaan jotain ajankohtaista asiaa.
Tarinaa syntyikin oikein mukavasti, ellei suorastaan runsaasti. Kun
Puumala oli lukenut tekstejs, oli han todennut, ettd tehan olette
varsinaisia Rukan Muusia. Nimensi hengessa Rukan Muusilla on
ollut ainakin kaksi painettua juomalaulukirjaa, joista toisessa on
vinyylikannet.

Sek4 Neuman ettd Lindstrom herkistyvit muistelemaan muovia-
lan tyStaivaltaan Rukan Muusien kautta. Molemmat herrat toteavat,
ettd oli etuoikeus olla muovialalla téissd. Muoviteollisuudessa oli
aina hyvé yhteishenki ja yhdess4 tekemisen meininki.

Rahan kerddminen

Rahan kerddmisen kantavana periaatteena oli, ettd lahjoitukset
tulevat yksityisilta henkilsilta. Sdantéjen mukaan vuosittain kerét-
tdvd summa ldhetettiin seminaarikutsun yhteydessé tiedoksi ja
summa keréttiin kunkin vuoden loppuun mennessé rahaston tilille.
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Rukan Muusien Tage Neuman (vasemmalla) ja Aarno Lind-

Hallituksen kokouksessa kolme jésent valitsi stipendiaatin, joka tuli

valita ensisijaisesti Suomessa toimivan teknisen korkeakoulun tai tie-
dekunnan opiskelijoista tai tutkijoista. Ensimmaéinen stipendinsaaja
oli vuonna 1996 Eija Elonen, opinahjonaan TKK/Kemian tekniikan
laitos. Elosen aiheena oli Pakkausmuovijatteen hyodyntaminen
materiaalina ja stipendisumma oli 2.200 markkaa. Virallisen listan
viimeinen merkintd on vuodelta 2011, josta ei 16ydy kuin stipendi-
aatin nimi, Mika Lammi. Viimeisin tdydellinen tieto on vuodelta
2008, jolloin TKK/Kemiantekniikan laitoksen Minna Aarniolle oli
mydnnetty 800 euroa aiheesta "Structure properly relationship of
heterophasic ethylene-propylene copolymers”.

Varat luovutettiin Muoviyhdistykselle

Rukan Muusien vetovastuiset miehet Tage Neuman ja Aarno
Lindstrom totesivat Rukan Muusien historian olevan péatepis-
teessddn. Rukan Muusien sdidntdjen mukaan varat siirretddn
Muoviyhdistykselle samojen periaatteiden mukaista jakoa varten.
Komea 5.588,34 euron summa siirtyy Muoviyhdistyksen tilille hel-
mikuun aikana. Tahtoa tullaan noudattamaan ja Muoviyhdistys
tulee vuosittain myéntdm&an noin 800,- euron stipendin Rukan
Muusien sddntéjen hengessa. Rahaston kartuttaminen on mahdol-
lista jatkossakin, mutta tdstd tulee lisé tietoa sopivissa yhteyksissa.
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"Hyva Tietdd Muovista” -sarjan etenee prototyyppimuottien ja prototyyppien valmistamisen ainetta lisaavilla
menetelmill jalkeen raaka-aineen valintaan. Ensimmaisend kasitellaan raaka-aineen valintametodiikkaa.
Teksti Ulf Bruder / Brucon Ab, kadnnos Erik Lahteenmaki / Polymerik Oy.

Muovituotteiden ominaisuuksien maarittely

TUOTTEELLE ASETETTUIHIN erilaisiin vaatimuksiin vaikuttaa se mihin
tuotetta kaytetdan. Mikéli valmistetaan paistinlasta, ovat limmonkesto
ja elintarvikehyvaksynt4 térkeitd ominaisuuksia. Mikali valmistetaan
séhlymailan lapa, on iskulujuus ja lavan muovaamisen mahdollisuus
tarkeitd tuotteen ominaisuuksia.

Tass4 jaksossa kasitelladn kestomuovista valmistettujen tuottei-
den tavallisimpien ominaisuuksien maérittely4. Ei kuitenkaan sovi
unohtaa, ettd mitd kovemmat vaatimukset tuotteelle asetetaan, sen
kalliimmaksi sen valmistaminen muodostuu.

Alla on luettelo eri asioista, jotka on otettava huomioon, kun ma-
ritelladn muovista valmistettavalle tuotteelle asetetut vaatimukset:

1. Taustatiedot

2. Sarjan koko

3. Kappaleen koko

4. Toleranssivaatimukset

5. Tuotteen muotoilu

6. Liitdintdmenetelmit

7. Mekaaninen kuormitus
8. Kemikaalien kesto

9. Sahkoiset ominaisuudet
10. Ympéristdn vaikutukset
11. Véri

12. Pinnanlaatu

13. Muut ominaisuudet

14. Viranomaisvaatimukset
15. Kierrdtysvaatimukset
16. Kustannus

1. Taustatiedot
Taustatiedoilla tarkoitetaan tavallisesti tuotteen
yleistd kuvausta ja sen kayttétarkoitusta.
Valmistajalla voi her4td seuraavanlaisia kysy-
myksié:
- Onko meill4 talla hetkelld joku vastaavanlainen
tuote tuotannossa?

Mit4 uusia toimintoja tuotteeseen tulee

- Teemmeko ainoastaan paivityksen nykyiselle
tuotteelle?

Teemmekd uuden muodon/koon olemassa

olevasta tuotteesta
Perustuuko uusi tuote radikaaliin raaka-aineen

vaihtoon?
- Miten kilpailijoiden tuotteet toimivat?

Mit4 testejd, tutkimuksia tai raportteja on ole-
massa tdmén kaltaisista tuotteista?
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Kuva 356 Kuvassa vasemmalla sinkistd valmistettu ruuvi jota kéytetdén kiinnittamaan
huonekalujen osia yhteen. Oikealla vastaavanlainen ruuvi, samoilla ulkomitoilla, jossa on
toteutettu radikaali raaka-aineen vaihto polyamidiin.

|@\

Kuva 357. Kuvassa erilaisia sulkupuristimia joita Ruotsissa markkinoi Weland Medical
AB. Puristimet 3-6 ovat puhtaasti eri kokoisia samaa mallia olevia puristimia, kun taas
kolmella muulla on oma muotoilunsa.

Kuva 358. Kun tuotekehitysvaiheessa kerétéén taustatietoa, tapahtuu usein niin ettd omia tuotteita verrataan
kilpailijoiden tuotteisiin, jotta loydettaisiin mahdolllisia parannuksia, uusia toimintoja tai p&éstaisiin alhaisem-
piin valmistuskustannuksiin.



Kuva 361. Hyva tapa pitéa tuotantokustannukset alhaisina on valttaa liian tiukkoja toleransseja.

2. Sarjakoko

On erittdin tdrke&td tietdd uuden valmistettavan tuotteen sarjakoko.
Tieto on térked valmistuskustannusten mahdollisimman tarkkaa
arviota varten. Laskelmassa muotin hinnalla ja kdytettédvan koneen
suuruudella on merkityst4. Mikali sarjakoko on alle 1000 kappaletta
vuodessa saattaa tuotteen ruiskuvalu olla liian kallista, ja taytyy etsid
muita valmistusmenetelmis kuten tankomateriaalin tydstd, levyjen
tyhjomuovaus tai rotaatiovalu.

Kuvan 356 ruuveja valmistetaan vuosittain satoja miljoonia. Niiden
valmistaja AD-Plast AB joka on kehittédnyt tuotteen valmistaa ne
32-pesdiselld muotilla, jotta kapasiteetti olisi riittdva. Alla kuvassa
tyhjémuovauksella valmistettava tuote. T4lld menetelmalld valmis-
taminen on kannattavaa jo pienillé sarjoilla.

Kuva 359. Kuvassa tuote jota valmistaa Sematron AB tyhjobmuovaamalla. Koska tuotteen
muovaama muotti voidaan valmistaa puusta, saadaan kustannukset pysyméaén alhaisina
ja jo 10 kappaleen sarjakoko voi olla taloudellisesti kannattava. Kun sarjakoko nousee yli
1000 kappaleeseen voi ruiskuvalu olla vaihtoehtoinen valmistusmenetelma.
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3. Tuotteen koko

Mikali tuotteen koko on valilld 5 cm2-0,5 m2 ja on ruiskuvalettava
loytyy monta ruiskuvalajaa, jotka voivat antaa kilpailukykyisen
tarjouksen Kun tuotteen koko kasvaa yli 0,5 m2 vihenee suurella
ruiskuvalukoneilla varustettujen ruiskuvalajien maérs heti.

Kuva 360. Talkkitaytteisesta polypropeenista valmistettuja kalusteita. Kun tuotteet ovat
ndin suuria, ovat potentiaaliset ruiskuvalajat vahissa.

4. Toleranssivaatimukset

Ruiskuvalettuja kappaleita ei voi valmistaa samoilla toleransseilla
kuin tygstokoneella tyostamalla. Vaikka useimmat tietavat tdman,
madritetdan koko ajan toleransseja joita ei voida tavoittaa tai tekevit
tuotteen turhan kalliiksi.
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Kuva 362. Kuvissa putki, letku ja kaapeli. Kaikki ndmé ovat 2-ulotteisia kappaleita ja ne valmistetaan ekstruusiolla. Kuva: DuPont

Periaatteessa ruiskuvaletut kappaleet voidaan jakaa kolmeen kate-
goriaan laadun perusteella:

- "Normaalit” tuotteet

- Tekniset tuotteet

- Korkeatarkkuusosat

DIN 16901 standardissa niméa kategoriat on méagritelty ottaen huo-
mioon yleiset toleranssit ja mitat sekd méaritetty sallittu poikkeama.
"Normaalilla” tuotteella on alhaisimmat vaatimukset laadun valvon-
nalle ja ne tehd4an nopealla jaksoajalla sek4 alhaisella susiprosentilla.
Tekniset tuotteet ovat huomattavasti kalliimpia valmistaa, koska
vaatimukset muotille, tuotantolaitteistolle, ja ruiskuvaluparamet-
reille ovat korkeammat. T4ss4 tapauksessa vaaditaan myos use-
ammin suoritettua laadunvalvontaa, josta voi seurata korkeampi
susikappaleiden ma4ra.

Vaativin kategoria, korkeatarkkuusosat, vaatii tarkkuustyékaluja,
optimaaliset prosessiparametrit, 100 prosenttisen valvonnan ja laadun-
valvonnan. TAm4 vaikuttaa jaksoajan pitenemiseen ja liséd tuotanto- ja
laadunvalvontakustannuksia ja siten kappaleen yksikkohintaa.

Muovikappaleiden mittapoikkeamat voivat johtua:
1. Muotin valmistuksen toleransseista
2. Ruiskuvalun toleransseista
3. Raaka-aineen toleransseista (lasikuidun maaré jne.)

4. Kappaleen kieroutumisesta, johtuen:
Muottikutistumasta

- Jalkikutistumasta

Tuotteen muotoilusta

Virtauksen orientoitumisesta

Sisdisistd jannityksista

Muotin temperoinnin vaihteluista
5. mittavaiheluista johtuen:

- Kosteuden imeytymisesta

- Lampolaajenemisesta

5. Tuotteen muotoilu

Muovituote voi olla joko 2- tai 3-ulotteinen. Mikéli tuote on 2-ulot-
teinen, voidaan se valmistaa ekstruusio menetelméll4 tai vaihtoeh-
toisesti ruiskuvalamalla.

3-ulotteiset kappaleet voivat olla joko kiinte4d ainetta tai onttoja
sekd muodoltaan vaihtelevan monimutkaisia. Onttoja kappaleita
voidaan valmistaa useilla eri menetelmilla:

. Ruiskuvalu

jun

- Kaasuavusteinen ruiskutus

Vesiavusteinen ruiskutus

Kahden kappaleen liittdminen
. Muottipuhallus
3. Rotaatiovalu

N

Kuva 363. Kuvassa ontto kytkinpoljin, joka on valmistettu lasikuitutaytetysta polyamidista kaasuavusteisella ruiskutuksella. Kuvassa oikealla ylitayttotasku johon kaasu on tyéntanyt
raaka-aineen kappaleen sisalta.
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Tavallisin menetelmé onttojen muovikappaleiden valmistamiseksi
on muottipuhallus. TAman menetelmén etuja ovat:

- Voidaan valmistaa suuria kappaleita

- Voidaan valmistaa monimutkaisia kappaleita

- Voidaan valmistaa ohutseindmaisié tuotteita

Menetelmén rajoituksia ovat:
- Raaka-ainavalikoima on rajoitettu
- Koneen korkea hinta vaatii suuren sarjakoon (>10 000)
- Huono pinnanlaatu ruiskuvaluun verrattuna
- Tarkat mittatoleranssit vaikea saavuttaa
Rotaatiovalu on suhteellisen tuntematon valmistusmenetelma ont-
tojen kappaleiden valmistukseen. Tamén menetelmén etuja ovat:
- Lyhyt tuotekehitysaika
- Suurten kappaleiden valmistaminen mahdollista (jopa 20 m3)
- Alhaiset muottikustannukset ja kannattavuus pienelld sarjakoolla
> 100 kappaletta

Menetelmén rajoituksia ovat:
- Erittéin pitké jaksoaika (30-60 minuuttia)
- Erittéin rajoitettu raaka-ainevalikoima
- Tarkkojen toleranssien saavuttaminen vaikeaa
Kun valmistetaan kiinteité 3-ulotteisia kappaleita, on ruiskuvalu

tavallisin valmistusmenetelm. Ruiskuvaletut kappaleet voidaan jakaa

osiin sen mukaan ovatko ne valmistettu yksinkertaisella jakotasolla Kuva 366. Taydellinen Hammarplast AB muovilaatikko, joka koostuu laatikosta, kannesta
ja pikalukoista. Kaikki kappaleet ovat esimerkkeja yksinkertaisella jakotasolla varuste-

tai monella jakotasolla ja keernanvedoilla. ; L -
tussa muotissa valmistetuista kappaleista.

Kun raaka-ainetta vaihdetaan metallista muoviin, taytyy kap-
paleen kokoa tai muotoilua useimmiten muuttaa, jotta selvitdan
mekaanisista rasituksista. Huonekaluruuvi kuvassa 356. on kuitenkin
tasta poikkeus.

Kuva 364. Kuvassa kestomuovi-elastomeerista muottipuhallettu imuilmaputki Volvon
6-sylinteriseen bensiinimoottoriin. Se on hyva esimerkki siité, etta myds monimutkainen
muotoilu on mahdollista télla valmistusmenetelmélla. Lihde: Hordagruppen

Kuva 367. Polyamidi 66:sta valmistettu henkildauton imusarja on esimerkki kappaleesta
monella jakotasolla ja keernanvedoilla eri suuntiin. Jotta lopputuote saadaan ontoksi,
voidaan kaksi kappaletta liittaa yhteen ultradanihitsaamalla tai vaihtoehtoisesti kayttaa
kehittynytta sulakeernatekniikkaa. Kuva: DuPont

Kuva 368. Kulmaliitokset 32 mm:n PE-putkelle ovat esimerkki siita, miten tuotteen mit-
toja ja toteutusta tédytyy muuttaa muovista valmistetussa kappaleessa, jotta selvitaan
Kuva 365. Poijuja ja lepuuttajia veneisiin valmistetaan usein rotaatiovalamalla. veden paineen ja liitosta kiinnitettéessa aiheutuvasta rasituksesta.
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Torstain talousillan luennoitsijat suoraan Suomen talous-
. tiedon huipulta: Suomen Pankin johtokunnan varapuheen-
. johtaja Pentti Hakkarainen (oikealla) ja Elinkeinoeldmén

Keskusliiton ekonomisti Simo Pinomaa tayttivat heihin
III kohdistetut kovat odotukset taydellisesti.

MuoviSkissa
luentoilotulitus
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uoviSkin 20-vuotisjuhlaseminaari 11.-14.2. Levilld oli kaikin

puolin onnistunut tilaisuus. Valtakunnan taloustiedon

huiput luennoivat globaalista sekd kotimaisesta talousti-
lanteesta ja tyoelamén haasteista ja niiden mahdollisista ratkaisu-
malleista. MuoviSkin 85 osallistujaa saivat aimo annoksen LEANia
ja teknisid luentoja.

Suomen Pankki ja EK perddnkuuluttivat

kilpailukyvyn palauttamista

Torstai oli pyhitetty talousluennoille. Seminaarin virallisen avauksen
jélkeen estradille asteli Suomen Pankin johtokunnan varapuheenjoh-
taja Pentti Hakkarainen. Hakkarainen otti luentoonsa ngkékulmaa
myds aiemmasta tyelaméstddn, erityisesti litkepankin ja yksityisen
yrityksen nakovinkkelistd. N4illd magreilld esitykseen muodostui
syvyyttd ja leveyttd. Suomi on kovasti paljon haastavassa tilanteessa,
josta emme selvid ilman merkittavaa kilpailukyvyn parannusta. EK:n
ekonomisti Simo Pinomaa korosti omassa esityksessaén kilpailuky-
vyn parantamisen tirkeyttd. Pinomaa todisti Hakkaraisen tavoin
Suomen kilpailukyvyn laskeneen valitettavan paljon tirkeimpiin
kilpailijamaihin verrattuna.

Kilpailukyvyssa olemme pudonneet Ruotsin ja Saksan kelkasta.
Pinomaa esitti yhtend suurena vaikutustekijand maiden erilaiset
tydmarkkinakulttuurit. Saksan tyémarkkinaratkaisut ovat ohjeel-
lisia, eikd niitd noudateta kirjaimellisesti, vaan sopimuksia sovel-
letaan joustavasti ja erityisesti paikallisesti. Jos valtakunnan tason
neuvottelutuloksena on syntynyt 4 % palkankorotussuositus, on
toteutumakeskiarvo ollut 2 %. Tall4 tavoin toimimalla Saksan kil-
pailukyky pysyy hyvalli tasolla.

Interaktiivinen yleisé

Hakkaraista ja Pinomaata haastettiin pitkin esityksia. Molemmat her-
rat vastasivat huippuammattilaisen otteella ja 16ysivat kysymyksiin
yleisoa tyydyttavat vastaukset. Luentojen jalkeen pidetylle paneelille
oli varattu puoli tuntia aikaa, joka loppui pahoin kesken. Aihe oli
niin kiintoisa, ett4 tilaisuuden lopettaminen oli hankalaa. Seka

Seminaariyleiso seurasi luentoja keskittyneesti
ja paasi useasti osallistumaan keskusteluun.

.. TelKodassa oli heti
d kahdentoista jilkeen ;
viela hieman valjyytta. L%
Tunnelma oli huipussaan ?ﬁ

P9 heti alusta lahtien. ﬁ
KT gl

K7

Kello neljantoista jélkeen kaikki halukkaat
eivat mahtuneet kotaan sisddn, mutta
verkottuminen onnistui pikkupakkasessa

- myds kodan ulkopuolella.

Pentti Hakkarainen ett4 Simo Pinomaa téyttivét heihin kohdistetut
korkeat odotukset ja yleiso oli kokemaansa silminnahden ja korvin
kuultavasti tyytyvaista. Luennoitsijatkin hyrisivat tyytyvéisyyttd4n,
koska saivat vastaanottavan yleisén ja mukavasti haastetta pitkin
esityksidan.
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Jari Kokkonen vahvisti
innostavalla esitykselldén
LEAN-uskovaisten uskoa ja
sai aatteen piiriin varmasti
uusia toimijoita.

A

UIf Ericson (vasemmalta) ja
Lasse Arosson, eli Elaston
veljekset, poseeraavat
onnistuneen esityksensa
jalkeen yhdessa Telkon Petri
Vaanasen kanssa.

.

Laskettelukisan lopulta
voittanut Pasi Rantanen
tiedosti vahvan panoksensa jo
ensimmdisen laskun paatteeksi.

Perusannos LEANi

LEANisti Jari Kokkonen SabriScanilta oli valmistellut MuoviSkin
yleisolle kolmen tunnin session. Kokkonen osallisti yleison aivan
alusta asti. Pienid pohdintapiirejd ja ajatusten kartoitusta hyvaksi
kayttéden Kokkonen sai avattua LEANin olemusta varsin sujuvalla
tavalla. Kolmen tunnin kokonaisuus oli jaettu kolmeen jaksoon ja
matka joutui ripedsti. Kokkonen totesi, ettd LEANist4 voisi puhua
vaikka kuinka kauan, mutta hin oli osannut rakentaa luentoko-
konaisuuden kiireettomaksi, mutta siséltérikkaaksi. Perjantain
osalta jdi sellainen tunnelma, ettd LEANi4 olisi voinut nauttia vihin
enemmankin.

Murtomaahiihdon

tarkkuuskisan

lahtopaikalla jan-

nitys oli kdsin

kosketelta- . :

vissa. £ g A ’ 1 ~
. 12 o

Amir

g

i
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Murtomaahiihtokisan mestari
Erkki Laihon menestys perustui
ankaraan harjoitteluun seka
vankkaan ratatuntemukseen.

Lauantaina tekniikka ja raaka-ainetietoa
Lauantaina saatiin nauttia hieman perinteisempad MuoviSkin luen-
tokattausta. Aloitusluennossa K.D.Feddersenin Jussi Kéhler avasi
hiilikuidun ja lasikuidun hintaeron perusteita. Seuraavaksi Antti
Pietarinen Savon koulutuskuntayhtymésta kertoi Pohjois-Karjalaan
rakennettavasta muovikoulutushankkeesta. Mielenkiintoinen ja
yritysystévallinen koulutuskokonaisuus on saatavissa ympéari maan.
Finbeltin Tapani Smétt valotti ekstruusioprosessin energian-
sddstopotentiaalia. Kuten yleensd, niin myds energiansdésto saa-
daan aikaiseksi suhteellisen yksinkertaisilla keinoilla. Eristdminen,
mittaus ja energiaa kuluttavien yksikéiden optimointi ovat eraiti
avainsanoja. Sméttin jélkeen estradille asteli kaksi iloista ruotsalais-
miestd Elastolta, Ulf Ericson ja Lasse Arosson. Heidan esityksensa
aiheena oli TPE:n kdyttdmahdollisuudet. Miesten esitys oli huolella
rakennettu ja hoystetty hersyvalla huumorilla. Ulf ja Lasse ottivat
yleisénsa ja tekivét lahtemattémén vaikutuksen. Toiseksi viimeisena
luentona Pasi Rantanen Lahden Messuilta antoi esimakua reilun
vuoden p4astd Lahdessa pidettavasta Muovi & Pakkaus -kokonaisuu-
desta. Varsinaisen luento-osuuden patti Borealiksen Tomi Kankaan
markkinakatsaus. Kangas valotti raaka-ainehintojen nousun ja huo-
non saatavuustilanteen perusteita. Vaikka perusteet ovat loogisia, ei
se helpota tilannetta lainkaan eikd vaikuta hintatasoon alentavasti.

3

Kaikissa lajeissa uudet voittajat
Varsinaisen seminaariosuuden jilkeen paljastettiin raaka-aine-

markkinoiden hintakehityksen parhaat ennustajat. Parhaaksi
kruunattiin niukkaakin niukemmalla erolla L&T Muoviportin
Kari Oksanen, joka kukisti A-Kassin Seppo Leppésen vasta
maalikameran pysdytyskuvan tarkastuksen jélkeen.
Laskettelukisan voiton ja kiertopalkinnon vuodeksi
haltuunsa pokkasi Lahden Messujen Pasi Rantanen.
Laskujen aikaeroksi jai minimaalinen kaksi sadasosase-
kuntia. Kakkoseksi hurjasteli kestomenestyji Teemu Leisso.
Murtomaahiihtokilpailun voitti kahden sekunnin aikaeron
tdsmannyt EHO Placen Erkki Laiho. Laiho sai kotiin vietdvak-
seen Plastepin lahjoittaman kiertopalkinnon, joka on lappilai-
nen noitarumpu. Naistensarjan voiton ja samalla kokonaiskisan
kakkostilan nappasi Laerdalin Heli Vesanto vain sekuntia suu-
remmalla aikaerolla.

Laskettelukilpailun voittokolmikko ilosina.
Voittajien on helppo hymyill! Vasemmalta
Rauno Mattinen, pronssia; Pasi Rantanen,
kultaa ja Teemu Leisso, hopeaa.

X

Bjérn Thorsenin
Mikko Langstrém
luennoi biopoly-
meereista kalvoissa
ja ruiskuvalussa.
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lllallisbussimatka Tuikkuun katkesi noin 400 m ennen
suunniteltua paatepysakkia. Seminaarivki ei jaanyt
ihmettelemaan, vaan siirtyi lopputaipaleen kivellen.

lllallisilla juhlahumua ja makunautintoja

Juhlaillalliset onnistuivat jokaisen illan osalta. Torstai-illan Tuikun
matka katkesi noin 400 m ennen maalia bussin luisteltua hiljalleen
tieltd pois ja poikittain. Virkistdvén kévelyn jalkeen ruoka maistui
vieldkin paremmin. Tuikussa illan kruunasi jélkiruokana tarjoiltu,
MuoviSkin logolla koristeltu juhlaleivos. Extron-Mecanorin Jarno
Paija soitti trumpetilla tilaisuuden avajaisfanfaarina Helsingin
Olympialaisten kisafanfaarin. My6hemmin illalla yleisé sai kuulla
Paijan soittamana toisenkin musiikkikappaleen. Illan kulttuuri-
kattauksen tdydensivit eloisat ja puhuttelevat runoesitykset Erkki
Laiholta, Pasi Jrviseltd sekd Kari Oksaselta.

Tuikun véki yllatti seminaari-
véen iloisesti upealla ja mauk-
kaalla MuoviSki -leivoksella.

Lampaan Ppaistia

Rosmariini
Panbetosn nikastiketta

28 MUOQVIPLAST 1/2016

Perjantain Pihvipirtin illallinen oli makuilotulitusta kalapdydésta
filepihviin ja herkullisiin kastikkeisiin. Lauantaina juhlaseminaarin
paitosillallinen nautittiin Hullun Poron Kammissa. Kammin lappi-
laisen runsas pitopdyta ei pettényt talldkéan kerralla. Ylensy6nnin
vaara oli ilmeinen, sill4 toinen toistaan maukkaampia ruokalajeja oli
lukuisa joukko. Kammin iloinen tarjoilijajoukko korosti kokemuksen
kokonaisvaltaisuutta.

MuoviSki 2016 oli 20-vuotisjuhlaseminaarin arvon mukaisesti
hyvin onnistunut ja mieliinpainuva kokemus. Vuonna 2017 seminaa-
ripaikka saattaa hyvinkin vaihtua Keski-Euroopan suuntaan. Aiheesta
lhtee osallistuneille kysely ja tulokset puhukoot puolestaan.

Jarno Paija esitti Tuikun
kulttuuriosiossa alkufanfaarin
sekd muuta musiikkia.
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Tieteestd & Tekniikasta Jyrki vuorinen

MITA TARKOITETAAN pehmeélla robotiikalla?
Robotiikka on terminé sinilld4n hyvin
tunnettu. Sill4 tarkoitetaan oppia robot-
tien suunnittelemisesta, rakentamisesta
ja kdytosta. Robotti taas on jo jonkin ver-
ran vaikeammin méariteltdvissd. Hyvand
esimerkkind perinteisestd robotiikasta
ovat teollisuusrobotit. Teollisuusrobotti
on tietokoneohjattu tyokappaleita tai tyd-
vélineitd kasitteleva yleiskdyttoinen kone.
Sen yleiskayttoisyys tarkoittaa sité, etté
ohjelma jonka mukaan robotti toimii, on
helposti muutettavissa ja samaa robottia
voidaan kiyttas useisiin kdyttotarkoituk-
siin. Robotin liikkeet voidaan tuottaa séh-
koisten, pneumaattisten tai hydraulisten
toimilaitteiden avulla. Niinpa tarkeampaa
on midritelld pehmed.

Kovat robotit, kuten teollisuusrobotit,
rakentuvat jaykistd materiaaleista, joiden
valill4 on selkedsti rajoitetut nivelet. TAma
tekee kovista roboteista huonosti yhteenso-
pivia ihmisten kanssa ja tyypillisesti teolli-
suusrobottien tydalue erotetaan ihmisten
tyoalueesta turvallisuuden vuoksi. Tomén
idean perusteella pehme4 voidaan méaéri-
telld biologisten systeemien kayttdmien
materiaalien jaykkyyden pohjalta. Kuvassa
1 on vertailtu eri biologisten systeemien
kéyttdmien materiaalien ja tyypillisten
insinoorikédytossa olevien materiaalien
jaykkyyksia. Tyypillisesti biologisten
materiaalien moduli on luokkaa 104-109
Pa kun taas insingérimateriaalien moduli
on luokkaa 109-1012 Pa, eli jalkimmaiset
ovat tyypillisesti huomattavasti jaykempis.

Pehmedt robotit valmistetaan siis peh-
meistd materiaaleista, kuten esimerkiksi
silikonikumista, joka pystyy suuriin muo-
donmuutoksiin ja absorboimaan térma-
ystilanteessa paljon energiaa. Tallaisilla
roboteilla on jatkuvasti muotoaan muut-
tava rakenne, ei siis ainoastaan nivelkoh-
dista, sekd lihastyyppiset toimilaitteet. Ne
emuloivat biologisia systeemeja ja niilla
on useita vapausasteita verrattuna perin-
teisiin koviin robotteihin. Niinpd niill4 on
mahdollisuus suurempaan adaptoitumi-
seen, herkkyyteen ja monipuolisuuteen.

Kuva 2. Vertailua eri biologisten ja insingérimateriaalien kimmomodulien valilla. Kimmodulin yksikkona on

kaytetty N/m? ja akseli on logaritminen.
Pehmeiden robottien segmentteja
ohjataan tyypillisesti kahdella eri tavalla.
Helpoin tapa on kayttad pehmeiden seg-
menttien sisilld pituuttaan muuttavia
janteitd, esimerkiksi vetolankoja tai muis-
timetallilankoja. Toinen tapa on pneu-
maattiset tekolihakset (PAM, pneumatic
artificial muscles), jotka tunnetaan myds
McKibben aktuaattorina tai “ilmalihak-
sena”. Ne perustuvat joustavaan elasto-
meeriputkeen, jonka muodonmuutosta

hallitaan putken ympérille asennetulla
verkolla.

TTY:114 on sovellettu McKibben aktu-
aattoria eli ilmalihasta kuitukelauskoneen
kuidun kireyden sddtémekanismissa.
Toimilaite on kudosvahvistettu letku, joka
lyhenee paineistettaessa (Kuva 3). Kevyen
rakenteensa johdosta toimilaitteella on
erittdin korkea teho/paino- ja teho/tila-
vuus -suhde. Maksimaalinen litkematka
elilyhenemi normaalipituuden suhteen

// '




Basic operating principle of pneumatic muscle
Pressurized (p)

No pressure (p=
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Kuva 3. McKibben aktuaattorin toimintaperiaate ja se kdyttd komposiittien kelauskoneen toimilaitteena
kuitukireyden hallintaan TTY:n tutkimuskaytossa olevassa kelauskoneessa: a) McKibben toimilaitteen periaate,
b) McKibben aktuaattorin kdyttd kuitukelauskoneen kuitukireyden hallintaan, c) "ilmalihas”.

kuormittamattomana on tyypillisesti
25-30 prosenttia. Toimilaite on joustava,
joten silld on edellytykset toimia pehmeds
toimintaa vaativissa sovelluksissa kuten
ihminen/kone-liitynnéss4. Huomioitavaa
on, ettd toimilaite on yksitoiminen, joten
paluuliike joudutaan tekem&én paino-
voiman, jousen tai toisen toimilaitteen
avulla. Toimilaitteella on kuitenkin kaksi
erityistd ominaisuutta: se on hermeetti-
nen ja ldhes kitkaton, koska siinj ei ole

tiivisteitd. Tdmén vuoksi toimilaitteella on
mahdollista toteuttaa ympériston sietoi-
suudelta ja puhtausvaatimuksilta erittdin
vaativia sovelluksia. Toisaalta kitkatto-
muus mahdollistaa sdddettdvin voiman
tuottamisen suoraan paineen saadolla.

Uusimpana toimilaitetyyppind ovat
fluidinpaineeseen perustuvat fluidielas-
tomeeriaktuaattorit (FEA, fluidic elasto-
mer actuators). FEA:t ovat erittdin veny-
vid, pehmeits ja pienen energiatarpeen
omaavia toimilaitteita. Niiss4d ohueen
elastomeerikalvoon upotetut nesteka-
navat laajenevat paineen vaikutuksesta.
Muodonmuutoksen yllapitdmiseen tar-
vitaan erittdin vdhan energiaa. Paine
voidaan tuoda seké kaasun ettd nesteen
avulla.

Talla hetkelld TTY:11d on kdynnissd
Suomen Akatemian rahoittama hanke
ActiveFit: Cooperative Soft Actuators for
Wearable Support Suits, josa kehitetdan
pehmedn robotiikan FEA- materiaaleja,
vesihydraulisia toimilatteita sekd robot-
tien dynamiikkaa. Projektia vetd4 pro-
fessori Reza Ghabcheloo Hydrauliikan
ja automatiikan laitokselta. ActiveFit-
hankkeessa kehitetd4n paallepuettavia
koneita, jotka perustuvat suureen jouk-
koon taipuvia, elastisia ja vesihydraulisia
toimilaitteita, jotka on integroitu puetta-
vaan kankaaseen.

Pidasiallisena lihteend on kiytetty
artikkelia: Daniela Rus & Michael T. Tolley,
Design, fabrication and control of soft robots,
Nature 521, 467-475 (28 May 2015).

Video uivasta kalamaisesta pehmedsta robotista l6ytyy youtubesta
https://www.youtube.com/watch?v=w62brVhs_il tai nimella



https://www.youtube.com/watch?v=w62brVhs_iI
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18.-19.5.2016 Tampereella

Ekstruusiopaivat Tamperee"a’ Yhden hengen huone 99 € tai kahden hengen
huone 109 €. Majoitushinnat sisaltavat lisaksi

Ekstruusiopdivilla keskitytaan ekstruusiotekniik-
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VESA KARHA, Muoviteollisuus ry
vesa.karha@plasticsfi

Historian muovien natinaa

OLIN MUOVIALAN OMISTAJAYRITTAJIEN Susanna Blomqvistin (Saintex Oy)
ja Jukka Malénin (Suomen Kayttdmuovi Oy) kanssa EK:n syyssemi-
naarissa 25.11.2015 Finlandia-talolla. Tilaisuudesta tuli historiallinen
jo puheenjohtaja Matti Alahuhdan aloituspuheenvuorossa. Hin
ilmoitti, ettei EK en#4 jatkossa ole isojen kansallisten palkkarat-
kaisuiden sopimusosapuoli. EK:n sdannét muutetaan varmuuden
vuoksi tekemé&#n sellainen sopiminen mahdottomaksi. Ei se nyt ihan
odottamaton liike ollut. Silti taktisen herneenhén siitd nenéénsa veti
etenkin AKT, jonka toimenpiteiden vuoksi aikojen saatossa iso mara
muovituotteitakin on jadnyt ajoissa saapumatta vientiasiakkaille,
usein sittemmin entisille asiakkaille.

Viikko tuon EK-seminaarin jélkeen yhteiskuntasopimusneuvotte-
lut todettiin hengettémiksi. Tuolloin olin juuri tydmatkalla Tanskaan
kertomaan suomalaisen teollisuuden kyvykkyydesta lagketehtaille
ja muille potentiaaleille asi-
akkaille sekd sidosryhmille.
Proggis hoidettiin kunnialla,
mutta ei ollut mieli hirvedn
korkealla. Semminkin kun
juuri ennen laht64 sain kuulla
Suomen armeijan valinneen
kotimaisen muovisen kentté-
pullon sijaan vajaat kaksi sent-
tid ostohinnaltaan halvemman
kiinalaisen lekkerin. Suomi on
tehnyt itsestddn liian kova-
hintaisen sen puolustajillekin.
Paha kierre ruokkii itsedén.

Jotainhan tdssa on tehtavi

eikd mikaan ole kuin ennen

Kurja myontdd, mutta maamme
ajelehtii nyt vailla taloudellista tasapainoa kohti taytt4 tuntematonta.
Vaikka tilannekuvasta suodatettaisiin pois opposition katastrofivari-
tyksetkin, ndyttd4d monen muovialan yrityksen litketoiminnan peli-
kenttd 2016 aika utuiselta. Nyt viimeistd4n olisi opeteltava uuden
alempaa kiikkerdmm#n maailmanjérjestyksen mallit. Osa ihmisistd
kuitenkin tuntuu yha uskovan, ettd Suomi nousee itsestéan tai edes
pysyy loputtomasti nykyisellaan ilman isompia rakennemuutoksia. Tai
etté pelastuksemme tulisi joltain yksittdiselts "strategiselta painopis-
tealueelta”. Niin se ei vaan mene. Vuoden 2015 maailma muokkaantui
voimallisesti miljoonien pakolaisten vaelluksella, Pariisin ilmasto-
sopimuksella, Euroopan komission kiertotalouspaketilla, Euroopan
muovituotannon force majeure -epidemialla ja hintahurlumheilla,
DowDuPont - fuusion valmistelulla, Sadaran lahes Euroopan kokoisen
muovituotantokompleksin startilla Léhi-Id4ss4, Iranin kauppasaarron
padttymiselld, Kiinan loppuvuoden kyykkéamiselld. Noin ihan vain
randomina muutamia muoviin suoraan liittyvié isoja kddnnekohtia

Kirjoittaja on Muoviteollisuus ry:n toimitusjohtaja, joka uskoo vield nakevansa Suomen kirivén
kilpailijamaiden tasolle ja ohikin, muttei ilman suurta asenne- ja rakenneuudistusta

luetellakseni. Emme me Suomessa voi jatkaa ikddn kuin mik4an
maailman muutos ei meité koskisi. Ne koskevat ja usein aika kipe-
astikin. On mukauduttava, toteutettava ja muututtava. Muututtava
perusteellisesti ja nopeasti.

Muoviteollisuus ry yrittdd hieman luodata suurta tyomarkkina-
muutosta alallamme Turussa 22.3.2016. Jisenten toiveesta jatkamme
yhteisté keskustelua ay-liikkeen kanssa siit4, miten Suomessa sai-
simme menestyvid muovituotteita markkinoille ja omaakin hyvin-
vointia tdten turvattua. Mist4 tulevat tulevaisuuden muovinjalostajat
ja heille palkat? Nyt koen ett4 tilaisuuden painoarvo on aiempaa
kovempi. Se johtuu siité, ettd Suomi ui syvemmall, kaikkinainen
levottomuus ympaérilld kasvaa ja tydrauhapaineet tuntuvat olevan
juurikin toimialaliittojen niskassa.

Uudet neuvottelijat niukkoine
evdineen poydin ddreen
Tulipa téstd vield kevaalld
kukkaan puhkeava raami-
ihme tai synkedn syksyn
liittokierros, niin hyvan veté-
jan me Muoviteollisuudessa
ainakin saimme seuraavaan
TES-rutistukseen. Péytdmme
pédneuvottelija tulee olemaan
ailemmin EK:n PK-asioita
vetdnyt OTK Jyrki Hollmén.
Hénessd on varmasti virtaa
sekd oikeaa ennakkoluulot-
tomuutta tdhin hankalaan
neuvottelutehtdvaan. Jyrki
on omien havaintojeni perus-
teella varsin ahkerastijo aiem-
minkin perehtynyt suomalaisten muovituoteyritysten maailmaan.

Muovituoteteollisuuden sopimisen yksi kipupistehén on ollut se,
ettd TESimme neuvotellaan samassa kokonaisuudessa - vaikkakin
melko erillising osina - peruskemian ja 6ljyalan sopimusten kanssa.
On selvas, ettd valtio-omistustaustainen prosessiteollisuus poikkeaa
monin tavoin ty6valtaisesta omasta pk-alastamme. Paikallisuutta ja
yrityskohtaisuutta pitéisi saada lisd, mutta palkansaajat suurliit-
tosuunnitelmineen tuntuvat pikemmin liikkuvan péinvastaiseen
suuntaan.

Suomen muovituotevalmistus on ilman tyémarkkina-asetel-
miakin pirullisen tukalassa raossa isojen raaka-ainetoimittajien ja
keskusliikkeiden valissa. Puristus vaan kasvaa semminkin kun tuo
typerd omistuksen ja tyonteon vastakkainasettelu tuntuu purkau-
tuneen jostain tunkkaisesta mausoleumista taas ihmisten ilmoille.
Mutta kylld suomalainen muoviteollisuus tistakin paremman vuoden
aikaan saal
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Mika on nimesi: Timo Forss

Yritys ja sen toimiala: Bang & Bonsomer

Toimenkuva ja ty6tehtavat: Development Manager

Koulutus/tutkinto: Ekonomie magister, Abo Akademi

Kokemus muovialalta:

n. 30 vuotta muovia jalostavissa yrityksissa, biopohjaiset ja biohajoavat

polymeerit lahella sydanta.

Mika sai sinut liittyméan Muoviyhdistyksen jaseneksi?
Kun on alalla, kuuluu mielesténi asiaan olla Muoviyhdistyksen jasen. Téta

MUOVIYHDISTYKSEN UUSI JASEN

kautta syntyy laajempaa kosketuspintaa kollegoihin ja asiakkaisiin kuin muuten

saisi. Myos koulutustarjonta kiinnostaa.

Mihin toimintaan aiot osallistua ja mita odotat Muoviyhdistykselta?

Téman aika nayttaa...

Miké on sinun muovisin talviharrastuksesi?

Ei oikein naytd silt ettd talviharrastuksia saisi harrastaa. Laheisin "muovinen”
harrastus on veneily - melkein olisi voinut jattaa veneen nostamatta hyvén

jaatilanteen vuoksi.

Terveisesi MuoviPlast-lehden lukijoille:

Muovi saa nykydén aiheetta rapaa silmille. Yritet4an tehdé kaikki mahdollinen
jottaihmiset kuluttajat tiedostaisivat muovien loistavat ominaisuudet ja

rajattomat kéyttémahdollisuudet.

MUOVIYHDISTYKSEN UUDET JASENET

Muoviyhdistyksen hallitus valitsi kokouksessaan 15.1.2016 yhdistyksen uusiksi jaseniksi seuraavat:

TIMO FORSS TIMO ROININEN ALEXANDER STRAKH
development manager opiskelija toimitusjohtaja
Bang&Bonsomer Oy Ris-Pert Oy

NIMITYKSET

K.D. FEDDERSEN NORDEN AB

Jussi Kohler on aloittanut
111.2015 toimenkuvanaan
teknisten muovien mark-
kinointi ja myynti Suomen
muoviteollisuudelle.

Kenneth Oldenburg on
aloittanut myyjana Resine-
xilld 01.01.2016 alkaen.
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NEXEO SOLUTIONS

Janne Halminen on aloit-
tanut Sales Account Ma-
nagerina Nexeo Solution-
sissa 11.2016 alkaen.

SABRISCAN OY

Salla Kokkonen on 15.2.2016 alkaen nimitetty SabriScan
Oy:n varatoimitusjohtajaksi (Executive Vice President).
Henri Mantypuro on 1.3.2016 nimitetty SabriScan Oy:n
muottien ja tuotannon myynti- ja projektointitehtaviin
(Sales and Projects). Visa Pitkdnen on 15.2.2016 nimi-
tetty SabriScan Oy:n suunnittelu ja projektointitehtaviin
(Design and Projects). Tuomo Hyysalo on 1.2.2016
nimitetty SabriScan Qy:n kansainvalisen myynnin

ja Veerendra Kurli on 1.2.2016 nimitetty SabriScan
Solutions SRL (Romania) kokoonpano ja projektointi-
tehtéviin (Assembling and Projects).

PLASTEP

Tuotantopééllikkona aloitti
helmikuun alusta Vesa
Keinénen (kuvassa). Vesa
vastaa valmistuksesta sekd
tehdaspalvelusta. Katja
Nieminen siirtyy hankin-
nan tehtavista myyntiin,
aloittaen myyntipaallikko-
na 8.2. Laatupaallikkomme
Anne Tillasen vastuulle
siirtyy myos strateginen hankinta. Matti Savolainen
siirtyy helmikuun aikana projekti-insindcrin tehtaviin
Uusi tuote-prosessiimme. Toimitusjohtaja Kristiina
Ketomaki keskittyy jatkossa johtamisen, kehittamisen
ja hallinnon tehtaviin.



MUOVIALAN YRITTAJA!

MuoviPlast on ainoa
Suomessa ilmestyvi
muovialan ammattilehti.

Tee edullinen vuosisopimus
ja varmista nakyvyytesi.

Kysy liséa kampanjapaketeista
ja toistoalennuksistal

NIINA LESKINEN JARI SALONEN
Puh. 050 5727132 Puh. 044021121
niina.leskinen@muoviyhdistysfi  jari.salonen@muoviyhdistys-fi

Varaa 22.4. ilmestyvaan MuoviPlast 2/2016
lehteen ilmoituspaikka 1.4. mennessa.

Varaukset ja tarjouspyynnét: niina.leskinen@muoviyhdistys.fi

Niina Leskinen Puh. 050 5727132

Komposiittiputki
kestdd syopymitta

Komposiittiputkien kaytto saneerauskohteissa on kasvanut nopeasti.

orroosionkestavien komposiit-
K tiputkien kdytto on yleistynyt
etenkin alueilla, joissa kupariputkien
pistesydpymat ovat aiheuttaneet
vesivahinkoja jo muutaman vuoden
ikaisissa rakennuksissa.

Kuparisten kayttovesiputkien
pistekorroosion aiheuttaneita syita
saattaa olla hankala selvittaa. Veden
laadulla on kuitenkin merkittava
vaikutus.

- Veden laadussa saattaa olla hyvin-
kin suuria eroja eri paikkakunnilla,
toteaa tuotehallintapaallikko Jarmo
Méenpéé Uponorilta.

Oma ongelmansa ovat
Méenpédén mukaan myos koulut
ja paivakodit, jotka ovat kesaisin
kiinni. Kun vesi seisoo putkissa,
syopyminen nopeutuu.

- Komposiittiputki kestaa syo-
pymattd, oli veden laatu millainen
tahansa, Maenpaa korostaa.

- Hyvid kokemuksia 60 maassa
i Suomessa on jo kymmeniin tuhan-

siin asuntoihin asennettu uudet
vesijohdot komposiittiputkilla.

¢ Niiden kaytto yleistyy jatkuvasti
. niin kerros-, rivi- kuin omakotita-

loissakin.
Uponor toi komposiittiputki-

: jérjestelman Suomen markkinoille
¢ 2000-luvun alussa.

Muualla Euroopassa jarjestelmé
onollut jo pidempaan kaytossé ja

i siitd on erittdin hyvét kokemukset.
i Jarjestelma on testattu ja tyyppi-

hyvaksytty.
- Uponorin komposiittiputkia on

¢ asennettu 60 maassa. Asennettu
| metriméara riittaisi 25 kertaa

maapallon ympéri, Mdenpaa
mainitsee.
Muovi on kemiallisesti kestava,

" testattu ja turvallinen materiaali

kayttovesijarjestelmiin.

ECOPE

DYNEON®
(PFA, FEP, THV

PLEXIGLAS! )
PLEXIMID® (
CYROLITE® (
TEFABLO
LUCOFIN® (EBA
XANTAR (PC)
XANTAR C (pc/ABs)

UOVIT
IKROPULVER

MA TERPOLY

Jari Kantonen
+358 40 719 30 20

Jussi Kohler
+358 40 152 72 00

MIJH\\\\\“\\

. .
. .
ot

o
° 6%éna

K.D. FEDDERSENI: -+
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HISTORIA

Muoviviesti 2-3/1974

Muovinen luistin

KARHU-TITAN Oy on kehittinyt uudentyyppisen TITAN-

1. Muovinen ulkokenki
2. Pehmei sisikenka
3. Terd

Muovinen kuoriosa on valettu kahdesta erilaisesta muoviaineesta.
Sisdlli on kovasta muovista tehty vahvisteosa ja sen piille on
samaksi kappaleeksi valettu pehmei osa. Niin tehty jiakiekko-

luistimen ulkokenki

— suojaa hyvin jalkaa

— on jiykkipohjainen

— on halutuista kohdin joustava, jotta
luistinkenkd saadaan jalkaan sopivasti
kiristetyksi

— el ime missidn olosuhteissa vettd ja
sen paino pysyy niin vakiona

— sdilyttdd suojaavat ja joustava omi-
naisuutensa varsin laajalla limpaotila-
alueella

— on patentoitu tirkeimmissi jidkiek-

komaissa.

Pehmustettu sisikenkd on irrallinen ja
suunniteltu nykyaikaisista materiaaleista
siten, ettd se tukee jalkaa anatoomisesti.
Se on limmin ja sovitettavissa miltei kai-
kenkokoisiin ja -muotoisiin jalkoihin. Se
voidaan myds vaihtaa helposti uuteen.
Jdakiekkoluistimen TITAN-terilld on
63 RC-kovuus. Se on erityisesti pinta-
karkaistu siten, etti teriin muodostuu

teroitettaessa erittiin kovat, kulutusta
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kestavit reunat. Terdn sisdosa on pehmeimpii terdsainetta, miki
antaa sille erittdin hyvin iskusitkeyden.
kuluessa. Sen varsinainen ensiesittely tapahtui helmikuussa 1974
Miinchenissi kansainvilisilld ISPO-urheiluvilinemessuilla.
KARHU-TITAN oy odottaa jiikiekkoluistimelleen suurta
kansainvilistd menestystd luistimen suunnitelleen suomalais-ame-
rikkalais-italialaisen tyoryhmin ennusteiden mukaisesti.
Tyoryhmin jisenini ovat olleet amerikkalainen keksijia Martin Spier,
italiallinen tytkaluvalmistaja Olympo Stampi ja tuotekehitysinsinori
Raimo Lasmo Karhu-Titan oy:sti. Ryhmin johtaja insin66ri Lasmo
ja sen jasenet ovat kiyttineet suunnittelutyohonsi yhteensa 3000

tuntia ja matkustaneet tyon vuoksi yhteensi 160.000 km.




Muovi- ja kumialalle tavarantarkastaja

Veikko Lapinieimu  tekeeensmmares
bakellittiset vetonupit. Ennen  taisen
maaliransodan sytymish_masssmme

3 A svituotteita val-
hyvaksym4 tavaran- e

wovipuristi-

eskuskauppakamarin

tarkastaja, eli HTT-
tavarantarkastaja antaa
puolueettoman asiantunti-
jandkemyksen tavarantar-
kastuskertomuksen muo-
dossa. Ulkopuolisen asian-
tuntijandkemyksen avulla
pédstddn usein uhkaavissa
riitatilanteissa sovin-
toon. HTT-tarkastuksia
teetetddn esimerkiksi, kun
tarvitaan puolueetonta
arviota siitd, onko auton
maalaus asianmukainen
tai vastaako tuotantolin-
jan toiminta siitd sovittua.
Tavarantarkastusta voidaan
kayttad apuna myds silloin,
kun tarvitaan arviota konei-
den kéyvasti arvosta.

Puolueeton asiantuntija
Tekniikan
Jukka Silén on suorittanut

lisensiaatti

HTT tavarantarkastajan
tutkinnon marraskuussa
2015. Silénin tarkastusalu-
eena ovat muovit, kumit ja
kumituotteet sekd muovite-
ollisuuden koneet jalaitteet.
Silénilld on pohjalla vankka
yliopistokokemus TTKK:n sekd TTY:n palveluksessa sekd mittava
yksityissektorin ty6kokemus.

Eri aloille erikoistuneita HTT-tarkastajia on noin 200 ympari
Suomea. Heilld on takanaan oman alansa pitké tyékokemus ja he
ovat suorittaneet HTT-kokeen. He ovat sitoutuneet noudattamaan
tavarantarkastustoiminnassaan tavarantarkastusta koskevaa ohje-
saant6a. Tuossa joukossa Jukka Silén on ainoa muovien ja kumien
alueella toimiva tavarantarkastaja Suomessa.

HTT-tavarantarkastajat ovat alansa parhaita ammattilaisia ja
puolueettomia asiantuntijoita, jotka suorittavat palvelun tai tavaran
teknisen tarkastuksen. He toimivat valvonnan alaisena: ehdottoman
puolueettomasti, huolellisesti ja tavarantarkastusta koskevaa ohje-
s34ntdd noudattaen. Tavarantarkastajat ovat antaneet oikeudessa
tavarantarkastajan vakuutuksen. Tavarantarkastuksia tehdaan
vuosittain noin 1000. Keskuskauppakamarin tavarantarkastaja-
lautakunta valvoo HTT-toimintaa sekd oma-aloitteisesti ettd vali-
tusmenettelyn kautta.

Jukka Silén on muovi- ja kumialalla Keskuskauppakamarin hyvéksyma tavarantarkastaja, HTT.

Palkkiot ja korvaukset
Tavarantarkastajat ovat
itsendisid toimijoita ja tava-
rantarkastus on asiakkaan
ja tavarantarkastajan vali-
nen sopimusasia. Tést4 joh-
tuen ei ole olemassa mitdan
yleist4 hinnastoa, mutta hin-
noittelu méardytyy yleisten
periaatteiden mukaan.

Tavarantarkastajalla on
oikeus veloittaa tarkastusta
pyytaneeltd kohtuullinen
palkkio. Kohtuullisuuden
arvioinnissa otetaan huo-
mioon erityisesti tehtdvin
kiireellisyys, vaativuus,
sithen kéytetty aika ja eri-
tyisolosuhteet. Palkkion
kokonaissuuruus maaray-
tyy toimeksiannon siséllon,
laajuuden ja vaikeusasteen
mukaan. Tarkastuspalkkio
koostuu yleensi lahtokoh-
taisesti kaikesta siité ajasta,
jonka tavarantarkastaja
tarkastustoimeksiantoon
kéyttas.

Tavarantarkastaja
voi veloittaa seuraavista
asioista: itse tarkastus
matka-aikoineen, ennen
tarkastusta tehtdvisisil-
16n muotoilu asiakkaan kanssa, tarkastuskutsujen laatiminen ja
lahettdminen, asiakirjoihin tutustuminen, matkakulut (kohtuul-
linen kilometrikorvaus), otettujen kuvien tallennus ja kisittely,
kertomuksen laatiminen, tulostaminen, postitus ja kopiointi, muut
asianmukaiset kulut kohtuulliseen méériin saakka, arvonlisivero
(useimmissa tapauksissa). Palkkion lisiksi tavarantarkastaja veloit-
taa Keskuskauppakamarin kuluosuuden, joka on 10 % palkkion
madristd, joka on kuitenkin vahintddn 25 euroa ja enintdén 250 euroa.
tarkastettavan kohteen taloudellinen arvo tai kohteen muu erityinen
merkitys tarkastusta pyytaneelle ei vaikuta palkkion suuruuteen.

Tavarantarkastajan velvollisuutena on ilmoittaa ennen toimek-
siannon vastaanottamista suuruus ja antaa mahdollisimman tarkka
arvio tarkastuksen kokonaiskustannuksista sekd pyydettaessa ilmoit-
taa pyydettdessd. Tavarantarkastus ryhtyé tarkastustehtivassiin
vain sellaisiin toimenpiteisiin, jotka ovat toimeksiannon sis&llén
mukaisesti tarpeellisia ja valttdm&ttomis tavarantarkastuksen asi-
alliselle suorittamiselle.
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Messu- ja tapahtumakalenteri

HUHTIKUU

4.-8.
Wire&Tube
Diisseldorf, Saksa

13.-14.
Plastteknic Nordic
Malma, Ruotsi

22.-28.4.
Muoviyhdistyksen mes-
sumatka Chinaplasiin,
Shanghai, Kiina, lisatieto-
ja www.muoviyhdistys.fi

25.-28.4.
Chinaplas, Shanghai,
Kiina

SEURAAVA
MuoviPlast
2/2016 ilmestyy

22.4.

TOUKOKUU

18.-19.
Ekstruusiopaivat,
Tampere
listietoja
www.muoviyhdistys.fi

18.

Muoviyhdistyksen kevat-
kokous Ekstruusiopaivien
yhteydessé, Tampere
lisétietoja
www.muoviyhdistys.fi

KESAKUU

31.5.-10.6.
Drupa
Diisseldorf, Saksa

7.6.

SenioriGolf

lisatietoja myohemmin
www.muoviyhdistys.fi

MuoviPlast
3/2016 ilmestyy

10.6.

ELOKUU SYYSKUU LOKAKUU
16. 20.-22. 5.-6.
MuoviGolf PacTec, FoodTec, Empack Stockholm
lisatietoja myshemmin GrafTec, PlasTec Ruotsi
www.muoviyhdistys.fi Helsingin Messukeskus
19.-26.
27.-29. K-messut
Alihankintamessut Diisseldorf, Saksa
Tampere

www.alihankinta.fi

MuoviPlast
5/2016 ilmestyy

1310.

MuoviPlast
4/2016 ilmestyy

99.

POLYAMIDIT

POLYIMeEIsS

Ultrapolymers Finlandin tuotevalikoimasta on saatavilla useita eri PA lajikkeita kuten PA 6 ja PA 66.

A

NASCEND

FERFORMAMCE MATERIALS

The strength of chemicals.

DOMAMID® Standard Grades
DOMAMID® Automotive Grades
DOMAMID® Impact modified Grades
AQUAMID R

Vydyne® Glass Reinforced
Vydyne® Impact Modified
Vydyne® Ignition Resistant

AU
AURANIENEN

Vydyne® Extrusion

Yksityiskohtaisemmat tiedot polyamidimateriaaleista:

Teemu Leisso
Puh.+358 40 123 94 77
E-mail: teemu.leisso@ultrapolymers.com
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MARRASKUU JOULUKUU MAALISKUU
16.-17. 3/2017
$u|skuvalupa|vat MuoviPlast ﬁh(laml:(l.o Finland
- . 6/2016 ilmestyy e
lisatietoja myéhemmin

www.muoviyhdistys.fi ] 5] 2 29.-30.

Empack Malmo
16. Ruotsi
Muoviyhdistyksen

syyskokous Ruiskuva-

lupdivien yhteydessa

Tampere

lisétietoja myGhemmin

www.muoviyhdistys.fi

Maailman parhaat &)

pakkaukset valittiin:

HUHTIKUU SYYSKUU

27.-28. 26.-28.9.
MuoviéPakkaus, Alihankintamessut,
Lahden messu- Tampere

keskus

http://www.lahdenmes-

sut.fi/fi/tapahtuma/

muovipakkaus-2017

Onko
yrityksellanne
jokin tapahtuma?

Ota meihin yhteytt4 niin
teemme siitd jutun
lehteen.

Lis&a messuja ja tapahtumia: www.eventseye.com/fairs/event

Mikali huomaat jonkin muovitapahtuman puuttuvat tasta tapahtu-
makalenterista, ilmoitathan siitd niina.leskinen@muoviyhdistysfi
jotta saamme tiedon tapahtu

dhgo

Kaksi WorldStaria Suomeen

Maailman vuoden 2016 parhaat pakkaukset on valittu: Suomeen tuli téna vuonna kaksi WorldStar-palkintoa.

y Orapac Ab Oravaisista voitti WorldStarin Vieser One -lat-
O tiakaivolle suunnittelemallaan pakkauksella. Lisaksi Valion

Eila-kermavanukkaan pakkaukselle myénnettiin WorldStar.
Valion kermavanukkaan pakkauksen on suunnitellut tanskalainen
RPC Superfos a/s.

WorldStar on vuosittain jarjestettdvd maailman pakkausjérjests-
jen kilpailu, jonka jakamista palkinnoista paatti tin4 vuonna 19-jése-
ninen tuomaristo. Tdménvuotinen jury paétyi jakamaan yhteensa
194 WorldStaria. Kilpailun palkinnot jaetaan Budapestissa Unkarissa
pidettévéan pakkausalan konferenssin yhteydessa huhtikuussa 2016.

Suomalaiset pakkausalan toimijat pddsevit mukaan maailman par-
haiden pakkausten kilpailuun ottamalla ensin osaa Pohjoismaiseen
Scanstar-kilpailuun. Scanstarilla palkitut pakkaukset saavat osallis-

tumisoikeuden WorldStariin. Suomessa molempia kilpailuja edustaa
Suomen Pakkausyhdistys ry.

Palkitut pakkaukset
Vieser One -lattiakaivon pakkaukselle mydnnettiin WorldStar sen
helpon koottavuutensa, visuaalisuutensa ja kustannustehokkuu-
tensa ansiosta. Tuomaristo otti perusteluissaan huomioon myos
pakkauksen ymparistdystavallisen ja kierrdtettavan materiaalin.
Valio Eila kermavanukas puolestaan valloitti juryn helppo-
kayttéisyyden ansiosta. Tuomariston mukaan syontivalmiin jal-
kiruuan pakkaus on nerokkaasti suunniteltu. Kolme painallusta
purkin pohjaan vapauttaa tyhjion ja padstda kastikkeen valumaan
vanukkaan paalle.
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m u OVI PLAST

MEDIATIEDOT

2016

ILMESTYMISAIKATAULU
MuoviPlast on ainoa Suomessa ilmestyva muovialan Nro limestyy  Varaukset Aineistot
ammattilehti. Lehti toimitetaan lahes 1000 yritykseen, joista 2/2016 24 14 84,
puolet valmistaa muovituotteita. Toisen suuren ryhmén 3/2016 106, 205, 275
muodostavat muoviraaka-aineita, -puolivalmisteita ja 4/2016 Alihankinta | 99. 198. %8
-koneita toimittavat yritykset. Alan ainoana ammattilehtend 5/2016 K-messut | 1310. 229, 299,
ja Muoviyhdistyksen jasenlehtena MuoviPlast on tehokas 6/2016 512 27, m

keino saavuttaa koko alalla toimiva henkilésté.

LEHDEN JULKAISIJA TOIMITUS JATAITTO TEKNISET TIEDOT

Muoviyhdistys ry Viestintatoimisto Mageena Painos 1600 kpl

Rautatienkatu 23 B 21,1510 Lahti Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti Lehden koko 210 x 297 mm (A4)

Puh. 010 2710380 Puh. 044 0711722 Painomenetelma Offset

muovi-plast@muoviyhdistysfi sane.keskiaho@mageenafi Sidonta Stiftaus v

www.muoviyhdistys fi www.mageenafi Painopaikka Punamusta Oy a r aa
ISSN 0788-8430 paikka ; .

PAATOIMITTAJA ILMOITUSMYYNTI na'ik; :;;Isa;;::sta

Jari Salonen Muoviyhdistys ry ammatj) § n"

Puh. 044 0211211 Rautatienkatu 23 B 21,1510 Lahti € dessa!

jari.salonen@muoviyhdistys.fi Puh. 050572 7132

muovi-plast@muoviyhdistys fi

ILMOITUSKOOT JA -HINNAT

" 210 x 297 + 3 mm leikkuuvarat 1800 €
" " 181x 260 mm
e 1/2 vaaka 181126 mm 1230 €
1/2 pysty 88 x 260 mm
" 1/4 88x126 mm 800€
1/8 88 x61mm 450 €

tai 1800 € / vuosi

Etukansi 210 x 245 mm + 3 mm leikkuuvarat 2800 €
Takakansi 210 x 272 mm + 3 mm leikkuuvarat 2300 €

V2vaka 13126 V2ot 88260 mm

Maarapaikkakorotus +10 %.
MuoviPlast-lehti ei kuulu arvonlisaveron piiriin.
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