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| EDDERSEN A
LAAJENTAA KONEISIIN

K.D. Feddersen Norden AB on yksi Ruotsin johtavista teknisten
muovien jakelijoista ja muovikoneiden myyjista. Nyt yritys laajen-
taa tarjontaansa myos koneisiin.

-Tulemme aloittamaan Suomen markkinoilla Piovanin oheis-
laitteilla, Pohjoismaiden konemyynnistd vastaava myyntipdallikko
Robert Johansson kertoo.

-Piovan on markkinajohtaja materiaalinkasittelylaitteissa ja
kuivauksessa. Yrityksella on erittdin laaja valikoima huippuluokan
tuotteita ja pitkd kokemus alalta. Uskon vahvasti, ettd nama asiat
tuovat lisdarvoa suomalaisille asiakkaillemme, Suomen kone-
myyntivastaava Jussi Kohler toteaa.

Perinteisen myynnin lisaksi K.D. Feddersen Norden AB tarjoaa
kaikkien laitteiden kohdalla mahdollisuutta myds lyhyt- ja
pidempikestoiseen vuokrauksen. Esimerkiksi kuivailmakuivaimen
vuokra on ainoastaan 190 € kuukaudessa.

www.kdfeddersen.com

m u OVI PLAST

MUOVIYHDISTYS RY:N JASENLEHTI

limoittamalla MuoviPlastissa tavoitat noin

1400 muovialan ammattilaista ja paattajaa.
Lisgjakelu syksyn messuilla.

Syksyn MuoviPlast-lehti nro 4/2016 on mukana Pohjoismaiden
suurimmassa teollisuuden Alihankinta 2016-messuilla Tampereella
27-299.2016. Lehti ilmestyy 9.9.2016.

MuoviPlast-lehti nro 5/2016 ilmestyy 13.10.2016
ja lehden teemana on K-messut.

Varmista sinikin yrityksesi el
ndkyvyys molemmissa
numeroissa!

Varaa ilmoitustila nroon 4/2016
viimeistaan 19.8.2016 ja nroon 5/2016
viimeistaan 22.9.2016 sahkopostitse:
niina.leskinen@muoviyhdistys.fi

Muoviyhdistys lomailee heinakuun.




PAAKIRJOITUS

Ollako vai eiko olla?

Kilpailukykysopimus tulee, ei tule, tulee, ei tule... Suomi vaikuttaa keskittyvan kil-

pailukykysopimuksenkin kasittelyssa yksityiskohtiin, jolloin kokonaiskuva tuntuu
hamartyvan. Suomalaisessa yhteiskunnassa tapahtuu talla hetkelld yhteiskunnallisella
sektorilla maamme olemassaolon ajan historian suurimpia mullistuksia. Sosiaali- ja
terveyssektoria ollaan valamassa uuteen muottiin ja julkisen sektorin hallintoa
ollaan jakamassa entistd selvemmin kolmeen portaaseen: valtio, maakunta ja kunta.
Lopputulos ei ole vield mitenk&dn varma, mutta se on varmaa, ettd muutosta tarvitaan.
Edessd on uudistajien ja sdilyttajien taistelu. Miten lie p4attyy.

Yhteiskunnassa muutoksen kourissa ovat myos tydelamé ja elinkeinoeldma. T4t4
kirjoittaessani tuoreimpia uutisia oli kuuden minuutin paivittdisen ty6ajan liséys.
Minuuttiméaérs ei pa4td huimaa, mutta suunta on oikea. Nyt neuvotellulla suunnalla
Suomi voi saada kilpailijamaiden hintakilpailukykyetumatkan kasvua hidastettua.
Kiinniottamisesta on turha vield puhua. Siihen tarvitaan vield jaredmpié toimia,
mutta nyt on saatu pieni alku aikaan. Yhteiskuntamme on edelleen velkaantumisen
tielld niin valtion kuin kuntienkin osalta. Siihen ei voi kukaan olla tyytyvdinen.

Muoviteollisuuden koulutus on puhututtanut viime vuosina alamme ihmisia
siité syyst, ettd se on ollut katoavaa toimintaa. Olin todistamassa pienté valon-
pilkahdusta Pohjois-Karjalan malliin. Yksi aktiivinen toimija voi saada otollisessa
maaperdssé paljon aikaan. Pohjois-Karjalaan on tehdyn tutkimuksen mukaan
tarve saada satakunta muovialan tydntekijad vuoteen 2019 mennessi. Puolet
tarpeesta kumpuaa kasvusta ja puolet elékoitymisistd. Koulutuksen kdynnis-
tymisen signaali on hyv4 ja kannustava. Koulutus ei nyt nupullaan olevassa
projektissa ole suoraan tutkintoon johtavaa koulutusta, vaan yrityksien
kanssa yhdessa toteutettavaa rekrytointikoulutusta. Tm4 ei silti himmenn4
koulutuksen arvoa milld4n tavalla. Viesti on selvi: tyvoimaa tarvitaan ja
uudelle tyévoimalle halutaan koulutusta. Silti esitén toiveen, ettd koulutetta-
vat uudet tyontekijat koetetaan saattaa pidemmalle oppimisen polulle, jonka
pédssd hadmottad jokin ammatillinen tutkinto. Koulutustason nosto nostaa
viistamatts alan arvostusta sekd myds oman véen arvostusta omaa tyStadn kohtaan.

Olen toistuvasti kirjoittanut, ettd investointipaineiden on suorastaan pakko alkaa
purkautua ja todentua konkretiaksi. Uutisia merkittévistd investoinneista on saatukin.
Imatralle rakennettava kymmenien miljoonien eurojen paallystyslinjainvestointi on
jo yksistddn pienen juhlan arvoinen. Ympéari maata kulkiessaan saa kuulla isoista
ja pienistd koneinvestoinneista ja muista tuotannollisista investoinneista. Usko
tulevaisuuteen alkaa konkretisoitua nikyvéksi toiminnaksi. Haasteita on edelleen
ilmassa, mutta yritysten osaaminen ja taito saada oma osaaminen kaupaksi ympéri
maailmaa ovat ratkaisevassa roolissa. Vientikauppa on parasta ja aidointa uutta
kauppaa, silld kotimarkkinoilla kilpailemme keskendmme. Suomalaisten yritysten
on kaikin keinoin etsittdvd markkinoita maamme rajojen ulkopuolelta ja etsittava
ennakkoluulottomasti yhteistybkumppaneita tavoitteiden toteuttamiseksi. Vientiin
tarvitaan usein isoa tuotantokapasiteettia, jota ei valttamattd yhdestd yksittaisests
yrityksestd 16ydy. Yhteistyd on voimaa. Tdma totuus ei aikojen saatossa ole muut-
tunut miksikéan.

Jari Salonen
Muoviyhdistyksen toimitusjohtaja
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HALLITUKSEN PALSTA

Isani Muoviyrittdjina

ISANI ON AINA TOISSA. Vaikka héin ei olisi edes tydpaikalla, hin tekee t3itd. Hinelld
on aina puhelin mukana, ja kun puhelin soi, hén vastaa aina: “Kalliaine”.
Kotona puhelimeen puhuessaan hén kévelee ympéri taloa ja miettiessdaén
hén raapii paatdan. Jos kyseessa kuitenkin on erittdin tirked puhelu, han
sulkeutuu johonkin huoneeseen puhumaan ja sinne kavellessdan hén on
tehnyt varmasti monta kévelyn maailmanennétysta.

Olen ollut iséni yrityksessd Leomuovi oy:ssa kahtena vuotena kesa-
toissd. Tyopaikalla hanestd paljastuu uusia piirteitd, joita kotona ei huomaa.
Tyopaikalla han on todella virallinen ja maaratietoinen. Hén tietdd, mité tekee.
Tyépaikalla han my6s puhuu puhelimeen eri tavalla. Hinen puhelimensa
ddnekas ja omituinen soittodéni on aiheuttanut monet naurut kahvihuoneessa.
Puhelimen soidessa kahvihuoneessa hin l5htee kuitenkin puhumaan muualle
ja harvoin hén en&i ehtii palaamaan takaisin tauolle. Ty6paikalla isélld on
usein kiire. VAlill4 tai itseasiassa usein han joutuu jattdmadn tauon kokonaan
valists, silld toitd on paljon tai sitten hénelld on jokin vieras.

Kun toiden jélkeen isé palaa kotiin, jo oven avauksesta huomaa millainen
paiva hénelld on ollut téissé. Kiireisen paivan jalkeen hdn avaa oven nopeasti
ja toteaa: "Oli kyll4 taas sellanen péivé téissd, ettd huh huh.” Hyvén ty6pdivin
jalkeen kotiin saapuu iloinen iski ja ensimmaéisend hén huudahtaa iloisesti
"Mooi!”

Yrittdjand néen iséni rohkeana, méaaratietoisena, luotettavana ja menes-
tyksekkadn4. Isdnd han taas on humoristinen, mutta kuitenkin vahén tiukka.
Minulla syntyy isdni kanssa usein viittely hyvin yksinkertaisista asioista,
kuten kumpi osaa nahda asiat moniulotteisimmin. Mik&én véittely ei iking
tuota tulosta ja ne loppuvat usein siihen, kun pa4tan luovuttaa. Piden vield
vihin sanomalla jonkun lyhyen ja tiukan lauseen tai totean: “Than sama.” ja
annan olla. Eiké siind mitd&n vikaa ole, sill4 usein lopulta kuitenkin nauran
mielesséni, kuinka tyhma véittely taas kéytiin.

Oli isa sitten t6issé tai kotona, han on aina auttavainen. Ikin ei ole tullut
vastaan tilannetta, jossa iséni ei olisi osannut toimia ja kaikki ongelmat on
isén kanssa saatu ratkaistua.

Kirjoittaja on Leomuovi Oy:n toimitusjohtajan 15-vuotias tytir Rosa
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iolan kasvaa

linassa verkkokaupalla

Kiinassa vihred aate nostaa vahvasti paataan ja tama nakyy Suomen Eurassa, jossa valmistetaan kaikki Kiinaan
menevat Biolanin kompostorit. Biolanin Kiinan kompostorimyynti on kasvanut viime vuonna 400 prosenttia.

un Suomessa mietitdan mihin pihan perélle kompostori sijoi-
K tetaan, Kiinassa se on yksi varakkuuden statussymboleista.
Suurin myyntikanava on maailman suurin onlinekauppaportaali
Taobao, jossa Biolan on noussut kompostoreiden ykkasvaihtoehdoksi.

Viime vuoden kasvulukemat ja timén alkuvuoden ngkymat ker-
tovat, ettéd kiinalaiset ovat nyt heranneet kompostointiin.

- Biolanin Kiinan tytaryhti6 Biolan Suzhou on vuosikausia teh-
nyt ympéristotyotd paivikodeissa, kouluissa ja kansalaisjarjests-
jen kanssa yhteisty9ss4. Itse asuin Kiinassa useita vuosia ja ndin
konkreettisesti kuinka suuri tarve kierratykselle ja kompostoinnille
maassa on. Nyt pitkdjanteinen tyo tuottaa tulosta ja myynnin kasvu-
kayrat ndyttavat siltd, ettd voimme ennustaa Kiinan litketoiminnal-
lemme huomattavaa kasvua, kertoo Biolanin ympéristétuotetehtaan
johtaja Kaj Paavola.

Kiinan markkinoille pdaseminen on vaatinut yhti6lt4 suurta panos-
tusta tuotteiden lokalisoinnin ja markkinoiden opettelun suhteen.

- Tassé kehitystyossd olemmekin saaneet merkittdvis vetoapua
mm. Tekesiltd, missé selvésti tiedostetaan cleantechin markkina-
mahdollisuudet Kiinassa, Paavola jatkaa.

Kiinassa kompostorimyyntié ei vauhditeta lainsddd4nnéll4 vaan
tiedotuksella. Esimerkiksi jatteenkésittely on kiinalaiskuluttajalle
tyypillisesti ilmaista, joten kompostoimalla ei voi sdést44 kuluissa,
toisin kuin l4nsimaissa. Valtiovallan taholta ympéristokasvatus on
hyvin maltillista ja kaikkea radikalismia pyritadn valttdmaan.

Myyntia ympiri Kiinaa
Biolanin kompostorit kiyvat kaupaksi ympéri Kiinaa, Shanghain
alue tdrkeimpana. Osittain myyntialueen painotus johtuu Biolanin

omasta sijainnista, mutta yhté suuri tekija on Shanghain alueen
asukkaiden varallisuustaso.

- Vihreén aatteen nousun lisaksi myyntié kasvattaa kiinalaisten
halu néyttad varakkuuttaan ulospdin. Suomessa kompostori mie-
lelldén sijoitetaan pihan perélle, Kiinassa kompostori asetellaan
nakyvisti esille. Voisi sanoa, ett4 Kiinassa kompostori on luksustuote,
joka osoittaa omistajansa trendikkyytté, Paavola kertoo.

Verkkokauppa valovuosia Suomea edelld

Verkkokauppa on Biolanin tirkein ja suurimman potentiaalin
omaava myyntikanava Kiinassa. Biolanin kompostorit ovat Alibaba
Groupin omistaman onlinekauppaportaali Taobaon ykkdstuote
omassa ryhméssdan. Taobaon ykkéstila ei ole ostettavissa, se
ansaitaan. Sijoitus perustuu sekd myyntimaarddn ettd asiakkai-
den antamiin arvioihin.

Verkkokauppa toimii kuluttajalle lapingkyvasti. Asiakas nakee
kuinka paljon tuotetta on myyty ja toisten asiakkaiden arvioiden
madran ja laadun.

- Taobao on satojen tuhansien kauppojen verkkokauppakeskus.
Potentiaali on suuri, mutta niin on my®os kilpailu. Palvelu nousee
erittdin suureen rooliin, kun asiakkaat etsivit ja vertailevat ostet-
tavia tuotteita.

Suomessa vasta nousussa oleva chat-palvelu on ollut Kiinassa
kéytossd jo vuosia. Jos t4alld kotimaassa parjad vield tarjoamalla
chat-palvelua virka-aikaan, niin Kiinassa ehdoton edellytys on
24/7-palvelu.

Biolanillakin on jatkuvasti ihmiset vastaamassa verkkokauppa-
asiakkaiden kyselyihin, Paavola kuvaa Kiinan verkkokaupan toimintaa.

EXTRON
MECANOR

¢ Muoviteollisuuden koneet ja laitteet

e Extruuderit, tiivisteautomaatit,
pakkauslaitteet, koneautomaatio

e Téaydelliset tuotantolinjat p&allystykseen
seka putki- ja kalvotuotantoon

PUSHING
THE BOUNDARIES
OF PLASTICS

www.extron-mecanor.com
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DRY ICE
FINLAND

NOPEAMPAA MUOTTIEN PUHDISTUSTA

Kuivajaapuhdistus on kustannustehokas
ratkaisu muoviteollisuuden tarpeisiin:

m Tdysin vedeton ja kemikaaliton

= Tehokkaampi, nopeampi ja helldvaraisempi
® Turvallinen myos sahkolaitteille

www.dryice.fi | info@dryice.fi



POLYAMIDIT uLTralPoLYmers

Ultrapolymers Finlandin tuotevalikoimasta on saatavilla useita eri PA lajikkeita kuten PA 6 ja PA 66.

®

domo

The strength of chemicals.

;A\'”ASCEND

FERFORMAMCE MATERIALS

v DOMAMID® Standard Grades v Vydyne® Glass Reinforced

v'  DOMAMID® Automotive Grades v Vydyne® Impact Modified

v" DOMAMID® Impact modified Grades v Vydyne® Ignition Resistant

v' AQUAMID R v' Vydyne® Extrusion .

‘ @
Yksityiskohtaisemmat tiedot polyamidimateriaaleista:
i eemu Leisso

Ultrapolymers Finland T L

Puh.+358 40 123 94 77
E-mail: teemu.leisso@ultrapolymers.com

PC Gebalon ULtimate GF FR
UL94 V-0 paloluokan polykarbonaatti

UL:n testaama ja hyvaksyma Geba
Kunststoffcompoundsin polykarbonaatti eri
lasikuitumaarilla (0-20%) kaikissa vareissa.
Raaka-aine tayttaa kaikki VO paloluokituksen
vaatimukset ja on lapdissyt UL:n testit.

UL:n paloluokituksen lisaksi PC ULtimate GF(x)
FR(y) raaka-aineella on hyvat
eristyisominaisuudet, hyva kemikaalien- ja
saankesto ja erittdin hyva iskulujuus.
Palosuojattu PC soveltuu erinomaisesti vaativiin
teknisiin koteloihin ja suojuksiin seka useisiin
sahko- ja elektroniikkateollisuuden tuotteisiin
kuten antureihin, pistokkeisiin, muuntajiin,
painokytkimiin, sulakkeisiin jne.

UL keltainen kortti osoitteessa:
http://yellowcards.ides.com/certificate/e245229/101857237

Claus Jespersen: cjj@bjern-thorsen.com « +45 22 88 52 68

Bjorn Thorsen A/S, Ssholm Park 1, DK-2900 Hellerup « www.bjorn-thorsen.com BJ¢RN THORSEN

Distributor of special raw materials to the plastic industry
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"EN OLE KOSKAAN TEHNYT YHTA
PALJON TOITA KUN TAALLA OLLESSANI"

Anders Nyback tyoskentelee Sales Directorina Kiinassa. kuvat: Anders Nybaick

Suomalaiset muovi-ihmiset ulkomailla
Osa 2.

Missd olet toissa?

Ty6skentelen Kiinassa, maan vékiluvultaan suurimmassa kaupun-
gissa Shanghaissa. Kaupungissa on virallisen ilmoituksen mukaan
24 miljoonaa asukasta, epavirallisesti kaupungissa asuu 27-30 mil-
joonaa. Tydnantajani on ENGEL Machinery (Shanghai) Co. Ltd.

Miten pdadyit téihin nykyiseen tydpaikkaasi?

Siirryin nykyiseen tyStehtdvédani yritysryhman sisélla. Minulle
ehdotettiin tatd ty6td kysyttyani [tévaltalaisilta esimiehelténi tule-
vaisuuden ndkymis vuonna 2010.

8 MUOQVIPLAST 3/2016

Kerro ENGEL Machinery (Shanghai) Co. Ltd:n toimialasta ja
tuotteista

Yritys valmistaa Shanghaissa duo-tyyppisid ruiskuvalukoneita
sulkuvoimaluokissa 350-4 000 tonnia. Koneita valmistetaan
1-, 2- 3- ja 4-komponenttisina. Myymme Aasian ruiskuvalu-
teollisuudelle ruiskuvalukoneratkaisuja samalla tekniselld
spesifikaatiolla kuin ENGEL-koneita myydéan ja valmistetaan
yrityksen paipaikalla Itdvallassa. Myymdmme koneet valmis-
tetaan konetyypistd riippuen joko Shanghain, Etel4-Korean tai
Itdvallan tehtaallamme.

Kuinka kauan olet ollut téissa ENGEL Machinerylla?

Aloitin ty6t Shanghaissa lokakuussa 2012. Sitd ennen tydskentelin
15 vuotta ENGEL-myynnin parissa Suomessa, ensin Ekstrém Oy:ssd
ja toiminnan siirrytty4 vuonna 2002 omaan ENGEL-tytaryhtiéén,
toimin ENGEL Finland Oy:n toimitusjohtajana.




Nakymé Nybackien parvekkeelta yli French Con-
cession alueen, joka on Shanghain 1900-1935
rakennettu ulkomaalaisten kaupunginosa.
Taustalla nakyvé kaksipiikkinen torni Peoples
Squaren laidalla on noin 7.3 km:n paassa.

Nykyisessd ty6ssani vastaan kaikkien ENGEL koneiden ja lait-
teiden myynnistd Kiinaan ja Taiwaniin. Lisaksi olen vastuussa
Shanghain tehtaamme viennistd. Myyntitiimiini kuuluu 38 henkil6a
Kiinassa ja Taiwanissa.

Iskeeko koskaan koti-ikdva?

Perheeni lisdksi kaipaan Suomesta luontoa ja sen ldheisyytta. Kaipaan
myoa puhdasta vettd ja -ilmaa, jérjestystd, luotettavuutta ja enna-
koitavuutta sek ruisleipas.

Onko sinulla aiempia ulkomaan tydjaksoja, jos niin mita?
Asuin 9o-luvulla vajaat kolme vuotta Ruotsissa erdén toisen yrityksen
ja toimialan palveluksessa.

Miten olet kotoutunut uusiin olosuhteisiin?

Vaikka Kiina on yksi maa, ovat vaihtelut maan siséll ilmastollisesti
jakulttuurillisesti valtavat. Pelkdstdan Shanghain halkaisija on noin
80 km, joten stadilaiselle tallaajalle muutos on iso. Toisaalta Shanghai
on modernein kaupunki jossa olen kiynyt. Sen vastakohtana tille
vanha kulttuuri ja uskomukset tasapainottavat terdn pois ultra-
moderniudesta.

Oletko ainoa ulkomaalainen tydpaikallasi?
Paikallisten kollegoiden (360) liséksi minun lisikseni meilla tyds-
kentelee kuusi itdvaltalaista, kolme saksalaista ja yksi slovakialainen.

Shanghaissa muovien kierratys
hoidetaan katevasti ja luovasti
mopolla. Vain taivas on rajana.

Miten olet kotiutunut ja mitka ovat ollee suurimmat
kulttuurilliset erot?

Shanghaissa asuu noin 400 000-500 000 ulkomaalaista. Kaupungin
tarjonta on suunnattu pitkalti naille kuluttajille. Eroja ajattelutavassa
ja kdytoksessd on paljon.

Suomalainen maaidentiteetti on positiivinen ja monet osaavat
sijoittaa maan jopa Eurooppaan. Kiinassa vallalla oleva poliittinen
jarjestelmd on virallisesti kommunistinen, mutta todellisuudessa
maa on ddrettdmén kapitalistinen. Tamén selittd4 osaltaan se arvo-
tyhjié, joka syntyi kulttuurivallankumouksen aikana (1966-1976).
Kulttuurivallankumous riisui yhteiskunnan arvoista ja uskonnosta
ja korvasi ne ideologialla.

T#4n4 vuonna on Kulttuurivallankumouksen 5o-vuotispéivé, mutta
nykyjohto ei tee asiasta numeroa, silld se ei herat4 kenessaka#n positii-
visia mielleyhtymia. Pelkona on, ettd nykyjohto haastettaisiin virallisesti
ottamaan asiaan kantaa joko puolesta tai vastaan. Tdma4 onkin maalle
tyypillista. Kiinassa ei ratkota ongelmia suomalaisittain ottamalla
niistd ote vaan haetaan tapoja kiert4a ne. Ndin kenenkaén ei tarvitse
mydnt4 olleensa vadrassa. Kasvojen sailyttdminen on erittéin tirkeas
ja neuvottelukumppanille onkin tarjottava tie ulos pattitilanteesta.

Esimerkiksi kun erds koneemme Eteld-Koreasta juuttui tulomat-
kalla tulliin, tulkitsi tullivirkailija kansainvélista tullinimikkeist6a
kansainvélisen lain mukaan laittomasti. Hinen mukaansa koneesta
olisi kuulunut maksaa tuntuva tulli maahantuonnin yhteydessa
vaikka koneelle ei kuulunut tullimaksua lainkaan, ainoastaan maa-
hantuonnin rekisterdinti. Kun hinelle selvisi, ettd hin oli ollut vaa-
réssé, kysyimme héneltd kohteliaasti neuvoa, kuinka meidan tulisi
menetelld. Tam4 olikin oikea tapa, koska hén pystyi néin valttamaan
vastakkainasettelun. Han kertoi, ettd koneemme l4hetetdan saman
satama-alueen toiselle tullikonttorille, koska hénen konttorissaan
alkaa remontti ja tilat tyhjennetd4n. Tultuamme toiselle tullikont-
torille kone oli jo l4pitullattu ja paperit leimattu.

Poikkeavatko tydsuhde-edut, tybaika- tai lomakaytinnot tai
tyomoraali suomalaisista?

Monella tyopaikalla peruspalkka on pieni ja normaaliansioille paas-
tadn runsaalla ylityomagralla. Minimipalkkalaki ja maksimitydaika-
laki ovat olemassa, mutta valvontaa ei juuri ole. Lisaksi Kiinassa on
paljon siirtotyolaisia. Ylityot ja viikonlopputyot sisaltéavat lisdate-
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Kiireisen ty6elamén vastapainoksi An-
ders Nyback Tua -vaimoineen harrastaa
likunnallista lomailua. Kuva on Uuden
Seelannin Taipo -jarvelle tehdylts

melontareissulta. Kallioon kaiverretut
tribaalikuviot ovat Maorien tyota.

rian, josta heidén ei tarvitse maksaa. Siirtotydldisten aika ja tarmo
fokusoidaan rahan ansaitsemiseen, jotta kotikaupunkiin jdaneelle
perheelle olisi viemisia.

Kiinalaisten juhlapyhien, Kiinan uusi vuosi noin seitseméan paivas
ja lokakuun ensimmaiinen viikko "Golden Week” my6s noin seitse-
man paivad, lisaksi tavalliset tyontekijat ovat oikeutettuja 10 pdivin
vuosilomaan. Esimerkiksi tybaikana lagkarissa kayntid varten on
otettava lomaa, jollei tydnantajan kanssa voi asiasta sopia erikseen.
Yleensd néisti ei sovita erikseen.

Palkkauksen lisgksi tyontekijsille on tarjottava kunnon ruoka
ja mahdollisuudet edeti. Toisaalta t4alld odotetaan autoritdarista
johtamistyylid tai toistd ei tule mitdan.

Ulkomaalaisena minulla on paikallisten juhlapyhien lisaksi viisi
viikkoa vuosilomaa. Joulua, meid4n uutta vuotta, pasidisté ja kirk-
kopyhis ei lasketa Kiinassa pyhiksi.

Miké on ollut mukavin ja miké taas ikdvin ylldtys uudessa
tyoyhteisossasi?

Kiinassa ahkeroidaan seké ndennéisesti ettd oikeasti. Ndenndinen
ahkerointi on osittain nayttdd ulkopuoliselle siitd, ettd toit4 tehdaan.
Useimmiten se on my6s merkki siité ettei tiedet, mit4 tulisi tehda.
Taalls ei aina osata péatelld, mitd tehdd seuraavaksi. Suomessa
ensimmainen kerta on aina kaikille epaselvdd, mutta useimmiten
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toiste ei tarvitse kyselld. Kiinassa ei uskalleta kysy4 edes ensimmai-
selld kerralla. Toisesta kerrasta puhumattakaan, silld se saattaisi pal-
jastaa, ettei kysyja hallitse tyotehtfv&ansa ja han menettdd kasvonsa.

Oikea ahkerointi on sité tyon iloa, kun sitoutuneet ihmiset pus-
kevat kohti deadlineja tiimisuorituksen kautta. Silloin ei ole valid
tehdadnks ylitsitd illalla tai viikonloppuna.

Kiinalaiset eivit ole vield kasvaneet omistamaan asioita - osta-
maan kylldkin. Paikalliset nettiportaalit ja tavaratalomaiset "Mall”-
henkiset kauppatalot, ovat pari vuosikymmentd meidén nettikaup-
poja edelld. Kaikkea voi tilata. Kolleegani esimerkiksi osti erdén
matkapuhelinsovelluksen kautta ruuanlaitosta puuttuvan sipulin.
Se saapui kotiovelle alle puolessa tunnissa, eikd hinta juurikaan
poikkennut kauppahallista ostetusta sipulista.

Omistaminen on sitten eri asia. Kunnossapidon tarpeellisuutta ei
ymmarretd, silld se maksaa. Autojen ja rakennusten annetaan rap-
peutua ilman ettd niille tehd4an mit4dan. Kuulin, ettd syy vanhempien
tavaratalojen rullaportaiden toimimattomuudelle on yleensi se, etté
talon rakentanut yritys on myynyt sen toiselle osapuolelle. Kaupan
omistaja antaa rullaportaiden huollon serkkunsa pojalle, jotta talla
olisi tekemista. Hyvin menee sithen saakka, kun jotain hajoaa. Serkun

pojalla kun ei ollutkaan ammattitaitoa. Koska tilaaja tiesi tastd, eikd

hén ei voi riidelld asiasta menettdmattéd kasvojaan, p4attyy asia niin,

ettd rullaportaat toimivat hyvin portainakin, eiké niit ei korjata.




Mit3 etuja tai haittoja sinulla on ollut suomalaisesta tyohistoriasta?
Eurooppalainen koulutus ja eldmankokemus ovat kovaa valuuttaa
Kiinassa. Sitd pitd4 tosin soveltaa paikallisiin olosuhteisiin, mutta
meill4 suomalaisilla on hyvit edellytykset tdhén; maamme koko
ja sijainti edellyttavat tervettd noyryyttd ilman, ettd meidén pitda
pyydelld anteeksi mitdan.

Mita ulkomaille toihin ldhtevén tulee ottaa huomioon?

Pienten vastoinkdymisten kanssa pit44 tulla toimeen - muuten
projektin voi haudata heti. T4all4 tyénteko ei ole mitdan lomailua.
Ulkomaalaisena saa arvostusta, kun néyttda osaamisellaan ja esi-
merkillddn olevansa sen arvoinen. Taalldkin nimittdin on kovia
tyyppejd omasta takaa.

En ole koskaan tehnyt yhta paljon t6itd kun ta4ll4 ollessani. Seka
tahti ettd tydtunnit ovat aivan eri tasolla. En mydskéan ole katunut
tdnne tuloani. Olen oppinut tuntemaan loistotyyppeji ja padssyt
haastamaan itsedni. Pit44 uskaltaa olla oma itsensa.

Mikéa on nykyinen ansiotasosi verrattuna vastaavan tyon
suomalaiseen ansiotasoon?

Lisdansainta ei minulla ollut pé4asia tdnne tulooni. Verotus on
kevyempd4 kuin Suomessa, mutta joudun itse hoitamaan vapaa-
ajan sairasvakuutuksen. Kokonaisuus on tasapainossa.

The World’s No. | Trade Fair for Plastics and Rubber

72016

19-26 October
Diisseldorf
Germany

Insinooritaito 4.0

Koneen- ja laiterakentajille tulos on 4:0. 4. teollinen vallankumous on

m i n digif

agendalla. Tehden perustaa tulevaisuuden

muovituotannolle. Padamaara: tuotantoprosessien verkottuminen ja

linkittaminen. M IEETEES (R E a kumi- ja muovialan
messutapahtumassa noin 3200 naytteilleasettajaa 19 messuhallissa
yli 17ZI O0OOm2 nayttelyalueella esittelee Sinulle alan koko
globaalin tuotevalikoiman kirjon. Kaikkea, mika liikuttaa maailmaa

tulevaisuudessa. Suunnittele nyt kayntisi.

Your key to the future

Edustaja Suomessa:
Messukeskus, INTERFAIR
PL 21_00521 Helsinki

®
E_
F
P. 0404503250 _interfair@messukeskus.com M esse

Diisseldorf

k-online.com www.messukeskus.com
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Toimitusjohtaja Dan Bjorklof (vasemmalla)
ja tuotantopaéllikkd Aki Mertsola odottavat
Proto Labsille kasvua Suomeen ja Eurooppaan.

Proto Labs laajentaa Suomessa

muodostuu 2 miljardia dollaria. Vuonna 2015 Suomi ilmestyi Proto

roto Labsin syntyhistoria on tarina sindnsé. Larry Lukis oli

laser-printtereitd valmistava yrittdja. Lukis kehitti uutta print-

terid ja kehitystyo oli hidasta siksi, ettd ruiskuvalettujen osien
saaminen kesti viikkokausia ja oli erittdin kallista. Lukis uskoi, ettd
ruiskuvalettuja osia on pakko pystya tuottamaan edullisemmin ja
nopeammin.

Sarjayrittdja Lukis pistda tuulemaan

Larry Lukis ei jaédnyt aiettaan hautomaan vaan samaisena vuonna
1999 syntyi Protomold Company, jonka suojissa Lukis kehittdd nopean
ruiskuvalutuotannon. Pian alkukiihdytyksen jélkeen Lukis rekry-
toi Brad Clevelandin mukaan ja kasvu kiihtyy. Yhtion kayttamat
ohjelmistot patentoidaan ja Yhdysvalloissa sijaitsevaa tuotantoa
vahvistetaan. Vuonna 2005 alkaa laajentuminen EU:n suuntaan.
Euroopan pdédmaja perustetaan Britanniaan, jonka jalkeen alkaa
laajentuminen muualle EU:n alueelle: Saksa 2006, Ranska 2009 j
Italia 2012. Ennen Italiaa oli toiminta laajentunut jo globaalille tasolle
vuonna 2009 Japanin tuotantolaitoksen my6ta. Vuonna 2009 yhtio
otti nimekseen Proto Labs.

Suomi Proto Labsin kartalle ja heti kasvuun

Vuonna 2012 litkevaihto ponkaisee yli 100 miljoonan dollarin.
Samana vuonna yhtio listautuu porssiin ja sen markkina-arvoksi
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Labsin kartalle sen ensimméisen eurooppalaisen yritysoston myota.
Tuolloin yritykseen liitettiin Alphaform, jolla oli toimintaa Suomen
Ruskon lisgksi Saksan Feldkirchenissa ja Eschenlohessa seka Ruotsin
Kistassa. Naiden hankintojen my6té litkevaihto kipusi 200 miljoonan
dollarin rajan yli.

Suomen Ruskolla olevan tuotantolaitoksen konekantaa on kas-
vatettu madratietoistesti heti yrityskaupan toteutumisen jalkeen.
Proto Labsin Suomen toimitusjohtaja Bjorklof toteaa, ettd Suomen
yksikon kapasiteettia on tarkoitus kasvattaa niin, etté se pystyy tuot-
tamaan 3D-tuotannon palveluja Suomeen sekd Suomen l4hialueiden
asiakkaille. Ruiskuvalutuotteina toteutetut isommat sarjat sekd
CNC-koneistus, jyrsinté ja sorvaus tuotetaan jatkossakin Telfordissa.
Kaikki palvelut kuuluvat Suomen yksikon repertuaariin.

Proto Labsin liikeidea

Toimitusjohtaja Dan Bjérkof kertoo, ettd Proto Labs lupaa toimittaa
tuotteet asiakkaalle niinkin nopeasti kuin 1-15 vuorokauden kulut-
tua yhteisesti hyvaksytysti tilauksesta. Perinteisilld menetelmilla
tuotteet valmistuvat 4-12 viikon kuluttua vahvistetusta tilauksesta
joten ajan sddstd on melkoinen. Proto Labs hakee kokoluokassa
10-25 000 olevia kappaleen sarjoja tuotantoonsa. Tamén lisaksi yritys
tarjoaa palvelujaan kysyntépiikkien tasaajana seki koeajosarjojen




Proto Labs on tyhjiovalanut kuvan osia Pegasorille.

toteuttajana. Muina palveluina yritys tuottaa 3D-tulostuksena 1-50
osaa 1-7 paivéssd. Tulostusmenetelmind kdytetdan stereolitografiaa,
lasersintrausta sekd metallin lasersintrausta. CNC-koneistuksen
osalta yritys lupaa osia 1-3 pdivdssi tuotantosarjojen ollessa 1-200
ja enemménkin osia. CNC-jyrsinnilld saadaan valmistettua myos
tydstomenetelmélle soveltuvia muoviosia.

Milli eviilld lupaus voidaan pitia?
Proto Labsilla on Euroopassa yli 100 CNC koneistuskeskusta, yli 50
ruiskuvalukonetta sek4 yli 30 teollisuus tason 3D-tulostinta. Asiakas

5y

I

tekee nettipohjaisen tarjouspyynnon, joka ohjataan lahimpéan tuo-
tantoyksikkdon. Ohjelma laskee tarjoushinnan saman tien ja tekee
tarvittaessa parannusehdotuksia tuotesuunnitteluun. Kun asiakas
hyvéksyy tarjouksen, alkaa kulloinkin sopivimmaksi katsotulla teh-
taalla tapahtua. Sorvit ja jyrsimet valjastetaan tyostaiméan metallia
joko muotiksi tai valmiiksi osiksi. Vaihtoehtoisesti 3D-tulostimet
ryhtyvat koostamaan alle sadan kappaleen sarjoja. Suomen tuo-
tantoyksikké keskittyy stereolitografiaan jalasersintraukseen seka
uretaani- ja silikonivaluun. Edelld mainittujen lisaksi alumiinivalut
ovat Suomessa tuotannossa.

AJANKOHTA 16.8.2016 klo 9.00 alkaen
PAIKKA Golf Talma, Nygardintie 115-116, Sipoo
LAHDOT 10.00 alkaen ykkastiilta

KILPAILUPAKETTI SISALTAA SEURAAVAT PALVELUT

Aamiainen Kahvia, teetd, appelsiini- ja omenatuoremehua, puuroa,
jogurttia, kinkkua, pekonia, munakokkelia, juustoa (Brie ja Edam),
tomaattia, kurkkua, aamulla paistettuja sampyl6ita, ruisleipad, hedelmia.

Etuysin jalkeen Hot Dog ja Virvoitusjuoma.

Kisan jalkeen ateria Lisakesalaattia, leipad ja voita, Talman lihapullia

lImoittaudu jo ennen
kesalomille Idhtod, mutta
viimeistdan 5.8.2016.
Muoviyhdistys lomailee
4.-31.7.2016.

kermakastikkeessa, lammin kasvisliséke, perunamuhennosta, kahvia
Ruokailu ja palkintojen jako pelien paatyttyd, noin 16.00.

KILPAILUPAKETIN HINTA 115 euroa + 24% alv.

ILMOITTAUTUMISET niina.leskinen@muoviyhdistys.fi
LISATIEDOT jari.salonen@muoviyhdistys.fi tai 0440 211 211

Tervetuloa MuoviGolf 2016 kilpailuun!
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Philips Medisizen Keijo Riuttala kiitteli
esiteltya koulutusmallia nykyaikaiseksi
tavaksi etsid kehityspolkuja seké
rohkeaksi ja hyvaksi kokeiluksi.

Plasthillin Esa Kaasinen (vasemmalta) ja Yrj6 Kuivalainen, Savon koulutuskun-
tayhtyman Juhani Kauppinen ja Antti Pietarinen, Polyplastin Markku Turunen
sekd Green Foxin Jyrki Gréhn paistattelivat tyytyvaisina Pielisjoen rannalla
auringonpaisteessa onnistuneen tilaisuuden jélkeen.

VALONPILKAHDUS
MUOVIKOULUTUKSEEN

avon koulutuskuntayhtyma jérjesti muovialan koulutuksen tii-

moilta tapaamisen Kontiolahdella. Tapaamisen tarkoituksena

oli kartoittaa halukkuutta osallistua koulutusprojektiin, joka
téhtad henkiléston rekrytointiin vakituisiin tyésuhteisiin. Paikalle
oli saapunut 15 henkil6ad kahdeksasta eri yrityksestd tutustumaan
koulutuksen sisalt6on.

Tutkitusti tarvetta

Savon koulutuskuntayhtyma on tehnyt koulutustarvetutkimuk-
sen, jonka perusteella vuoteen 2019 mennessé Pohjois-Karjalassa
tarvitaan 80-100 uutta muovialan ammattilaista. Elakoitymisen
ja muihin toihin siirtymisen kautta tuleva tarve on noin 45 henki-
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164 ja toinen mokoma tarpeesta syntyy toiminnan kasvun myota.
Rekrytointitarve kielii muoviteollisuuden hyvinvoinnista ja vahvasta
noususta Pohjois-Karjalassa.

Sisalto yritysten ldhtokohdista

Tilaisuuden avasi koulutuspaallikks Juhani Kauppinen. Han korosti
Savon koulutuskuntayhtymén halua toimia alueen yritysten osaamis-
tason nostamiskumppanina. Itse koulutusprojektin esitteli kouluttaja
Antti Pietarinen. Pietarinen totesi koulutuksen pastavoitteeksi tuoda
yrityksiin lisdarvoa kouluttamalla osaavaa tyévoimaa tuotannollisiin
tehtaviin. Koulutukseen osallistuvia henkil5itd voivat hakea seka
yritykset ettd kuntayhtym4. Myés tyévoimaviranomaisilta on mah-




dollisuus saada rekrytointiapua. Pietarinen painotti, ettd koulutus
lahtee yritysten tarpeista.

Rekrytointikoulutusta tismdtoimintana

Koulutuksen keston Pietarinen kertoi olevan puoli vuotta ja aloi-
tus tapahtuu tdméan hetken suunnitelman mukaan loppuvuodesta
2016, mutta aloitusajankohta joustaa yritysten tarpeiden mukaan.
Koulutuksen kohderyhmiksi Pietarinen tdsmensi tehdastydsta
kiinnostuneet yli 20-vuotiaat henkilét. Koulutus on jaettu kahteen
periodiin. Ensimmaisessé periodissa keskitytdan yleisesti tarpeel-
lisiin tietoihin ja taitoihin. Liikkeelle ldhdetdan yleisista tyoelami-
valmiuksista ja jatketaan ammatilliseen kasvuun. Mukana ovat
osiot LEANista, liiketoiminnan perusteista ja laadusta. Lisgksi kou-
lutukseen sisallytetdan kaikki tarvittavat korttikoulutukset aina
tulitykortista hygieniapassiin.

Toinen periodi r44talsidadn yrityskohtaisesti jokaisen yrityksen
tarpeiden pohjalta. Tama koulutus tapahtuu valtaosin yrityksissa.
Lopputy6n kestoksi suunnitellaan noin kahden viikon jaksoa ja
lopputyén aihe etsitd4n yrityksen toimintaa tukevasta ja lisdarvoa
tuottavasta valikoimasta.

All-Plastin Timo Vuorisalo (vasemmalla) ja
Muovisolan Toni Kontkanen suhtautuivat
positiivisesti kuulemaansa ja ovat hyvin to-
dennékoisesti lihtemassa mukaan projektiin.

Koulutukseen kuuluva teoriaosuus annetaan tybssdoppimisen
kanssa limittéin lyhyissé jaksoissa. Ndin taataan opiskelijoille koko
kurssin kattavasti mielenkiintoista tekemista.

Yrityksilla positiiviset odotukset

Muovisolan Toni Kontkanen totesi, ettd jos 16ytyy Muovisolan
tarpeisiin sopiva henkil6, niin yritys todennékéisesti on mukana
projektissa. All-Plastin Timo Vuorisalo arvioi, ett4 All-Plast ldhtee
projektiin mukaan yhden, kahden tai jopa useamman henkilén
rekrytointi tdhtdimessé. Vuorisalo kiitteli Pietarisen esitysta
siitd, ettd se avasi koulutuksen sisillon mainiosti. Plasthillin
Esa Kaasinen ja Philips Medisizen Keijo Riuttala totesivat kon-
septin olevan oikeaa mallia ja vaikuttavan hyvaltd. Molemmat
yritykset ovat aikeissa ldhted mukaan koulutushankkeeseen.
Kédytannonlaheisyys ja nykyaikainen malli saivat molemmilta
kiitosta osakseen.

Yleisesti yritysten edustajat totesivat, ettd rekrytoitavan kohdalla
térkein voimavara on asenne. Jos asenne on kohdallaan, kaikki on
mahdollista oppia. Tamé& on hyva viisaus, joka on toivottavasti selvda
kaikille toihin hakeutuville nuorille aikuisille.
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l Késiekstruuderin kayttokokeilu innosti monen yrittdmééan saumausta. Teemu
Leisso (vasemmalta) kokeilee muovihitsausta kdytannossa Matti Hiltusen ja
Jari Monolan ammattimaisesti valvovien silmien alla.

kstruusiopaivistd on muodostunut ekstruusiotekniikan osaa-

jien jokavuotinen, luonnollinen ja antoisa kokoontuminen.

Tall4 kertaa paikalla oli 64 ekstruusiosta kiinnostunutta ja
aktiivista ammattilaista.

Ekstruusiopaiville oli koottu kaksi toisistaan ohjelmallisesti poik-
keavaa paiva4. Ensimmaiisen piivin aiheet keskittyivat materiaa-
leihin, pakkaamiseen sekd muovihitsaukseen. Luentoilotulituksen
aloitti K.D. Feddersenin Robert Johanson aiheellaan Take Control
of Your Materialhandling. Luennossaan Johanson keskittyi muun
muassa raaka-aineen ldmmonsaételyyn, kuivaukseen ja kuljetus-
jarjestelmiin tuotannon eri vaiheissa. Seuraavaksi areenalle astui
Plasbitin Jari Ketom#ki, joka otti hieman laajemman aiheen tarkas-
telun alle. Ketomaki avasi yrityksen ensi askelia Teollisen Internetin
kayttoonoton tiimoilta. Ketom#ki painotti, ettd selvitys- ja pohjatie-
toty6t on tehtdvi erityisen huolellisesti. Tavoitetila on pystyttava
kuvaamaan ja selvittdma4n oman yrityksen sisill, jolloin on hyvat
15htokohdat onnistuneelle avaukselle.

Pienen verkottumistauon jalkeen Motivan Tommi Lehtisalo avasi
raporttiaan Muoviteollisuuden materiaalitehokkuuden tuloksista.
Lehtisalo kuvasi yrityskohtaisia tuloksia, joissa oli tunnistettu hui-
keita materiaalinsdastopotentiaaleja. Materiaalitehokkuusty6 tun-
nistaa materiaalien kdyton tehostamista ennen prosessia. prosessissa
ja prosessin jalkeen. Ohjelmaan merkityn VIT:n luennon piti Tero
Malm, koska Antti Ojala oli siirtynyt pois VT T:n palveluksesta. Malm
avasi kierratys- ja biomateriaalien mahdollisuuksia ekstruusiopro-
sessissa. Kierrdtys- ja biomateriaalien osalta kehitys on mennyt
kiitettavad vauhtia eteenpéin.

Verkottumislounaan jélkeen seminaariviki sai kuulla vauhdik-
kaan esityksen Pakkaamisesta elintarviketeollisuudessa. Valion
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Tapani Smatt sai ensi yrittamalla ai-
kaan kohtuullisen hvvéd hitsausjalked.

Tanja Virtanen-Lepp4 ei jattanyt ketdédn kylméksi, vaan varmasti
kaikilla herdsi ajatuksia pakkaamisen valttdmé&ttomyydesta.
Elintarvikkeita pakkaamalla sddstetddn ruokahavikkia merkit-
tavésti ja sitd kautta huolehditaan planeettamme CO2 pédstéjen
hillitsemisestd. Erinomainen tietopaketti ja kaikki saivat tydkaluja
vadrien uskomusten taklaamiseksi. Ensimméinen paivé paittyi
toiminnalliseen osioon. Fluorotechin Christian Sundberg ja Jari
Monola olivat saaneet Esa Hiltusen mukaansa kertomaan kési-
ekstruuderihitsauksesta. Oikeammin Sundberg vastasi enemmalti
luennoinnista, jonka jalkeen Monola ja Hiltunen opastivat halukkaita
kasiekstruuderihitsauksen kokeilussa. Melko moni p4asikin kokeile-
maan uutta lajia, joka ei osoittautunut olevan kaikkien helpoimmasta
padstd. Aikaansaatuja saumoja vertailtiin ja todettiin, ettd vield vaa-
tisi harjoitusta, ennen kuin olisi asiaa huippulaatuun tuotannossa.

Paivan paitteeksi oli ohjelmassa tauko Muoviyhdistyksen
kevitkokousta varten sekd muutaman tunnin paussi téiden hoi-
tamiseen seki seminaarissa tdrkeddn verkottumiseen. Tauon
jalkeen seminaarivdki siirtyi Tampereen Kylpylan ravintolaan
nauttimaan Yhteistyokumppanien tarjoamaa illallista. Keittio oli
onnistunut loihtimaan aivan loistavan kolmen ruokalajin illallisen.
Makueldmysta onnistuttiin vield korostamaan ruokaan sopivilla
juomilla. Seminaarivéki paasi kylldisend lepaédmaén ja valmistau-
tumaan toiseen seminaaripdivaan.

Toinen piiva oli rakennettu kalvoaiheiden ympérille. EhoPlacen
Erkki Laiho avasi pdivan kertomalla Kaasutiiviiden seké ¢ljya ja
rasvaa kestdvistd pakkausmateriaaleista. Luento oli taattua Laiho-
laatua, josta huokui pitkd kokemus ja vankka asiantuntemus. Laiholta
viestikapulan otti vastaan Tapani Smatt Finbeltistd. Smatt luennoi
Barrier -kalvojen co-ektruusiosta puhallus- ja tasokalvolinjoilla.



Tanja Virtanen-Leppd
oli vauhdissa kertoes-
saan pakkaamisesta
elintarviketeolli-
suudessa. Esimerkit
olivat kaikille tuttuja,
mutta uusia faktoja
[6ytyi mukavasti.

| - k)
Premixin Eira Karja kddnsi
staattista sahkoa uhkasta
mahdollisuudeksi.

Smattin esitystapa pitdd kuulijan koko ajan lievasti varpaillaan, sen
verran on vauhtia ja suunnanmuutoksia ilmassa. Asiassa pysyttiin
koko ajan unohtamatta eldvin tilanteen tuomia mahdollisuuksia
aiheen virkistdmiseksi.

Ekstruusiopéivét paattyi kolmen luennon kokonaisuuteen, joissa
kasiteltiin kalvon pintakasittely4 eri muodoissa. Session aloittivat Kim
Saabye Tantecilta sekd Nina Norrman Septorilta. Heiddn aiheensa
oli Corona and Plasma Treatment Systems, joista annettiin hyvia
esimerkkejé ja vinkkejd kdytdnn6n tyohén. Kaksi viimeistd luentoa
kasittelivat staattisen sdhkén hallintaa muovikalvin tuotannossa.
Ensin Riku Vuorinen VTT:lt4 ja Eira Kérja Premixiltd kuvasivat staat-
tisen sahkén hallintaa ja muovimateriaaleja siten, ett ilmi6 saadaan
kadnnettyad uhkasta mahdollisuudeksi. Vuorinen ja Kérja nayttivat
video-otoksien ja valokuvien avulla, mitd kaikkea staattinen s&hkd
voi pahimmillaan saada aikaan. Onneksi heilld oli my®s tarjota rat-
kaisuja séhkéilmi6n haittojen minimoimiseksi. Oli erikoista havaita,
ettd staattista sahkod on lahes kaikkialla. Jos ilmi6lta ei suojauduta
perusteellisen ammattimaisesti, niin vahinkojen mahdollisuudet
nousevat merkittavésti. Seminaaripaivien viimeisen luennon pitivat
Kimmo Saarelainen ja Anna Unt Perelilti. Saarelainen ja Unt todistivat
yksinkertaisilla testeilld staattisen sghkéilmién olemassaolon joka-
paivaisyyden. Ilmi6ta tulee pohdittua erittdin harvoin, jos koskaan.
Onneksi staattisen sdhkéin hallintaan 16ytyy varautumiskeinoja ja
sitd kautta mahdollisuuksia valttya vahingoilta.

Ekstruusiopéivien ohjelma oli koottu p4&osin osallistujien toi-
veiden pohjalta. T4t4 toimintatapaa tullaan jatkamaan tulevinakin
vuosina. Nain varmistetaan, ettd esitettavit luennot ovat juuri sité,

K.D.Feddersenin Robert Johanson
luennoi kattavasti raaka-ainevir-

mitd suomalaiset ekstruusioammattilaiset haluavat kuulla.

YHTEISTYOKUMPPANIT

muovipoli M\ B PEREL OY Fluorotech

& erteco
K.D FEDDERSEN: alpoLymers M(YA G:TELKO
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Kuva 1. Gidetecin yrittéjapariskunta Johanna Lampinen ja Pasi Koskela (kuva: Rudi Pohjaniemi) Kuva 2. Pasi Koskela (vasemmalla) opastamassa tutustumiskierroksella Gidetecin
tuotannossa. (kuva: Gidetec) Kuva 3. lltajuhlassa ilakoitiin Bilebéndi HighLightsin tahtiin. (kuva: Rudi Pohjaniemi)

idetec Oy osti toukokuussa 2015 vuodesta 1991 ruiskuvalutuo-

tantoa harjoittaneen JR-Muovin litketoiminnan. Kauppaan

siséltyi 15 ruiskuvalukonetta oheislaitteineen, ammattitai-
toinen henkilékunta ja laaja-alainen asiakaskunta. Gideteci johtaa
yrityksessa tydskentelevd yrittajépariskunta Pasi Koskela ja Johanna
Lampinen, joilla molemmilla on omilla sektoreillaan pitké kokemus
suomalaisesta muovimaailmasta. Gidetec Oy:n toimitilat loytyvat
Tampereen Hervannasta.

Gidetec Oy:n ensimmaisen toimintavuoden tavoitteena oli asia-
kaskunnan sailyttdminen, toiminnan haltuunotto sek4 tuotannon
kehittdminen ja automatisointi. Tulostavoitteekseen yhtic asetti
varovaisesti nollatuloksen. Kaikki ensimmaiselle vuodelle asetetut
tavoitteet saavutettiin. Tavoitteiden lisdksi bonuksena hankittiin
suunnitteluohjelma Greo ja 3D-tulostin, jota kautta paastdan hyo-
dyntdmaan Pasi Koskelan erityisosaamista. Ohjelmien avulla voidaan
tarjota asiakkaille uusien tuotteiden suunnittelua, valmistusta ja
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pikamalleja. Vield ylim4ardisend hyvéna aloitusvuoden tuloksena
on mainittava, ettd Gidetec sai merkittédvan Tekes-rahoituksen ruis-
kuvalettavien biokomposiittien kehittdmiseen. Koskela ja Lampinen
toteavat, ettd ensimmainen vuosi on mennyt odotettua paremmin.
Tulevina vuosina Gidetec keskittyy kasvuun, tuotannon kehittdmi-
seen ja uusiin aluevaltauksiin.

Yrittdjapari p4atti tarjota asiakkailleen ja yhteistydkumppaneil-
leen ensimmaisen vuoden tayttyessd mukavan juhlahetken arjen
keskella. Juhlallisuudet alkoivat iltapaivélla Gidetecin tehdaskierrok-
sella, jolloin vieraat pa4sivét tutustumaan tuotantoon ja tuotannon
ammattilaisiin. Tehdaskierroksen jalkeen juhlat jatkuivat mainiossa
hengessé yksityistilaisuutena hyvan ruoan vauhdittamana. Illan rie-
muun mahtavan tunnelman luoneen bilebéndi HighLightsin tahdissa
tanssittiin yomyohaan. Nama juhlat siilyvat osallistujien mielessa
pitkéd4n ja yleinen tunnelma oli, ettd kutsua kaksivuotissynttéreille
jaddaan odottamaan vesi kielell4!



Pysy
kehityksen
karjessa.
Tule
PlasTeciin.

Tutustu uusiin keinoihin ja kattavaan
ohjelmaan maan tarkeimmassa
katselmuksessa.

Muoviteollisuuden ammattitapahtuma
PlasTec.
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Rekisterdidy kavijaksi
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Lataa messukeskuksen mobiiliappi ios- tai android-laitteelle ja tutustu messuihin! Messukeskus
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Finnish Plastic Association,
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Chinaplasin organisaatio oli valmis-
tautunut toivottamaan Muoviyhdis-

tyksen tervetulleeksi messuille.
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uoviyhdistykseen otettiin kesalld 2015 useiden jasenten

toimesta yhteyttd ja toivottiin jarjestettdviksi matkaa

Chinaplas -messuille. Pyynnén mukaan rakennettiin
matka, jolle lopulta lahti 12 hengen ryhma. 2016 on sen verran monen
messun vuosi, ettd puolenkymments halukasta ei lahtenyt mukaan.
Drupa ja K-messu vievit oman osansa vuosikalenterista, jolloin
Kiinan messu putosi pois kuviosta. Yhta kaikki, matkalle 1&hti hyvin
motivoitunut joukko suomalaisia muoviammattilaisia.

Matkustaminen vaivatonta

Matkalle 14hdettiin 22.4.2016 alkuillasta ja luonnollisesti sinival-
koisin siivin. Ryhmédmme tapasi lentokentélls, jolloin pddsimme
hieman tutustumaan toisiimme ennen matkaa. Isossa Airbusissa
matkustaminen oli kohtuullisen mukavaa ja lentohenkildkunta teki
parhaansa matkan sujuvuuden eteen. Lento kesti vajaat kymme-
nen tuntia ja olimme perilld Shanghaissa paikallista aikaa aikaisin
aamulla. Lentokent&ltd suuntasimme keskustaa kohti paikallisen
rahan hankkimisen jalkeen luotijuna Maglevilla. Junan 300 km/h
nopeus tuntui uskomattomalta, sen verran tasaista kyyti oli. Juna-
asemalta siirryimme kadun toisella puolella olevalle metroasemalle.
Parin pysakinvélin siirtymaén jalkeen hotellille oli en&4 lyhyt taksi-
matka. Hotellimme sijaitsi rauhallisella ja hiljaisella alueella, mika
oli rankan messupéivén jalkeen erinomainen asia.

Shanghaissa paljon ndhtavda

Ryhma kéytti viikonlopun aikaerosta sopeutumiseen seka kau-
punkiin tutustumiseen. Shanghai on noin 24 miljoonan asukkaan
metropoli, johon ei parissa paivdssa tutustuta kovinkaan syvillisesti.
Ryhméamme kévi tutustumassa muiden muassa yhteen keskustan
suurimmista kively- ja ostoskaduista sekd Pudongin rantamiljédseen
pilvenpiirtdjineen. Pudong on iltavalaistuksessa erityisesti edukseen.
Ryhmémme jakautui pienempiin osiin ja tutustui keskustan mielen-

FL Pipen Lars-Erik Furu (vasemmalla) ja Anders Ljung-
berg kavivat tervehtimassa hyvad yhteistyokumppa-
niaan lansinaapuristamme Ruotsista. Rapidin osastolta
loytyi yrityksen toimitusjohtaja Bengt Rimark.

Serreksen Mika Suvanto (vasemmalta), Engelin
Anders Nyback, Muovipolin Sauli Eerola ja Ser-
reksen Vesa Harju-Panula messuvilinén keskella.

Messuviikon tiistaina tehtiin kdvijaennétys, kun lahes
55 000 messuvierasta tutustui messualueen antiin.

- iR
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Piha-alueella oli I6ydettavissa rauhallisiakin nurkkauksia. Kuvassa messuhélinésta
tauolla FL Pipen Lars-Erik Furu ja Anders Ljungberg ja Plasbitin Jari Ketomaki
messujen 30-vuotisjuhlatunnuksen darella.

] .ot

lonPhasEn osastolla tapasimme oikean suomalaiskeskittymén. lonPhasea edustivat
kuvassa oikealla toimitusjohtaja Petri Matikainen seka kolmantena vasemmalta
yhtion hallitusta edustanut Petri Salonen. Samaan kuvaan saatiin mukaan Fiboxin
kolmikko (toinen oikealta) Pasi Pietarinen, Petri Sillberg ja Mikael Jurvanen. Kahden
ensinmainitun asemapaikka on Guangzhou ja Jurvanen vaikuttaa Suomessa.
Kuvassa ovat mukana myés ryhméstdmme Ljungberg, Ketomaki ja Furu.

kiintoisimpiin kohteisiin tai kévi etukéteen sovituilla tehdaskéyn-
neilld. Valtaosa tutustui Shanghain tekniikan museon néyttelyyn ja
televisiotorniin. Molemmat ovat todella upeita nahtévyyksia. Metro
on kévelyn lisaksi oikeastaan ainoa jarkeva tapa litkkua ydinkeskus-
tassa paikasta toiseen. Autolla liikkuminen on toivottoman hidasta.
Laajemmallakin keskusta-alueella polkupy6raily tai kavely vaikutti
olevan péivisaikaan vahintdan yhta nopeaa kuin autolla ajaminen.

Mahtava messukeskus

Maanantaina ryhmédmme suunnisti messuille. Ryhméalldmme oli
VIP-passit, joten pddsimme mukavasti lyhempien jonojen kautta
messuille sisddn. Sisddnkirjautumiseen p4dsy onnistui ajamalla
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turhaan ison parkkihallin ylimpadn kerrokseen ja sieltd alas, mutta

taltd emme kielimuurin ja paikallisen toimintakulttuurin vuoksi
voineet vilttyd. Sisddnkirjautuminen oli kiinalaiseen tapaan jar-
jestetty, eli monen toimihenkilén iso ja puuhakas touhuaminen toi
lopulta liput kiyttoomme. Kaikki olivat erittdin ystavallisia ja pienet
kommellukset kuuluvat aina Kiinassa matkan kuvaan.

Messualue koostui suorakulmaisen kolmion muotoon rakenne-
tuista 17 isosta hallista. Kolmion keskustaan oli pystytetty teemoittain
ja prosesseittain teemoitettuja pressuhalleja yhteensi 23 kappaletta.
Pressuhalleista yhdeksén oli pienempaé mallia, mutta loput 14 olivat
kohtuullisen suomalaisen teollisuushallin kokoisia. Messualue oli
siisti ja sit4 siivottiin ahkerasti. Jatehuolto ei ole eurooppalaista
tasoa, mutta toimi kuitenkin hyvin. Ruoka- ja juomapalveluita oli
silminnghden vihemman tarjolla kuin eurooppalaisilla messuilla,
mutta ei alueella p4assyt nalkad nikemadn. Messuvieraita tuntui
riittdvén joka paikkaan todella paljon.

Messualueen layout osoittautui toimivaksi. Hallien etdisyydet toisis-
taan eivat muodostuneet kolmiomuodostelmassaliian suuriksi. Alueen
keskustaan pystytetyissa pressuteltoissa pasi tutustumaan mielen-
kiintonsa mukaan teemoittain muoviteknologian eri osa-alueisiin.

Messujen sisdlto hyvaa tasoa ja kasvu ripedd
Suomalaisen ryhmaén jadsenilld oli selvit agendat messuja varten.
Ryhma jakautui osiin etsimaén itselleen sopivat tutustumiskohteet.
Etsimistd helpotti hyvin ryhmitellyt hallien sisaltékokonaisuudet.
Paperilla ryhmittely toimi tosin hieman paremmin kuin kdytannossa,
mutta tastd huolimatta kohteet 16y tyivit vaivatta. Joillakin osastoilla
kielimuuri osoittautui vaikeaksi ylitta, silla paikallinen viesto ei
aina kommunikoi ymmarrettévésti englanniksi. Ryhmdmme jésenet
olivat tyytyvéisid messujen saantoon, eli matkalle asetetut amma-
tilliset tavoitteet tuli saavutettua.

Messuilla oli yhteens 3 335 ndytteilleasettajaa 39 eri maasta, joista
reilu kolmannes tuli Kiinan ulkopuolelta. Ensimmaisté kertaa messuille
osallistui noin hieman alle 500 néytteilleasettajaa. Néyttelynelisits oli



kaytossa hulppeat 240 0coo m? Messuvieraita neljén paivan aikana
kavi yhteens lahes 150 ooo henkil4 160 eri maasta, joista noin 40 0oo
saapui ulkomailta. Edelld mainitut luvut alleviivaavat Chinaplasin
asemaa K-messujen jalkeen maailman toiseksi suurimpana muovi- ja
kumialan messuna. Chinaplasin kévijamaaran kasvuluku edelliseen,
vuonna 2015 Guangzhoussa jirjestettyyn messuun oli 16 prosenttia.
Edelliseen Shanghaissa vuonna 2014 jérjestettyyn messuun verrat-

tuna messuvieraita k4vi 14% enemman. Tiistai oli kavijamagraltadn
messujen ennityspaiva, jolloin alueella kévi 54 823 messuvierasta.
Luvut tekevit kunniaa myds sille tosiasialle, ettd vuonna 2016 juhlittiin
messujen 30-vuotisjuhlaa.

Messuilta 16ysimme kaksi suomalaista naytteilleasettajaa,
Agvacomp Oy:n ja IonPhase Oy:n. Aqvacomp oli korealaisen IKP:n
osastolla komeasti esill4. Jari Haapanen, Timo Ture ja Markku Nikkila
saivat tehdé t6ité lahes tauotta. Sen verran mielenkiintoiseksi oli
heidén tuotteensa havaittu. Lisdksi Engelin osastolla tapasimme
Kiinan myynnisté vastaavaan Anders Nyb&ckin, josta on oma jut-
tunsa téssd lehdessd. Suomalaiset néytteilleasettajat olivat erittdin
tyytyvéisid messujen saantoon. Kontakteja ja kyselyité oli tullut
todella mukavasti ja tunnettuus oli lisdéntynyt suunnitellusti.

Messukokemus oli ammatillisesti sit4 luokkaa, ettd hyvin todenna-
koisesti Muoviyhdistys jérjestdd tulevaisuudessa matkan Chinaplasiin. |
Ryhma oli tyytyvdinen matkan antiin ja jarjestelyihin. Lahto4 edelt- .1 Aqvacompin Timo Ture (vasemmalta), IKP:n CEQ Mr. Lee seka Aqvacompin

vand iltana Telko halusi tarjota ryhmélle mahdollisuuden palauteti- & Markku Nikkila ja Jari Haapanen olivat erittain tyytyvéisia messujen antiin.

Mr. Lee oli silminnghden iloinen saadessaan suomalaisen raaka-aineinnovaation
oman yrityksensa portfolioon. Tama nékyi IKP:n osastolla, josta Aqvacompille
oli varattu leijonanosa.

laisuuteen ja tarjosi ryhmallemme l4ksidisillallisen. Isanting toimivat
Arto Heinonen sek4 Kiinan myyntijohtaja Sky Wang. T&lt4 pohjalta
on hyvé rakentaa seuraavaa retked maailman toiseksi suurimmille ja

Aasian suurimmille muovi- ja kumialan messuille.

Ruiskuvalupaiva

16.-17.11.2016 Tampereella
™~
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"Hyva Tietdd Muovista” -sarjan etenee prototyyppimuottien ja prototyyppien valmistamisen ainetta lisaavilla
menetelmill jalkeen raaka-aineen valintaan. Ensimmaisend kasitellaan raaka-aineen valintametodiikkaa.
Teksti Ulf Bruder / Brucon Ab, kadnnos Erik Lahteenmaki / Polymerik Oy.

Muovituotteiden ominaisuuksien maarittely

Henkildauton ovipaneeleja valmistettuna mustaksi lépivarjatysta PMMA raaka-aineesta. Pinta on kerkeakiiltoinen n.k. A-pinta.

TASSA OSASSA KESTOMUOVISTA valmistettujen tuotteiden tavallisimpien
ominaisuuksien médrittely pasttyy. Alkuperaisteoksessa osa on niin
pitk4 ettd se oli pakko jakaa kolmaan osaan.

12. Pinnan ominaisuuudet

Samalla tavalla kuin muovin varjaédminen on hyvi lisdarvo valmistet-
taessa muovituotteita, voi vapaus valita pinnan rakenne olla suureksi
hyddyksi. Valittavissa on kaikki korkekiiltoisen (n.k. A-pinta) ja
kuvioidun pinnan (esim. nahkakuvio) valilla.

Mitd paremmin virtaavaa (sulan viskositeetti) raaka-aine on,
sitd helpompaa on saada korkeakiiltoinen pinta. Termoplastisella
polyesterilld on alhainen sulaviskositeetti ja vield jopa 30-40% lasi-
kuidulla téytettyn4 voidaan pintaan saada hyva kiilto.

Haluttaessa matta pinta tehd4dn se muottiin joko lasipallo- tai
hiekkapuhaltamalla, kipinéinnilld tai etsaamalla. Imujaljet nikyvat
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paljon herkemmin tummalla ja kiilt4valla pinnalla ja niité ei saa pois
nékyvista muulla tavalla kuin tekemlld mattapinta tai vaihtoehtoi-
sesti vaihtamalla vari vaalemapaan.

Pinnan ominaisuuksiin lasketaan myds naarmuuntumiskesto ja
kulutuksen kesto. Naarmuuntumiskesto on yleensé suoraan verran-
nollinen raaka-aineen kovuuteen. Pehmeitd raaka-aineita hyvalla
kulutuksen kestolla ovat kumi ja polyuretaani. Kovissa muoveissa
PEEK ja asetaali ovat hyvid vaihtoehtoja. Monen raaka-aineen, kuten
asetaalin, kulumisen kestoa voidaan parantaa sekoittamalla mukaan
kitkaan vaikuttavia lisdaineita kuten fluorimuoveja tai voiteluaineita
kuten molybdeenidisulfidi.

Joskus muovikappaleen pinta halutaan esteettisist4 tai toimin-
nallisista syistd paallystad metallilla, maalata tai sithen halutaan
painaa jokin kuvio. Tietyill4 raaka-aineilla kuten esim. ABS, poly-
amidija termoplastinen polyesteri, tima kdy erinomaisesti kun taas



Polyamidista valmistettu kappale, jossa on matta kipinapinta. Kipingimélla muotti voidaan
pinnanlaatua hallita paremmin kuin hiekkapuhaltamalla.

Mikéli muovituotteeseen halutaan nahkaa tai tekstiilia muistuttava pinta, tehdién se
etsaamalla kuvio muotin pintaan. Kuvassa konttorituolin kasinoja.

Kuvassa asetaalista valmistettuja ketjulenkkeja. Lisé@malla fluorimuovia tai silikonia
voidaan seka kitka- ettd kulumisominaisuuksia parantaa merkittévasti. Kuva: Flexlink

toisilla raaka-aineilla kuten polyeteenill4, vaaditaan korona- tai
liekityskésittely.

13. Muita ominaisuuksia
Muita ominaisuuksia, jotka voivat olla mukana muovikappaleen
ominaisuuksien ma4rittelyssé ovat:

- Alhainen tai korkea kitka

- Lammonjohtokyky tai eristyskyky

- Sihkomagneettisen hairidséiteilyn suodatus
- Lampdlaajenemiskerroin

14. Viranomaisvaatimukset
Kun viranomaisvaatimuksia on taytettavd, on kyseessd ehdottomasti
avainvaatimus tai pakollinen ominaisuus. Naistd yleisimpi4 ovat:

- Séhkéiset ominaisuudet

- Elintarvikehyvaksynnat

- Juomavesihyviksynnat

- Liaketieteelliset vaatimukset

- Palosuojaus

- Terveyteen liittyvit ainesosat ja muovien lisdaineet

- Muovipakkausten kierrdtykseen liittyvat vaatimukset

Hyvan otteen varmistamiseksi on kuulakarkikynan péélld olevassa punaisessa raaka-
aineessa hyvi tartuntakitka.

15. Kierratykseen liittyvat vaatimukset

Useimmat kestomuovit voidaan kierr4ttaa sekd mekaanisesti ettd
kemiallisesti. Mekaanisessa kierrdtyksessd joko tuotannossa syntyva
tai kierratyksessé palautuva muovi jauhetaan rouheeksi ja kdytetdan
uudelleen tuotannon raaka-aineena. Kemiallisessa kierrdtyksessa
raaka-aine hajotetaan molekyylitasolle ja siitd valmistetaan tdysin
uutta raaka-ainetta. Alhaisen raaka6ljyn hinnan aikana ei kemial-
linen kierratys kuitenkaan ole kannattavaa. Jotkut kunnat asettavat
vaatimuksia jatteiden kierrdtykselle edistdakseen raaka-aineiden
uudelleenkayttod.

Muovituotteiden kierrdttdmisen helpottamiseksi kiinnitetdan yha
useammin huomiota muovin merkintdén. Alla olevassa kuvassa on
esitetty miten muovituotteet merkitdan.

Yksi tapa kierratyksen edistimiselle on pantin asettaminen
tuotteelle. Se on hyvin yleistd juomapulloilla jotka on valmistettu
termoplastisesta polyesteristd PET.

16. Kustannusvaatimukset

T4m4 vaatimus on esilld aina kehitettdessd uutta tuotetta koska
valmistuskustannukset vaikuttavat suoraan tuotteen myyntihin-
taan ja siten my6s tuotteen menestymiseen markkinoilla. Vasta
raaka-aineen, valmistusmenetelmén (sisiltden jalkikisittelyn) ja
valmistajan valinnan jalkeen ja kun muotin hinta on tiedossa voidaan
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tarkemmin arvioida muovista valmistettavan tuotteen valmistus-
kustannusta.

Ruiskuvaletun kappaleen taydellinen kustannuslaskelma on hyvin
laaja ja sisdltdd muun muassa seuraavaa:

- Arvioitu vuosivolyymi ja valmistuserén koko
- Tuotteen nettopaino

- Valmistusjéte ja susimééra

- Raaka-aineen hinta

- Kasittelyaika per tuote

- Miehitysaste koneella

- Palkka + palkan sivukulut

- Valmistajan liiketoimintakulut

- Vérin m4ard % kdytettidessd masterbatsia

- Masterbatsin hinta

- Todellinen mitattu jaksoaika

- Pesien médrd muotissa

- Koneen kéyttoaste

- Koneen tuntihinta

- Muotin vahennysarvo ja/tai muotin huoltokulut
- Asennusaika per valmistuserd

- Jalkikésittelymateriaali (per tuote)

- Kasittelyaika jalkitydstd varten

- Jalkitydston kustannuskate

Useimmat muovituotteiden valmistajat kayttévat tietokone-
avusteisia kustannuslaskelmia ja saavat yleensé hyvén arvion mita
tuotteen valmistaminen tulee maksamaan eri raaka-aineista val-
mistettuna.

TYPE: EMP100SW
230V~, 16A, 3680W

[ CES

S-merkintd pakkausetiketin vasemmassa kulmassa kertoo ettd pakkauksen tuote on
valmistettu raaka-aineesta, joka téyttaa vaatimukset sahkoisestd eristavyydestd annetulla
teholla (3680W).
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Kuvassa henkildauton etuvalo. Heijastava osa on valmistettu termoplastisesta polyesteris-
ta PBT joka kestaa korkeita lampotiloja, silla on hyva pinnan laatu ja se voidaan metalloida.
Etuvalon lasi valmistetaan polykarbonaatista, jolla on hyva iskulujuus ja lapinakyvyys.
Naarmuuntumiskeston, UV-suojan ja liuottimien keston parantamiseksi lasin pinta suoja-
taan siloksaanikerroksella.

Kun puhelimen kuoreen valitaan raaka-aine, on yksi avainvaatimuksista etta signaalin
vaimennus antennin kohdalla on mahdollisimman alhainen, jotta kuuluvuus ei kirsi.

Teknisten ruiskuvalukappaleiden merkintatapa. Merkitty materiaali on polyamidi 66.
Mikili raaka-aine olisi lisaksi siséltanyt lasikuitua, olisi sekin ilmennyt merkinnast esim.
polyesteri jossa 30% lasikuitua merkitaan: >PBT GF30<. Polyamidikappaleen merkintéé
alemman kuvan mukaisesti esiintyy mydskin, mutta ei niin usein.

5L

i‘
N

Asetettaessa tuottelle tai pakkaukselle pantti, vihenee roskaamisen riski ja samalla
edistetaan kierratysta. Tulevaisuudessa tama tulee lisdényméén.
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OMINAISUUKSIEN MAARITTELY - TARKISTUSLISTA

Alla oleva tarkistuslista ei valttamatta ole taydellinen, mutta voi ehké kuitenkin olla avuksi tehtéesséd vaatimuslistaa muovituotteen ominaisuuksista.

Taustatiedot
- Onko tuotannossa jotain vastaavaa tuotetta?
- Mit4 uusia toimintoja tuotteella on?
- Tehdaanko ainoastaan uusi suurempi/pienenmpi versio olemassa
olevasta tuotteesta?
Tehdééanko olemassa oleva tuote uudella geometrialla
Perustuuko uusi tuote radikaaliin materiaalinvaihtoon
miten kilpailijoiden tuotteet toimivat?
Mita testejd, tutkimuksia tai raportteja tamén typpisista tuotteista on?

2. Sarjakoko
- Kuinka monta tuotetta valmistetaan vuodessa?
Mitka valmistusmenetelmét ovat mahdollisia?

3. Tuotteen koko
Onko tuotteen koko rajoittava tekija valittaessa valmistusmenetel-
maa tai toimittajaa?

4. Toleranssivaatimukset
- Mitka mitat ovat kriittisia ja mitka ovat asetetut toleranssit?
- Voiko tuotteen uudelleen suunnittelu pienenta toleranssivaatimuksia?

5. Tuotteen muotoilu
Voiko tuotteen valmistaa yhdestd kappaleesta?
Mitka valmistusmenetelmét ovat mahdollisia?
Mit4 lisatoimintoja voidaan integroida?

6. Liittimismenetelmit
- Voiko liittaminen yksinkertaistaa tai parantaa tuotteen toimintoja?
- Voiko liittdminen alentaa tuotteen valmistuskustannuksia?
Mit4 littdmismenetelmia suunnitellulle raaka-aineelle voidaan kéyttaa?

7. Mekaaninen kuormitus
Onko tuote optimaalisesti muotoiltu (portin sijainti) kuormitusta
ajatellen?
Onko tuote jatkuvan kuorman alaisena?
Miké on normaalikuormitus ja huippukuormitus?
Kuinka kauan huippukuormitus kestaa?

8. Kemikaalien kesto
- Mille kemikaaleille tuote altistuu normaali- ja déritapauksissa
- Mika on kemikaalien pitoisuus?

Missa lampatilassa tuote altistuu kemikaaleille?

9. Sahkoiset ominaisuudet
- Tarvitseeko tuote sahkoisesti johtavia tai eristévid ominaisuuksia?
- Tarvitseeko tuotteen téyttad viranomaisten séhkdisia vaatimuksia?

10. Ympériston vaikutukset

- Kéytetaanko tuotetta ulkona tai altistuuko se UV-sateilylle?
Altistuuko tuote muulle kuin auringon séteilylle?
Onko raaka-aine herkka ilman hapelle (hapettuminen)
Altistuuko tuote vedelle tai vesihdyrylle?
Mika on normaali/minimi/maksimi kayttolampatila?
Miten kauan tuote altistuu maksimilampatilalle?
Altistuuko tuote mikro-organismeille tai elgimille ja hyonteisille
(esim. jyrsijat tai termiitit)

1. vari
- Vaikuttaako raaka-aineen ominaisvari vérivalintaan?
- Tarvitseeko raaka-aineen olla UV-suojattu jotta véri ei muutu ulkotiloissa?
- Pitaako tuote maalata?
- Yhditetaanko tuotteeseen maalattuja osia ja sen vari taytyy
sovittaa yhteen?

12. Pinnan ominaisuudet?

Minkalainen rakenne tuotteen pinnalla on?

Soveltuuko raaka-aine suunnitellulle pintarakenteelle (esim. kiiltéva pinta)
Onko riski imuijaljille (esim. rivoitus) jotka pitad piilottaa mattapinnalla?
Pitaako pinnan olla narmuuntumisen kestava?

Pitaako pinta metallisoida?

Tuleeko muovin pintaan painatus (tampopainatus tai kangaspainatus)?

13. Muita ominaisuuksia

- Pitaako suunnitellulla raaka-aineella olla korkea tai alhainen kitka?

- Pitaako raaka-aineen eristaa tai johtaa l&mp6é pois?

- Vaikuttaako sahkémagneettinen séteily tuotteen toimintoon?

- Vaikuttaako raaka-aineen lampélaajenemiskerroin tuotteen toimintoon?

14. Viranomaisvaatimukset
- Tuleeko tuotteeseen sahkshyvaksynta (sahkoisia vaatimuksia)?
- Tuleeko tuotteesta elintarvikehyvéksytty?
- Tuleeko tuotteelle laakehyvaksynta?
- Onko tuote yhteensopiva ihmiskudoksen kanssa
- Onko tuote steriloitava
- Onko tuote palosuojattu?
- Sisaltaako tuote kiellettyja ainesosia sille tarkoitetuilla markkinoilla

15. Kierratys
- Onko tuotteella kierratysvaatimukais (esim. pantti)?

16. Kustannukset

- Mitd tuote saa maksaa
- Mita tuotteen valmistaminen maksaa
- Asiakkaalle tai kuluttajalle?

T/ /222, \( 2,2
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Kevatkokouksen yleisé seurasi esittelyd
tarkkaavaisena. Kokous oli valinnoissaan
yksimielinen ja muutenkin yksituumainen.

VALITSI VAALITOIMIKUNNAN

Kuva: Niina Leskinen

uoviyhdistys ry:n sdantémadrainen kevitkokous pidettiin
Tampereen Kylpylassi, kokoushuone Sarkassa 18.5.2016 kello
1630 alkaen. Kevatkokoukseen oli saapunut 26 osallistujaa.

Yhdistyksen puheenjohtaja Jari Ketoméki avasi kokouksen ja
toivotti paikallaolijat lampimasti tervetulleiksi. Kokouksen puheen-
johtajaksi valittiin Teemu Leisso, sihteeriksi kutsuttiin yhdistyksen
toimitusjohtaja Jari Salonen ja péytakirjantarkastajiksi Esko Yrjola
seka Petri Va4nanen. Poytakirjantarkastajat valittiin toimimaan myos
a4ntenlaskijoina, jota roolia valitut eivit yksimielisessa kokouksessa
pédsseet kokemaan.

Toimitusjohtaja Salonen esitteli kokoukselle vuoden 2015 toimin-
takertomuksen ja tilinpaatoksen. Tilivuosi 2015 oli toimintaa tdynna
ja taloudelliselta tulokseltaan positiivinen. Erityisesti nostettiin
esiin yhdistyksen hienosti onnistunut 75-vuotisjuhla sekd yhdistyk-
sen vuosikellon mukaiset seminaaritapahtumat. Erityismaininnan
ansaitsivat Fakuman messumatka sekd hyvaa kehitysta osoittanut
MuoviPlast -lehti. Toiminnan ja tilien tarkastelujen jalkeen toimitus-
johtaja esitteli tilintarkastaja, KHT Timo Malinin ja toiminnantarkas-
tajaJaakko Raukolan kirjoittamat puhtaat kertomukset. Kevitkokous
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merkitsi esittelyt tiedokseen, vahvisti tilinpaatosasiakirjat seka
myo6nsi vastuuvapauden tilivelvollisille.

Kevitkokouksen tehtdvini oli valita vaalitoimikuntaan 3-5 hen-
kil64 valmistelemaan hallituksen jasenten valintoja. Vaalivaliokunta
oli viel4 joitakin vuosia sitten kolmen hengen vahvuinen. Kahden
jasenen jatettyd tehtdvénsa oli aika valita uusi, laajapohjaisempi
vaalivaliokunta. Vaalivaliokunnan vahvistaminen nousi esiin vuoden
2015 syyskokouksen yhteydessa. Hallitus otti palautteesta vaarin ja
pani toimeksi saattaen valinnat yhdistyksen kevatkokouksen listalle.
Valituiksi tulivat pitkd4n ja ansiokkaasti vaalitoimikunnassa toiminut
Ilkka Lauttia sekd uusina jasenini Eira Kérja Premix Oy:st4, Pasi
Jarvinen Muovifakta Oy:std ja Esko Yrj6l4 Pohjoismainen Solumuovi
Oy:st4. Kaikilla valituilla Muoviyhdistysaktiiveilla on laaja yhteis-
tyoverkosto sekd hyvi tuntemus suomalaisen muovikentin osaajista
sekd yhdistyksen jasenista.

Kevitkokous sujui yksimielisesti ja hyvéssd hengessé. Kokouksen
puheenjohtajana ammattimaisesti kokousta luotsannut Leisso kiitti
reilut kaksikymmentd minuuttia kestdneen kokouksen lopuksi osal-
listujia ja paatti kokouksen.



KUN HALUAT KORVATA METALLIN 5 -Ms
MUOVILLA, VALITSE PROJEKTIISI :
LAADUKKAIMMAT MATERIAALIT % - EMS-GRI\/R

Tutustu laajaan ja laadukkaaseen
EMS polyamidivalikoimaan

Tuoteperheet

Grilon: PA 6, PA 66, PA 6+66
Grivory: pPA
Grilamid: PA 12

Lue lisaa nettisivuiltamme
www.telko.com/teknisetmuovit

Telko Oy Mikko Lehtonen
’ ‘ Lintulahdenkuja 10 Tekninen myyntipaalikkd
' Telko Oy - Virallinen 00501 Helsinki 09 5217477
TELKO EMS-jakelija Suomessa 095217100 mikko.lehtonen@telko.com

Laaja valikoima kompaundeja /

» POLYabs « SCANLON » SCANREX
(ABS) (PA blends) (PPS)

.
e POLYsan e POLYblend « POLYelast TPE &
(SAN) (PC/ABS) (Shore A >85)

* POLYasa « SCANBLEND * POLYplex
(ASA) (PC/ASA) (PMMA-coloured)

o POLYTill® « SCANBLEND P «SCANCOMP
(PP) (PBT/ASA) PP (Nanocomposite) .

« SCANTEC PC e POLYLUX «REPRO \
(PC) (PC/PBT) (Recycled)

e POLYshine * POLYform C *REZYcom 4
(PBT) (POM Copolymer) (Recycled, custom designed)

« SCANAMID
(PA)

Varjattyna, vahvistettuna mineraalilla/lasilla/palo- ja UV-suojattuna, Ul:listattuna.
POLYfill PP saatavana myos korkeakiiltoisena - raapaisun kestavana. \

Me palvelemme: tekninen tuki ja neuvonta, testi laboratorio ja tuotekehitys asiakkaiden kéytettéviss?
REACH, RoHS, SVHC ym. sertifikaatit aina ajantasalla.

euratec polykemi'&;

MASTERBATCHES & COMPOUNDS BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Buratec Oy | Mikkolantie 1 A | 00640 Helsinki Polykemi AB | Box 14, SE-271 21Ystad, SWEDEN
Puhelin 010 387 6900 Phone: +46(0)411-170 30
www.buratec.fi | info@buratec.fi www.polykemi.se | polykemi@polykemi.se
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3D-biotulostus - arkitodellisuutta
vai tulevaisuuden haavekuvia

MEILLE KAIKILLE TUTUKSI TULLUT 3D-TULOSTUS on laajentunut koko
ajan yhi enemmén yksittaiskappaleista ja prototyypeisté kohti
teollisia kdyttdsovelluksia. End4 ei puhuta yksinomaan insingé-
risovelluksista, mukaan on tullut uusia materiaaleja mm. ruuan-
valmistuksesta. Tdmén on mahdollistanut nopea laitekehitys,
mutta myds koko ajan laajeneva raaka-aineiden mééra. Tosin
muovimateriaalien osalta ollaan kuitenkin yh4 edelleen hyvin pal-
jon erikoismateriaalien parissa, vaikka kokonaan uusia avauksia
onkin nghty mm. Arburgin Freeformerin tavoin kohti tavallisia
muoviraaka-aineita ja teollista massatuotantoa.

Biomuoveista kehitystyon perustalla

Kehitystyon lahtépisteend voidaan pitdd biohajoavien muovien,
mm. polylaktidi, ja niiden mahdollistaman kokonaan uuden tuo-
teosaamisen tulemista ladketieteen kdyttoon. Uudet tuotteet, esi-

merkiksi liukenevat murtumatuet, toivat vuosikymmenia sitten
lagketieteeseen monia helpottavia tydkaluja mm. vihentdméin
leikkaustarvetta sekéd pienentdméan kustannuksia. Téss4 ty6ssd
siirryttiinkin varsin nopeasti tutkimuslaitosten laboratorioista
kohti ihmisen varaosien teollista tuotantoa. Yksi uranuurtajista
talld alueella on ollut Tampereen teknillinen korkeakoulu/yliopisto.

Ihoimplanteista liikkeelle

Vaikka biohajoavien muovien kéytto ja niista valmistetut tuoteso-
vellukset olivatkin varsin korkeatasoisia, niin kehitys on kulke-
nut vagjaamatta kohti materiaaleja, jotka olisivat rakenteeltaan
mahdollisimman 14hell4 ihmiskehon omia materiaaleja. Monet
ihmiselle syntyvdt vammat ja sairaudet - sy6p4, ihosairaudet,
palovammat, luuston korjaaminen, sydansairaudet - ovat tuoneet
tatd tarvetta esille entistd enemmén.

1. The NovoGen BioprinterTM valmistamassa kudosta 24-peséiseen levyyn. Lahde: Organovo, http://organovo.com/science-technology/bioprinted-human-tissue/bioprinting-
advantages/, 1.6.2016 2. 3D-biotulostin toiminnassa. Lahde: http://www.news.cornell.edu/sites/chronicle.cornell/files/Earprint2.jpg, 1.6.2016 3. Tukirakenne virtsarakon
3D-biotulostamiseen. Lihde: Wake Forest, School of Medicine, http://www.wakehealth.edu/WFIR, 1.6.2016 4. 3D-biotulostettua ihoa. Lahde: www.3ders.org




3D-biotulostettuja tuotteita
Lahde: Wake Forest, School of
Medicine, http://www.wake-
health.edu/WFIR, 1.6.2016
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F"}?sls':,vemq 3D-biomustesuihkutulostuksen periaate
Lahde: http://www.explainingthefuture.com/

bioprinting.html, 1.6.2016

3D-biotulostukseen kohdistuva kehitystyo kdynnistyi pari-
sen kymmenti vuotta sitten, ja tuon ty6n seurauksena syntyivét
ensimmaiset 3D-tulosteet. Kehitysty6n on mahdollistanut yhdys-
valtalainen keksint6 erista4 ja kasvattaa kantasoluja.

Alan ensimmaisi tuotoksia olivat erilaiset kudosmallit kor-
vaamaan ihmisen ihoa. Sittemmin biotulostuksella on tuotettu
runsaasti erilaisia ihmiskehon varaosia, mm. syddmen l4ppis,
maksakudosta, luuta, munuaisia, lihassoluja ja ihoa. Ongelmaksi
on usein muodostunut tulosteiden huono mekaaninen kestévyys
- lahinna hauraus - seké se, etté niistd on puuttunut verenkierto.

Térkegksi kehitystyon kohteeksi on niin ik44n muodostunut
tukirakenteiden toteuttaminen useasti rakenteeltaan varsin moni-
mutkaisissa elimissé sekd monisoluisten ryhmien saaminen toi-
mimaan yhdessa.

Ensimmdiset 3D-biotulostimet esitelty

3D-biotulostus tukeutuu meille muiden materiaalien
3D-tulostuksesta ja/tai pikavalmistuksesta tuttuihin menetel-
miin. Téllaisia ovat mm. biomustesuihku (kollageeni, gelatiini),

selektiivinen lasersintraus (SLS) tai stereolitografia (SLA). My®s

monia muita menetelmid on raportoitu kdytetyn.

Laitepuolella on esitelty ensimmaiset biotulostimet. Alan uran-
uurtaja Organovo on esitellyt yhdessa Ivetecin kanssa kehitta-
ménsé ensimmaisen kaupallisen 3D-tulostimen, jolla voidaan
valmistaa ihmisen kudoksia. Laite ruiskuttaa kymmenia tuhansia
soluja siséltavia partikkeleita vesiliukoiselle biopaperille, joka
sitoo ruiskutetut kerrokset yhteen. Kun biopaperi sitten liukenee
pois, jai jaljelle yhteen liittyneisté soluista koostuva lopputuote.

Kehitys kulkee kohti elimien tulostusta

3D-biotulostusta tutkitaan laajasti eri puolilla maailmaa. Kehityksen
uudeksi kulmakiveksi on muodostunut eldvien solujen kéyttéénoton
mahdollistuminen ruiskutettavana materiaalina. Myos tukiraken-
teiden osalta on tehty paljon tutkimusty6ta. Tulostussolukoita on
vahvistettu mm. biohajoavilla polymeereilla hyvin tuloksin.

T4m4 kehitystyo niin materiaalien kuin laitteiden ja rakentei-
den kohdalla on johtanut siihen, ettd on saatu kehitetty4 elimié ja
kudoksia, joissa verenkierto toimii. Esimerkkej4 téstd kehitystyosta
ovat mm. tohtori Anthony Atalan tutkimusryhmén (Wake Forest
Institute for Regenerative Medicine) kehittdm4 munuainen ja
Cornell Universityn tutkimusryhmén raportoima ihmisen korva
biotulosteena.

Koko 3D-biotulostus on mielenkiintoinen ja kehityskelpoinen
tutkimusalue. Nyt tosin ollaan vasta hyvin alussa koko tutki-
musaluetta ja siind tehtdvad tutkimustydti ajatellen. Rohkaisevia
tuloksia on saatu mm. istuttamalla 3D-tuostettu implantti - mini-
kokoinen korva - koehiiriin, jolloin sithen alkoi kasvaa verisuonia
ja rustoja. Myos merkkejd hermoston muodostumisesta on havaittu
koe-eldmissé. On kuitenkin muistettava, ettd menetelmien ja
elimien kehittdmist4 hidastaa osaltaan se, ettd elimet ovat usein
kovin monimutkaisia rakenteeltaan, mutta myés toiminnoiltaan,
emmek3 tunne tarkasti niiden kehityksen ja toiminnan mekanis-
meja. T&lloin kaikki 1dhestymistavat ovat riippuvaisia ko. elimen tai
kudoksen (esimerkiksi munuaisen) molekyylitason mekanismien
paremmasta tuntemuksesta. Néin ollen erittdin poikkitieteel-
list4 tutkimusta ja yhteistyotd eri osapuolten - mm. ladketieteen,
materiaaliopin ja koneenrakennuksen - tarvitaan ehdottomasti.
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Finnish Plastics Industries Federation

L EN R |
: - teollisuus ry:sta ja Motivan Henrik Osterlund
\ : ' IR S ; | valissaén Muoviteollisuus ry:n Vesa Kérha.

uoviteollisuus ry jatkoi PVC-seminaarien sarjaa BIO-teemal- Perstorp on kemianteollisuuteen keskittyva yritys ja Pinomaan esitys

Aurinkoisessa Jarvenpaassa pidetyn seminaarin
aamupdivén luennoijat Maija Pohjakallio Kemian-

laJarvenpédssa torstaina 12.5.2016. Edellisen kerran PVC:n~ keskittyi pehmittimien teknologiaan. Perstorp uskoo raaka-aineen
tiimoilta kokoonnuttiin vuonna 2012 VinylPlus -yhteistyon =~ tulevaisuuten, silld se on investoinut viime vuosina alan tuotanto-

merkeissi. laitoksiin noin 220 miljoonaa euroa. Noin 1/3 PVC -teollisuudesta
kayttad pehmittimia.

Biotalous jyrad ja materiaalikatselmuksella sidstad Yhteenvetona tilaisuudesta voi todeta, ettd PVC:n kiytts raaka-

Muoviteollisuus ry:n toimitusjohtaja Vesa Karhén avattua tilaisuu-  aineena tulee jatkossa kasvamaan edelleen. Raaka-aineen kierra-

den asteli yleison eteen Maija Pohjakallio Kemianteollisuus ry:sti. tettdvyys on jo nyt hyvia luokkaa. PVC-tuotteiden tulevaisuuteen

Pohjakallio esitti biotalouden maaritelmén ja kuvasi biotalouden arvo- uskotaan laajalti raaka-aineen erinomaisten ominaisuuksien vuoksi.

ketjuja. Pohjakallio totesi biotalouden valtavan merkityksen Suomelle
ja ennusti sen oleva seuraava aalto talouden historiassa. Seuraavaksi
Materiaalitehokkuudesta kilpailuetua -luentonsa esitti Henrik
Osterlund Motivasta. Materiaalitehokkuus on mééritelmén mukaan
kilpailukykyisten tuotteiden ja palveluiden aikaansaamista pienenevin

materiaalipanoksin siten, etté haitalliset vaikutukset vahenevit elinkaa-
ren aikana. Suomessa on toteutettu tai tuettu 21 materiaalikatselmusta,
joissa on todennettu yhteensé 12 miljoonan euron sd4stopotentiaali.
Luvut kertovat selvdd sanomaa, materiaalikatselmus kannattaa tehda.

PVC on hyvi raaka-aine

Finera Aitateollisuuden Sakari Mustonen kertoi PVC-profiilien
eduista aidoissa, terasseissa ja kaidejérjestelmissé. Erityisesti julki-
nen rakentamisen kannattaa hyodyntad PVC:t4 sen helppohoitoisuu-
denja ylivoimaisen kestdvyyden vuoksi. Marko Heikkinen Pipelifesta
kavi lapi Pipelifen tuotannossa toteutettavan PVC:n kierratyksen.

Taman jalkeen Heikkinen keskittyi avaamaan PVC:n mahdollisuuksia
biotalouden osana.
Anna Hokkanen Primolta avasi luennossaan PVC:n monimuo-

vinul A\

lltapéivdn luennoitsijat saivat seminaarin jalkeen
nauttia aruingosta. Vasemmalta Pipelifen Marko
Heikkinen, tilaisuuden vetanyt Vesa Karha, Primon
Anna Hokkanen seka Perstorpin Rasmus Pinomaa.

toisuutta. Lisdaineella ja tyostotekniikoilla raaka-aineesta saadaan
ominaisuuksiltaan vahvasti toisistaan eroavia sovelluksia. PVC:n on
erinomainen lamman ja sghkén eriste seké on kierrdtysominaisuuk-
siltaan huippuluokkaa. Raaka-ainetta voidaan tietyilld koostumuk-
silla kierrattda seitseménkin kertaa ominaisuuksien siita kdrsimatta.
Tilaisuuden viimeisen luennon piti Perstorpin Rasmus Pinomaa.
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VESA KARHA, Muoviteollisuus ry
vesa.karha@plasticsfi

Siisti, siistimpi... muoviteollisuus

MUOVITEOLLISUUDEN TOIMIPAIKKOJEN SHSTEYDESSA Suomessakin voi yhi
havaita hienoisia aste-eroja. Todella moni yritys on tdssi vuosien
varrella kokenut siisteysheratyksen, putsannut paikkansa priima-
kuntoon ja osaa pitdd ne ilman erityista lisivaivaa sellaisina. TAma
on erinomaisen hyvaa kehityst4 vaikka ei tietenkaén teollinen tuo-
tanto aina ja kaikkialla voi olla sdihkyv4a puhtauden hohdetta - eikd
sen tarvitsekaan olla. Silti kaikkien, jotka ovat tekemisissa muovien
ja niiden jalostamisen kanssa, tulisi luonnollisen terveelld tavalla
siséistd4 asiallisen siisteyden térkeys. T4t4 oivallusta tulee ulottaa ali-
hankkijoihin, harjoittelijoihin ja kuljetusurakoitsijoihin, koko ketjuun.

Muovihan on ostettu arvo-
kas raaka-aine. Kaikki muovi,
joka ei paddy myytaviksi
tuotteeksi, on pois tuloksesta.
Roskana lojuva muovi mer-
kitsee riski ja hyvan hukkaa-
mista. Roskaisuus luo huonoa
mielikuvaa toimijasta vaikka
kaikki muu olisi hyvin hoi-
dettu. Vadristynyt roskaimago
levida koko kelpo materiaalin
ja sitd jalostavan teollisuuden
ylle. Tee siin4 sitten muovista
menestystuotetta.

Roskat lattialla, pihalla tai
vaikkapa ilmanvaihtokana-
vassa ovat tydturvallisuus- - epksps juuri siksi.
riski. Niihin voi liukastua tai
kompastua. Muovipélyyn voi herkistyd ja onpa sellainen joskus
jopa leimahtanut tuhoisasti tehtaassa. Lika voi rikkoa laitteita ja
tehdd muuta vahinkoa. Ei trukkikaan pyséhdy kovin hyvin, jos on
irtomuovia renkaiden alla.

Simppelid sinnikkyytti ja siistid syntyy
Téssé olisi Muoviteollisuus ry:n suosittama viiden paékohdan ete-
nemismalli kohti siistimpéd4 muoviteollisuutta:

1. Pattdkad kautta linjan, ettd meidanp4 tehtaalta ei endd yksika4n
muovin muru karkaa ympéristd6n

2. Kartoittakaa paikat ja ongelmat sek suunnitelkaa parhaat toimet
roskaantumisen estdmiseksi

3. Kdynnistikad konkreettiset parannustoimet, jotka edellisen koh-
dan perusteella tulivat ilmi

4. Kouluttakaa ja innostakaa kaikki mukaan roskaantumisen estdmiseksi

5. Yllapitakad ja kehittédkas tuota aloitettua hanketta osana nor-
maalia tekemisti

Hyvan esimerkin ja mallin voima puree parhaiten. Jokin tyéporukka
on esimerkiksi availlut silmidén vierailemalla saman konsernin
siistimmaéssé yksikossa. Useampi firma on kertonut, ettd asiakkaan
auditointi pajalla on tehnyt ihmeita siisteydelle ja pistanyt tavarat
ojennukseen pysyvéstikin. Heikoimmin suomalainen toimii jos ja
kun viranomainen tai joku muu ty6yhteisén aivan ulkopuolinen
kaskyttdja padsee jakelemaan siistimismaarayksidadn. Tietenkin
tastd minunkin kirjoituksesta
voi tulla vastaava vastareaktio,
mutta olen kuitenkin saanut
toteuttaa siisteyttd puolessa
kymmenessé yrityksessd itse
lattiatasolla seké sen jalkeen
tutustunut satoihin erilaisiin
tuotantolaitoksiin imien niist4
ideoita ja hyvi kaytantsja.

Puhtaus on puoli katetta

Sisaltd kumpuava jérjestyksen
kaipuu ja siisteysmotivaatio
kantavat parhaiten vahvistaen
jopa yhteisén henked. Moni

Kirjottaja on Muoviteollisuus ry:n toimitusjohtaja, joka tunnustaa olevansa aika laiska siivoaja,
mutta nauttii suunnattomasti saadessaan lopulta itsens4 laittamaan paikat jarjestykseen

muoviyritys on innovoinut
mukavia omia antiroska -kam-
panjoita tyyliin "Granulaatit
Gukkaroon” tai "Susihukan metséstys” muistutuksena siité, ettd
raaka-aine on yksi kustannustekijg, jonka tarkka kaytté on kaikille
yhteiseksi hyvéksi. Erdat jopa rekrytoivat ajoittain pihatalkoisiin
urheiluseuroja tai vastaavia, miké sekin on oivaa yrityskansalai-
suutta, yhdessa tekemisti.

Teknisié ratkaisuja, pienid ja isompia nikseja 1ytyy sitten pilvin
pimein puhtaanpitoon. Niist4 vaan ei ole tdyttd apua, jos pienelti-
kin osalta yhteisod puuttuu halu toimia puhtaassa miljodss4 ja sen
hyviksi.

Usein néissé asioissa saa varsinkin alussa keskustella paljon
yhdess4, neuvoa omia sekd vieraita asiallisesti, visymatta ja uudes-
taan. Ei kuitenkaan tule syyllistd4 tai loukata ketdén. Joidenkin
kohdalla motivoiminen vaan vaatii vihan haastavampaa syvéjoh-
tamista. Lopulta se kantaa hedelma4. Asiallinen siisteys muuttuu
luonnolliseksi osaksi varsinaista toimintaa eikéd kukaan oikeastaan
halua palata térkyiseen menneisyyteen.
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Mika on nimesi: Sanna Tervakangas

Yritys ja sen toimiala: DIARC-Technology Oy. Yritys valmistaa ja kehittaa ohut-
kalvopinnoitteita, joilla parannetaan tyokalujen ja komponenttien toimivuutta ja
kulutuskestavyytta. Matala pinnoituslampétilamahdollistaa my6s muovien pinnoit-
tamisen uusien funktionaalisten ominaisuuksien aikaansaamiseksi. Muovien pintaan

voidaan valmistaa pinnoitteita joilla pinnasta saadaan hydrofiilinen tai antistaattinen,

liséksi voidaan mm. parantaa muovien liimattavuuta ja metalloida muoveja.

Toimenkuva ja tyétehtdvat: Tutkimuspaallikko. Tyotehtaviini kuuluvat pinnoite-
kehitys seka uusien asiakasprojektien vetaminen.

Koulutus/tutkinto: DI, kemian tekniikka (fysikaalinen kemia ja polymeeritekno-
logia)

Kokemus muovialalta: Asiakasyritystemme kautta tutuksi ovat tulleet niin muo-
vituotteiden valmistuksessa kaytettavat tykalut kuin muovituotteiden pintojen
modifiointi pinnoitteiden avulla.

Miki sai sinut littymaan Muoviyhdistyksen jaseneksi? Alan kehityksen yleinen
seuraaminen sekd suomalaisten muovialan yritysten parempi tunteminen.

Mihin toimintaan aiot osallistua ja mit4 odotat Muoviyhdistykselt?
Muoviyhdistyksen seminaarit vaikuttavat kiinnostavilta joten niihin tulee

varmasti osallistuttua.

Mikéa on muovisin kesaharrastuksesi? Sulkapallopelit mokilla.

Terveisesi MuoviPlast-lehden lukijoille: Aurinkoista kesaa kaikille!

Muoviyhdistyksen hallitus valitsi kokouksessaan 2.6.2016 yhdistyksen uusiksi jaseniksi seuraavat:

JUSSI PANULA JONATHAN SABBAH ROGER LINDELL ILKKA LOMPPI
mechanics specialist sales manager kehitysteknikko myyntiedustaja
Airbus Defence&Space Oy Algol Chemicals Oy Parlok Oy Ab Dry Ice Finland Oy
TUOMO MAKITALO SIMON EKLUND JYRI TULONEN EMILIA MAKI
talouspaallikko, vt. toimitus- Oy Parlok Ab myynti ja huolto toimitusjohtaja
johtaja Wiba Finland Oy Lahden Messut ja Lahden
Promens Oy ARI NYGREN VILLE MOILANEN Sibeliustalo Oy
tuotannonsuunnittelu toimitusjohtaja
SANNA TERVAKANGAS Oy All-Plast Ab Hetitec Oy HANNELE PESONEN
tutkimuspaallikko sales manager
DIARC-Technology Oy NIKO KOSKINEN VILLE HYTONEN Algol Chemicals Oy
tooling manager myyntipallikks
Thermo Fisher Scientific Davinor Oy
SABRISCAN OY

Arto Lappalainen on 25.4.2016 nimitetty Teknisen
tukkukaupan myyjaksi (Technical Specialist).

Sami Hytonen on 9.5.2016 nimitetty Teknisen
tukkukaupan myyjaksi (Technical Specialist).

MSK PLAST

Myynti- ja markkinointi-
paallikko Jaakko Lipponen
on kutsuttu MSK Plastin
toimitusjohtajaksi 1.8.2016
alkaen. Lipponen raportoi
MSK Groupin konsernijoh-
taja Timo Lehtiojalle.
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Tuotantopaallikko Lauri
Isosaari nimitetaan 1.8.2016
alkaen hankinta- ja kehitys-
paallikoksi. Isosaari jatkaa
MSK Plastin johtoryhman
jdsenend ja raportoi toimi-
tusjohtaja Lipposelle.

Reino Koski nimitetaan
ruiskuvaluyksikon tuotanto-
paallikoksi 1.8.2016 alkaen.
Koski toimii MSK Plastin
johtoryhmén jasenend ja
raportoi toimitusjohtaja
Lipposelle.

FINNCONT OY

PEKKA SAARIKKO
SKS Control Oy

JOCKUM TORNQVIST
opiskelija

ANNE LINDROOS
yrittaja
Suomen Suojamuovit Oy/Sini-Pii

JUSSI KINNUNEN
muoviputken valmistaja
KVL-Pipe Oy

DI Timo Manninen on nimitetty Finncont
Oy:n vientiasiakkaiden avainasiakaspaal-
likoksi. Hénen osaamisensa tulee vahvis-
tamaan Finncontin vientimyyntitiimi ja
edesauttaa menestymistamme kansain-
vélisten asiakkaiden kanssa.

Teknikko Antti Harju on nimitetty Finn-
cont Design studioon tuotesuunnitteli-
jaksi. Harju vahvistaa pitkalla kokemuk-
sellaan Design Studion tiimia ja hanen
tehtavanaan on tuotesuunnittelu ja do-
kumentointi.

Finncont Oy suunnittelee sekd valmistaa
muovi- ja metallituotteita ymparisto-, ke-

mia-, elintarvike- ja ajoneuvoteollisuudelle. Finncont Oy on yksi Euroo-
pan suurimmista rotaatiovalajista seké IBC- séiliiden valmistajista.



Suunnittele, kehita ja
valmista Distrupolin

MUOVIALAN YRITTAJA!

raaka-aineella

° °
MuoviPlast on ainoa
° un Ota meihin yhteytta saadaksesi
suomessa Ilmestyva lisatietoa meidin teknisesta tuesta

tai kay meidan uusituilla kotisivuilla.

muovialan ammattilehti.

Tee edullinen vuosisopimus
ja varmista nakyvyytesi. DISTRUPOL' wapomon |

A Univar company www.distrupol.com

Kysy lisda kampanjapaketeista
ja toistoalennuksistal

NIINA LESKINEN JARI SALONEN

Puh. 050 5727 132 Puh. 0440 211 21 Muoviyhdistys ry
toivottaa jasenilleen ja

yhteistyokumppaneilleen

Varaa 9.9. ilmestyvaan MuoviPlast 4/2016 aurinkoista kesia!
lehteen ilmoituspaikka 19.8. mennessa.

niina.leskinen@muoviyhdistysfi  jari.salonen@muoviyhdistys fi

. L _ N { Olemme kesilomalla 4.-31.7.2016,
Varaukset ja tarjouspyynnét: niina.leskinen@muoviyhdistys fi / oten toimist illoin kiinni
Niina Leskinen PUh 050 5727 ]32 ]0 en toimisto on silioin Kinni. ﬁ, ’

2 MITSUBISHI CHEMICAL

-
Performance Polymers Business @ qurﬂrlnlli

Europe

@ DSM Iyondellbasel
BRIGHT SCIENCE. BRIGHTER LIVING. I I I l

/ ~ Jari Kantonen
m 9 Celanese 8 40 7135012
The chemistry inside innovation

2 Mitsubishi Engineering-Plastics Corporation
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HISTORIA

Muoviviesti 4/1975

Suomessa onvalmistettu
Euroopan ensimmainen

ABS-kanootti

Nyt on CYCOLAC ABS’STA valmistettua kanoottia saatavissa
Euroopassa. Tdmin muovikanootin on valmistanut Konemuovi Oy,
Korpivaara-yhtymin tytiryhtio, joka kolme vuotta on valmistanut
Finncamp -sarjan veneiti tehtaallaan Turun lihelld.

4,85 m piktd Finncamp -urheilukanootti on 1-kuorirakennetta ja
se on tyhjidmuovattu kahtena osana, runko 4 mm paksusta Cycolac
ABS-levysti ja kansi 3 mm paksusta materiaalista. Jiykkai polyure-
ataanivaahtoa olevat harkot on sijoitettu keulaan ja periin kuoren
paillystetty akryylilla kauniin kiillon ja kestivyyden takia.

Finncamp -kanootti on tarkoitettu sekd aloittelijalle ettd
melonnan harrastajille. Sithen mahtuu mukavasti 1 tai 2 henkil6a

g s o"! b :
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varusteineen. Kanootti painaa vain 26 kg ja on siksi helppo kisi-
telld sekd vedessi ettd maalla, samoinkuin kuljettaa auton katolla.
Lisivarusteena on saatavissa Meloja ja roiskesuojuksia.

Korpivaara kertoo, eti Cycolac ABS n ansiosta heidin veneensi
ja kanoottinsa ovat rakenteeltaan kestidvii, turvallisia ja vankkoja ja
ettd ne kestidvit iskuja ja varomatontakin ksiittelyd. Cycolac ABS
on ihanteellista veneitd, vapaa-ajan ja kaupallisia kulkuneuvoja
varten seki myo6s muitakin kiyttokohteita varten suulakepuris-
tettujen levyjen limpdmuovausprosessin ansiosta. Tami prosessi
mahdollistaa suunniteluvapauden eiki sithen liity kalliita muotteja.
Cycolac ABS33 valmistetaan Austraaliassa, Brasiliassa, Englannissa,
Hollannissa, Japanissa, Kanadassa ja Yhdysvalloissa.




Nopea.
Luotettava.
Tarkka.

Automatisoidut valmistusprosessimme on kehitetty valmistamaan
1 - 10,000 yksiloitya prototyyppi- ja piensarjaosaa

15 paivassa tai nopeammin.

3D-TULOSTUS | CNC-KONEISTUS | RUISKUVALU

proto labs’

Real Parts. Really Fast." +358 2900 91010
customerservice@protolabs.fi

Tilaa sdhkoisesti milloin tahansa | llImainen analyysi 3D-mallillesi protolabs.co.uk

+ Tuotantoa Suomessa




apahtUmakaIenteri

ELOKUU SYYSKUU LOKAKUU MARRASKUU JOULUKUU
16. 20.-22. 5.-6. 8.-11.11.2016
MuoviGolf, Golf PacTec, FoodTec, Empack Stockholm Elmia Subcontractor, MuoviPlast
Talma, Sipoo GrafTec, PlasTec Ruotsi Jonképing, Ruotsi 6/201611
lisétietoja myhemmin Helsingin Messukeskus =Ly
ja my g
www.muoviyhdistys fi 19.-26. 16.-17. 151 2.
27.-29. K-messut Ruiskuvalupéivat
Alihankintamessut Diisseldorf, Saksa Tampere
Tampere lisatietoja myshemmin

www.alihankinta.fi

MuoviPlast

www.muoviyhdistys.fi

SEURAAVA 5/2016 ilmestyy 16.
MuoviPlast ]310 Muoviyhdistyk§ en
4/2016 ilmestyy Syyf.k (?kous RUISkuvﬁ-
lupéivien yhteydessd
9-9- Tampere
& lisatietoja myshemmin

www.muoviyhdistys.fi

Toimitko asiakkaittesi
rahoittajana?

— Keskity ydinliiketoimintaasi
~ myymudilld laskust!

Myymalla laskut vahvistat kassaa ja parannat maksuvalmiutta.
Finance Link ostaa laskut tdydesta arvosta kantaen niistd myds
luottotappioriskin. Yrityksen myyntisaatavat ovat suoritetusta
tyosta yritykselle kuuluvia rahoja. Myyntisaatavat eivat tuota ta-
seessa. Siksi rahat on hyva saada kiertoon heti! Valitse kumppaniksi
Finance link - laskusaatavarahoituksen edellakavija Suomessa!

&

Finance Link - Nopean kassavirran puolesta. ¢ www.financelink.fi ¢ 09 774 4740 FINANCE LINK

38 MUOVIPLAST 3/2016



Onko
yritykselldnne
jokin tapahtuma?

Ota meihin yhteytta niin
teemme siita jutun
lehteen.

MAALISKUU HUHTIKUU SYYSKUU
3/2017 27.-28. 26.-28.9.
Chembio Finland Muovi&Pakkaus, Alihankintamessut,
Helsinki Lahden messu- Tampere
keskus
29.-30. http://www.lahdenmes-
Empack Malmé sut.fi/fi/tapahtuma/
Ruotsi muovipakkaus-2017

Lis4& messuja ja tapahtumia: www.eventseye.com/fairs/event

Mikéli huomaat jonkin muovitapahtuman puuttuvan tasta tapahtu—
makalenterista, ilmoitathan siitd niina. Iesklneq@mu
jotta saamme tiedon tapahtumas

Maitotélkin voi pian

kierrittiad biojatteessa

Tampereen teknillisen yliopiston tutkijat ovat yhdessa Bio-onin kanssa kehittaneet taysin biohajoavan
pakkausmateriaalin. Lahitulevaisuudessa siitd voidaan valmistaa monenlaisia elintarvikepakkauksia,

kuten maito- ja mehutolkkeja.

ulevaisuuden elintarvikepakkaukset eivit en4a sisélld muovia.
-|_ Ne tehdaén paperista ja uudesta, kasvijaanteistd valmistettavasta
biomuovista. Sataprosenttisesti biohajoava materiaali mullistaa
pakkaukset ja vihentd4 radikaalisti muovijétteen méarad. Maailman
ensimmaiinen tallainen materiaali syntyi Tampereen teknillisen yli-
opiston materiaaliopin tutkijoiden ja italialaisen Bio-onin vuonna
2015 alkaneessa yhteishankkeessa Minerv PHA Extrusion Coating.
- Uuden tuotteen kehittdminen téysin kestévésti tuotetuista
luonnonmateriaaleista on ollut hieno tieteellinen haaste, kertoo
hankkeessa mukana oleva professori Jurkka Kuusipalo materiaa-
liopin laitokselta.
Minerv PHA -biomuovia on testattu kymmenissi erilaisissa tuot-
teissa. Se on todettu tdysin turvalliseksi ja erityisen sopivaksi ruoan
pakkaamiseen.

- Pakkausteollisuuteen kohdistuvat odotukset ovat luoneet meille
uusia tavoitteita ekotehokkaiden pakkausmateriaalien kehittami-
sessd. Bio-onin kanssa kehittdmamme biomuovit ovat hyvin moni-
kayttoisia. Tuotteet ovat aivan alan terdvintd huippua, Kuusipalo
sanoo.

Kuusipalo on tutkinut kartonkiin ja paperiin yhdistettévid muo-
veja yli 20 vuoden ajan. Hén on innoissaan uudesta, biohajoavasta
vaihtoehdosta.

Uusien biomuovien valmistukseen voidaan kaytt4s kasvijatettd
ja muuta kasvimateriaalia, joka ei kilpaile maa-alasta ruoantuo-
tannon kanssa.

Yhteistyon tuloksia esiteltiin ensimmaistd kertaa TTY:n mate-
riaaliopin jarjestdméassé Innovations in packaging 2016 -semi-
naarissa.
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m u OVI PLAST

MuoviPlast on ainoa Suomessa ilmestyva muovialan
ammattilehti. Lehti toimitetaan lahes 1000 yritykseen, joista
puolet valmistaa muovituotteita. Toisen suuren ryhman
muodostavat muoviraaka-aineita, -puolivalmisteita ja
-koneita toimittavat yritykset. Alan ainoana ammattilehtend
ja Muoviyhdistyksen jasenlehtend MuoviPlast on tehokas
keino saavuttaa koko alalla toimiva henkildsto.

LEHDEN JULKAISIJA
Muoviyhdistys ry

Rautatienkatu 23 B 21,1510 Lahti
Puh. 010 2710380
muovi-plast@muoviyhdistysfi
www.muoviyhdistys fi

PAATOIMITTAJA

Jari Salonen

Puh. 044 0211211
jari.salonen@muoviyhdistys.fi

TOIMITUS JATAITTO
Viestintatoimisto Mageena
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. 044 0711722
sane.keskiaho@mageenafi
www.mageenafi

ILMOITUSMYYNTI
Muoviyhdistys ry

Rautatienkatu 23 B 21, 15110 Lahti
Puh. 050 572 7132
muovi-plast@muoviyhdistys fi

V2vka 13126 Vet 85260 mm

MEDIATIEDOT

2016

ILMESTYMISAIKATAULU
limestyy Varaukset | Aineistot
4/2016 Alihankinta | 99. 19.8. 268.
5/2016 K-messut 1310. 229. 299.
6/2016 1512. 241. 112,
TEKNISET TIEDOT
Painos 1600 kpl

Lehden koko 210 x 297 mm (A4)
Painomenetelma Offset

Sidonta Stiftaus

Painopaikka Punamusta Oy
ISSN 0788-8430

ILMOITUSKOOT JA -HINNAT

Varaa

Paikka ja Varmist,

nakyvyys alan
ammattilehdessi!

N 210 x 297 + 3 mm leikkuuvarat 1800 €
1 181x 260 mm

1/2 vaaka 181126 mm 1230 €
1/2 pysty 88 x 260 mm

1/4 88x126 mm 800€

/8 88 x61mm 450 €

Etukansi
Takakansi

Maarapaikkakorotus +10 %.

210 x 245 mm + 3 mm leikkuuvarat
210 x 272 mm + 3 mm leikkuuvarat

tai 1800 € / vuosi

2800 €
2300€

MuoviPlast-lehti ei kuulu arvonlisaveron piiriin.
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