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AEL:ssa voit suorittaa kolme eritasoista muovialan tutkintoa.

Muovi- ja kumitekniikan perustutkinto
- aloitus 25.9.2014

Muovimekaanikon ammattitutkinto
« aloitus 23.9.2014
o tutkinnon perusteet muuttuivat vuoden 2014 alussa

Muovitekniikan erikoisammattitutkinto
- aloitus 23.9.2014
« tutkinnon perusteet muuttuivat vuoden 2014 alussa

Tutkintoon valmistava koulutus kestia noin 1-2 vuotta ja
koostuu lahi- ja etdopiskelusta seké tyéssdoppimisesta
omalla tyépaikalla.

AEL s

AEL, KAARNATIE 4, 00410 HELSINKI,
Puh. 09 53071, www.ael.fi

Syksylla tarjonnassa myos uusi kurssi:

Muoviputken pusku- ja sihkéhitsaus
14.-17.10.2014

Olemme mukana Alihankintamessuilla
16.-18.9. Tampereella.

Lisatietoja
Pauli Joronen, koulutusasiantuntija
pauli.joronen@ael.fi, puh. 044 7224 783

www.ael.fiymuovi
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PAAKIRJOITUS

Syksy on toiminnan aikaa

Ennityskuuma kesé on takana ja kaikki ovat tdynna tarmoa. Tdmi on hyvd merkki kesan
jalkeiselle tyojakson aloitukselle. Ensitunnelmat suomalaisen muovimaailman syksysta

ovat varovaisen positiivisia, mikd on enemman kuin hyva merkki.

Vuoden 2014 syksy on toimintaa tiynnd. Alihankintamessut, Fakuma, Muovi Plastics,
Ruiskuvalupdivit ja kaikki muut pienemmit ja isommat tapahtumat vérittavét syksyn aher-
rusta. Toimintaa on havaittavissa myos muoviteollisuudessa. EK:n suhdannebaromet-
rin mukaan teollisuuden investoinnit ovat olleet lievdssd nousussa. Erikseen kysyt-
tynd investoinnit ovat suhdannebarometrin mukaan ajoittumassa noin vuoden paa-
han kyselyhetkestd. Pienen otannan perusteella investointihalukkuus on kasvussa
myds muoviteollisuudessa. Investointipainetta on toki kerétty jo useamman vuoden
ajan, joten olisi sen aika jo pikku hiljaa purkautuakin toteutuneina investointeina.

Toivottavasti kohonnut investointiaktiivisuus antaa monelle signaalin osallistua
Lahden Muovi Plastics -messuille néytteilleasettajana tai messuvieraana. Suomalaiset
muovialan ammattilaiset kokoontuvat siis Lahdessa 12.-14.11.2014. Messuilla on
erinomaista luentotarjontaa tdlld kertaa jopa kahdessa kerroksessa, joten jokai-
selle [6ytyy jotakin. Messut ovat nykyisin my0s tarkeitd verkottumispaikkoja, joten
messuilla tapaat mahdollisimman monet alan toimijat yhdelld kertaa.

Messujen voimasta kertoo my6s Muoviyhdistyksen jérjestiméan Fakuman
messumatkan suosio. Lisdpaikkojen my6td mukaan on 1dhddssi yli 6o osallistu-
jan joukko. Tama on kelpo osoitus oikeaan osuneesta yhdistyksen toiminnasta.
Edellisen eli kahden vuoden takaisen ensimmdiseen messumatkaan onnistumi-
nen toi lisdd yhteistydkumppaneita ja lisdd mukaan lihtevié osallistujia. Taman
parempaa tunnustusta ei Fakuman messumatka voi saada.

Suomen kilpailukyvysté on aiheestakin kannettu huolta jo pidemmin aikaa.
Suomen valtion on kokonaisuutena nihtévd Suomen ja suomalaisten etu, joka
kulkee yhtd jalkaa suomalaisen teollisuuden edun kanssa. Suomi tarvitsee perus-
tuotantoa ja perusteollisuutta pysydkseen vakaana pohjana uusien teollisuuden-
alojen kehittymiselle. Vanhojen perusjalkojen hapertuessa on Suomen kyettéava 16y-
tdméan uusia tukijalkoja hyvinvointimme turvaamiseksi. Tahdn pdastddn turvaa-
malla teollisuuden toimintaedellytykset. Téhén asti ovat kaikki helposti samoilla lin-
joilla. Kun keskustelu keinoista ja kdytettdvistd tyokaluista alkaa, mielipiteet tuppaavat
pahasti jakaantumaan. Toivotaan, ettd suomalaisen teollisuuden toimintaedellytykset
palautuisivat edes eurooppalaiselle keskitasolle.

Ukrainan kriisi on nakynyt sotaisien kuvien lisaksi mediassa vientielintarvikkeiden
alennusmyynteini kotimaassa. Toivoa sopii, ettd ndm4 olisivat kriisin suurimmat ilmene-
mismuodot Suomessa, yhtdan konfliktin inhimillisid karsimyksid vihattelematta. Pahaa pel-
kadn, ettd muoviteollisuuskin saa osansa kriisin seurauksista. Varsinkin pakkausteollisuu-
den voisi kuvitella joutuvan kdrsimain vientikieltojen vaikutuksesta. Ukrainan kriisissékin
piilee jossain pakotesodan keskelld mahdollisuuksia. Toivottavasti me suomalaiset 16yddimme
ne ensimmaisten joukossa Euroopassa.

Jari Salonen
Muoviyhdistyksen toimitusjohtaja
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HALLITUKSEN PALSTA

Pohdintoja naapureista

"MENE LANTEEN, NUORI MIES", opastettiin siséllissodasta palaavia amerikkalaisia 1860-luvulla.
Ja ”Go west” lauloi Pet Shop Boys 1990-luvulla. Jotenkin ndma lipuivat mieleeni, kun
vertailin Suomen ja muiden pohjoismaiden talouslukuja ja -ennusteita. Muualla pohjoi-
sessa taloudet ovat joko elpyneet tai hyvaa vauhtia elpymassd, mutta tdalld kotisuomessa
suunta on korkeintaan vaakatasossa.

Olen tydurallani ollut kotimaisissa perhe- ja porssiyrityksissé, yhdessa kiinalaisessa
yrityksessé ja nyt viimeiset vajaat kaksi vuotta ruotsalaisessa perheyrityksessd. Kun
aloitin ruotsalaisella tyonantajallani, olin tietoinen niistd kliseistd, joita lansinaapu-
riimme liitetddn. Positiivisuus, sosiaalisuus ja diskuteeraus. Se, ettd tavoitteena on
konsensus eikd niinkdan paatoksenteko. Jokaisen porttivahdinkin tulee tuoda oma
kantansa keskusteluun ja puhetta ei voida lopettaa niin kauan kuin jollain on epaselva
tai eridvd mielipide asiasta. Varsin pian opin, ettd nama kaikki ennakkokasitykset
pitivét paikkansa. Ensin se tuntui turhauttavalta, mutta hitaasti aloin tajuta, ettd tur-
hautuminen ei ehkd niinkd4n johtunut siitd ettd asiat olisivat vddrin, vaan siité, ettd
se oli niin erilaista verrattuna sithen mihin olin aiemmin tottunut. Hyva esimerkki
oli erds lyhyehko automatka esimieheni kanssa. Kritisoin puoliksi leikilldni hanen
tapaansa kayttad sinnikkdésti paperikalenteria, vaikka muu maailma oli siirtynyt
sahkoisesti synkronoitaviin kalentereihin. Téman jalkeen hédn kaytti loput 15 minuuttia
automatkasta selittdakseen miksi timé tapa sopii juuri hinelle parhaiten. Ajatus siit4,
ettd kiinalainen esimies selittdisi omia rutiinejaan ndin yksityiskohtaisesti alaiselleen,
tuntuu mahdottomalta ja harvinaista se lienee Suomessakin.

Ei Ruotsin talouden paremmuus Suomeen verrattuna tietenkaén johdu pelkéstaan
keskustelukulttuurista, mutta mitd kauemmin olen kollegoitani seurannut, niin sitd var-
mempi olen, ettd se on yksi merkittavista tekijoistd. Niin positiiviset kuin negatiivisetkin
asiat avataan koko henkildstélle, niistd keskustellaan ja kaikilla on mahdollisuus tuoda
ideansa, huolensa tai illonsa muiden tietoisuuteen. Tama lisda henkil6ston sitoutumista
ja hyvinvointia verrattuna siihen, etté asiat tuotaisiin valmiiksi pureskeltuina lausuntoina
julkisuuteen. MyGs operatiivisessa toiminnassa asioista keskustellaan avoimemmin
kuin télla puolella rajaa. Parhaimmillaan se antaa tilaa uusille innovaatioille, jotka
tekevit normituotteesta menestyksen.

Mitd téstd voisi oppia? Miten jostain toisesta kulttuurista voisi siirtad positiivisia
asioita johonkin toiseen? Luin pari viikkoa sitten lehdestd kuinka joku oli ehdottanut,
ettd Suomen pitdisi julistaa ensin sota Ruotsia vastaan ja sitten seuraavana pdivana
antautua ja liittyd Ruotsiin. Hauska ajatusleikki, mutta ei se taida olla vastaus.

Muoviyhdistys ry:n jasenlehti

ISSN 0788-8430

Julkaisija

Muoviyhdistys ry
Rautatienkatu 23B 21

15110 Lahti

Puh. 0102710380
muovi-plast@muoviyhdistys fi
www.muoviyhdistys.fi

Pankkiyhteys
Helmi Saastopankki
FI49 421200200809 49

Paatoimittaja
Jari Salonen
jari.salonen@muoviyhdistys fi

Ulkoasu ja taitto
Viestintatoimisto Mageena
Vesijarvenkatu 38, 15140 Lahti
Puh. (03) 7834353

sane keskiaho@mageenafi

limoitusmyynti
Muoviyhdistys ry

Jari Salonen puh. 0440 21121
jari.salonen@muoviyhdistys fi
Niina Leskinen puh. 050 5727132
niina.leskinen@muoviyhdistys fi

Painos
3100 kpl

Painopaikka
Punamusta Oy

Lehti ilmestyy kuusi kertaa vuodessa.
Tilaushinta kotimaahan 115 e / vuosi.
Tilaushinta ulkomaille 150 e / vuosi.

Erds edesmennyt jalkavdenkenraali tapasi sanoa: "Suomi on hyvd maa. Suomi on
paras meille suomalaisille” Uskon vahvasti, ettd Suomi tulee jatkossakin olemaan paras
paikka suomalaisille. Mutta pysydkseen my0s tulevaisuudessa aidosti hyvini - jopa

erinomaisena paikkana asua - talld hetkelld olisi tarvetta pienille muutoksille. Yksi tapa MuoviPlast on Muoviyhdistys ry:n jasenlehti

jaainoa Suomessa ilmestyva muovialan
ammattilehti.

sithen voisi olla avoimuuden ja paremman kommunikoinnin lisédminen yrityksissa.

Jaakko Iisalo
Muoviyhdistys ry:n hallituksen jasen
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EFSA =hyvaksynta
“Schoeller Allibertille

C—

Maailman suurin kiertédvien materiaalin-
kasittelyyn tarkoitettujen muovipakkausten
valmistaja Schoeller Allibert on saanut
Euroopan ruokaturvallisuusviraston EFSAN
hyvaksynnan valmistaa elintarviketeollisuuteen
muovisia kuljetuspakkauksia vanhoista ja
vahingoittuneista muovilaatikoista.

ERINTEISESTI VANHOJEN tai vahingoittuneiden HDPE- ja

PP-raaka-aineesta valmistettujen muovilaatikoiden raaka-

ainetta ei ole kéytetty tuoretuotteiden kuten hedelmien, vihan-
nesten, lihan tai kalan kanssa kosketuksissa olevien uusiolaatikoiden
valmistamiseen.

FIBOX LAAJENTAA LEMPAALAN TEHDASTA

Fibox siirtda logistiikkapalveluita ja varastotoimintoja Saksasta Suomeen.
Kauppalehdessa olleen artikkelin mukaan yritys tuo muovikoteloiden lop-
pukokoonpanoa Lempaalan ruiskupuristustuotannon yhteyteen ja varasto-
toimintoja Turkuun. Samalla Lempaalan tehdasta laajennetaan.

Viime vuonna noin 60 miljoonan euron likevaihdolla nollatuloksen tehnyt
yhtio hakee siirrolla lisaa kustannustehokkuutta.

- Siirramme jonkin verran tuotteiden loppukokoonpanoa Saksasta Lem-
paalaan, jossa tehdasta laajennetaan ja palkataan lisé4 tyontekijoita. Turku
ja sataman vieressd oleva varasto on hyva paikka jakelukeskukselle, johtaja
Jukka Lehtovuori kertoo artikkelissa.

Lehtovuoren mukaan materiaalivirtojen suoraviivaistaminen on jarkevaa.
Osin Keski-Euroopassa myytavat lopputuotteet kootaan Suomessa ja kuljete-
taan t4élta asiakkaille Keski-Eurooppaan. Vastaavasti Pohjoismaissa myytavat
tuotteet voidaan jatkossa toimittaa nopeammin asiakkaille.

Fiboxin polykarbonaatista ja akryylinitriilibutadieenistyreenistd valmistet-
tuja tuotteita kaytetddn muun muassa sahko- ja elektroniikkalaitteiden suo-
jaamiseen ja kotelointiin.
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Schoeller Allibert Oy:n toimitusjohtaja Jari Vdisinen kertoo
prosessin etenevin Saksan, Alankomaiden sekd Espanjan tuotan-
tolaitoksissa seuraavasti:

- Vanhan tai vahingoittuneen elintarvikekéytossi olleen muovi-
laatikon palautuessa Schoeller Allibertille, se tarkastetaan, pestdén,
kuivataan ja murskataan jonka jalkeen raaka-aineesta valmistetaan
ruiskuvalutekniikalla uusi tuote. Ruiskuvaluprosessissa lampatila
on jopa 250 °C. Korkean lampétilan ansiosta jéljelle ei jad mikro-
biologisia pilaantumista aiheuttavia hiukkasia eikéd ylimaaraisia
kemikaaleja tarvitse kdyttda. Lopputuloksena on hygieeninen ja
hiilijalanjéljeltadn ympéristoystavallinen tuote.

Viisdnen lisdd myos, ettd EFSA-hyviksyntd parantaa Schoeller
Allibertin asiakkaiden mahdollisuuksia olla mukana kestavéssa
kehityksessd kustannustehokkaiden logististen ratkaisujen avulla
samalla kun elintarvikkeiden turvallisuus ja hygienia on turvattu.

RANI PLASTIN PAKKAUSPAINATUS
TAYSTERAVAPIIRTOLAATUUN

Ab Rani Plast Oy on saavuttanut Full HD Flexo -tdysteravépiirtosertifikaatin
korkeasta painolaadusta. Pakkauspainomaailmassa tavoitellun sertifikaatin
myontajand on toiminut belgialainen EskoArtwork. Téysteravapiirtosertifi-
kaatti on maailmanlaajuisesti kymmenes laatuaan ja Pohjoismaissa viides.

Full HD Flexo on uutta terédvépiirtotekniikkaa, jonka avulla voimakkaat
sdvypinnat yhdessa tasaisesti paattyvien vaaleiden héiveiden kanssa pysty-
taan vihdoinkin toteuttamaan fleksopainatuksessa. Rani Plastin saavuttamat
tulokset mahdollistavat entista helpommin myos syvépainotéiden siirtami-
sen joustavampaan ja tehokkaampaan fleksopainatukseen.

Rani Plastin tuotantopééllikén Reijo Kaupin mukaan pakkausten ulko-
asussa laadun kohoaminen nakyy entista taytelaisimpina ja sévy- seka kont-
rastirikkaampina painatuksina seka tarkempina yksityiskohtina.

- Tam4 tarkoittaa laatutasoa, jota ei ole aiemmin joustopakkausten pai-
natuksessa nahty, liséa Kauppi.

Rani saavutti kumppanuussertifikaatin yhdessé reprokumppaninsa Mar-
vacon kanssa. Marvacolla teravapiirtotekniikkaa kehittényt Marko Valkamo
toteaa, ettd Full HD Flexon laatutason saavuttaneita painoja on rajallisesti
ja sertifioinnin lapaisyn kriteerit ovat laadullisesti vaativat.



Protective equipment for sport and leisure has to meet increasingly
tough demands. Polyamides with long carbon fibres combine
maximum stiffness and strength with exceptional resistance to im-
pacts. This combination in conjunction with a lower weight improves
performance and boosts enjoyment. Injection moulding can now
reduce weight by well over 30%, even in comparison with composite
components.
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FL Pipessa
on hommat putkessa

TEKSTI & KUVAT Jari Salonen

RITTAJAPARIVALJAKKO Lars-Erik Furu ja Anders Ljungberg

perustivat FL Pipe Oy:n vuonna 1999. Tuolloin miehet siirtyi-

vit Raniplastin palveluksesta yrittdjiksi jatkamaan ty6ta, jota
olivat Raniplastilla tehneet. Yrityksen ensimmaiinen asiakas olikin
Raniplast ja tuotteina olivat kalvotuotannossa vélttimattomat hylsyt.
FL Pipe joutui olemassaolonsa alusta asti aidossa kilpailutilanteessa
todistamaan ammattiosaamisensa seka taloudellisuutensa. Tahan se
on pystynyt nyt 15 vuotta.

Yritysta perustettaessa ensimmainen osaamista vaativa asia ei
ollut tekninen haaste, vaan oikean maantieteellisen sijainnin valinta.
Tehtaan rakentamisen aikohin oli EU-tukien raja piirretty kart-
taan niin, ettd oli taloudellisesti jarkevai sijoittaa rakennus Keski-
Pohjanmaalle. Ndin yrityksen kotipaikaksi valikoitui Kaustinen, joka
on joka tapauksessa riittdvén lahelld isointa asiakasta.

Oman ammattitaitonsa turvin Furu ja Ljungberg ovat kasvattaneet
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tuotevalikoimaa erilaisiin muoviputkituotteisiin. Putkivalikoimassa
yritykselld 16ytyvit viemariputket, yleisputket, kaapeliputket, rum-
puputket sekd sadevesijdrjestelmat. Yrityksen pienen koon tuoma
notkeus antaa mahdollisuuden ra&tiloidd putken paksuutta ja hal-
kaisijaa asiakkaan toiveiden mukaan. Tuotanto pyorii tilauskannasta
riippuen kahdessa tai kolmessa vuorossa. Tauot pidetddn kesdlld
ja jouluna, tosin silloinkin tarvittaessa koneet kdynnistetddn, silla
asiakkaita ei jatetd pulaan.

Hylsytuotannon raaka-aineena FL Pipe kéyttaa lahes yksinomaan
uusioraaka-ainetta. Raaka-aine on polypropeenia, josta vahintddn
75 % on Kierratystavaraa. Yrityksen valmistamat hylsytkin kiertavat
uudelleen tuotantoon, joten kierrétys on toiminnalle varsin leimal-
lista. Kierratysmateriaalista valmistetut tuotteet joutuvat lapaise-
madn kovan laatukontrollin, silld hylsy ei saa muuttaa muotoaan tai
muutenkaan pettdd kovissakaan olosuhteissa. Kaikki hylsyt tehdaan
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FL Pipen yrittajaparivaljakko Anders Ljungberg ja Lars- %
Erik Furu ovat tavoilleen tyypillisesti iloisella ilmeella

niin tuotantotiloissa koneiden &érell4 kuin asiakkaalle
léhtevien hylsyjen luona.

mittatilaustyond, koska niiden on oltava tdsmélleen tilaajan antamien
arvojen mukaisia ja tasalaatuisia. FL Pipella on hylsyjd ja putkea
suoraan varastossa niin, etta asiakas saa tilaamansa tuotteen viimeis-
tddn tilausta seuraavana pdivand, mutta tavara on myos mahdollista
saada jopa tilauspdivind. Téllaiseen tuotantonotkeuteen on padsty
pitkien asiakassuhteiden ansiosta, eli FL Pipe tuntee asiakkaansa
tarpeet kohtuullisen hyvin ja osaa varautua sen mukaisesti. Lisaksi
tuotannonohjauksella voidaan tehdé pikaisiakin muutoksia, jolloin
jokin erd pystytddn sijoittamaan meneillddn olevan tuotantoajon
viliin. FL Pipe valmistaa my0s paperista kevythylsyjd, jotka tuotetaan
yhteistydssd kansainvélisen suuryhtié Sonoco Alcore Oy:n kanssa.
FL Pipe on kasvanut heti perustamisestaan lahtien vakaasti ja
kannattavasti. Kaustisella pyorii kaksi ekstruusiolinjaa ja yksi paperi-
hylsyjd tuottava linja. Yritys on kasvanut tasaisesti perustamisestaan
lihtien padtyen vuonna 2013 noin 2,5 miljoonan euron liikevaihtoon.
Liikevaihdon tekemiseen tarvittiin yhteensd kahdeksan henkil64,
johon lukuun sisaltyvit my6s yrittajapari Furu ja Ljungberg. Yrittdjit
kehuvat kilvan tyontekijoidensd ammattitaitoa ja -asennetta. Tyot

Yrityksen pienen koon tuoma

notkeus antaa mahdollisuuden

raataloida putken paksuuttaja
halkaisijaa asiakkaan
toiveiden mukaan.

hoidetaan aina kunnialla, vaikka vililld jouduttaisiin joustamaan
ty6aikojen suhteen. Vierailijan on helppo todeta yrittdjien arvio
henkiloston asenteesta todeksi, silla tehtaalla on tekemisen mei-
ninki, mutta ei hampaat irvessa. Yhtié on juuri rekrytoinut kaksi
uutta miestd toihin, joten kasvulle on lisd4 tekijoitd. Yhtiolld on talld
hetkelld 1 400 m* tuotantotilaa ja siithen péille 2500 m? varastotilaa.

Kokonaisvaltainen materiaalitoimittajanne

[® RESINEX

+358408667575  janne.halminen@resinex.fi www.resinex.fi

Solvay

ARKEMA

Ravago

- Technyl - PAG, PA66, Technyl Star - PAG, PA66
- Ravamid - PA6, PA66

- Rilsan - PA11, Rilsamid - PA12, Pebax - PEBA
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Okartek juhli
30-vuotista taivaltaan

Kolmekymppinen ihminen on yleensd voimiensa tunnossa ja muutenkin hyvassa kunnossa.
Saman voi todeta kolmekymppisestéd Okartekista yhtiona. TEKSTI & KUVAT Jari Salonen

&F

Okartek Oy:n toimitusjohtaja Jari Méenranta toivotti kaikki asiakkaat, kutsuvieraat seka
henkilskunnan tervetulleeksi Okartekin 30 vuotisen taipaleen juhlaan.

Juhlapuhe oli Kaarinan kaupunginjohtaja Harri Virran
kasialaa. Okartek on Kaarinan kunnalle merkittava toimija
ja vaikuttaja.
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KARTEK PERUSTETTIIN 1.11.1984 alun alkaen korkealaatuisten tek-

nisten muovituotteiden sopimusvalmistusta varten. Jo parin

vuoden pdasti kehitettiin oma Okar-Roll -tuoteryhma. 1990

yritys keskittyi pelkéstdan ruiskuvaluun ja lampémuovauk-
seen. Vuonna 1992 yritys otti kiyttdonsa kaasuavusteisen ruiskuvalun
ja vuonna 2004 taloon tuli ensimméinen monikomponenttiruisku-
valukone. Vuonna 2005 tapahtui omistajuuden osalta merkittédva
muutos kun Oy Etola Ab tuli Okartekin padosakkaaksi. Vuonna 2008
Okartek ylitti ensimmaisti kertaa 10 miljoonan euron vuosiliikevaih-
don. Vuonna 2013 liikevaihto oli noin 11 miljoonaa euroa koko Etola-
konsernin noin 413 miljoonan euron liikevaihdosta.

Okartekissa tyoskentelee noin 60 muovialan ammattilaista.
Yritykselld on kdytossddn yhteensd noin 7 0oo rakennettua neligita.
Yhtiolld on laaja automatisoitu konekanta, konekoko jen vaihteluva-
lin ollessa 25 tonnin sulkuvoimasta aina 1300 tonnin sulkuvoiman
koneisiin. Yrityksessd ruiskuvalettavien tuotteiden koko vaihtelee
muutamista grammoista seitsemaédn kilogrammaan. Kuten jo his-
toriakertauksessa todettiin, ruiskuvalussa on valittavana myos kaa-
suavusteiset ja monikomponenttimahdollisuudet. Namé teknologiat
ovat erityisen kéyttokelpoisia isoissa kappaleissa.

Okartek on vuosien saatossa hionut kokonaisvaltaista palve-
lukonseptiaan aina asiakkaita paremmin palvelevaan suuntaan.

Juhlien hauskuutuksesta ja musiikkiesityksista vastasi ammattimaisella otteellaan vanha kunnon VeePee Lehto.
Raataloityjen laulujen ja kronikoiden vélissa VeePee Lehto haastatteli hallitustydhén siirtynytta Jorma Niemista seka
hallitustyon ohella jatkossa erikoisprojekteihin panostaan antavaa Hannu Erikssonia. Velmu sanataiteilija VeePee sai
haastateltavat sekd yleison hykertelemaan lapi koko juhlatilaisuuden.



Tehdaskierroksella kutsuvieraat saivat tutustua Okartekin koko toiminnan kirjoon. Tassd vuorossa kuljettimen osien

vetokestavyyden testauslaite.

Kokonaisvaltaisuus tarkoittaa Okartekissa projekti- ja prosessikoh-
taisesti tuotesuunnittelusta myyntipakkaukseen asti ulottuvaa palvelua.

Okartek oli kutsunut kolmikymppisjuhliinsa asiakkaita, yhteis-
tyokumppaneita, tarkeitd sidosryhmié seké luonnollisesti oman
henkilokuntansa. Juhlat olivat erittiin lamminhenkiset. Vieraille
tarjottiin maittava ruokailu sekd luonnollisesti kakkukahvit. Kuvioon
kuuluvien juhlapuheiden liséksi haastateltiin Okartekin perustajia,
Hannu Erikssonia sekd Jorma Niemistd. Nieminen on jo siirty-

HaihaBalalaNiii

Ty

Kaikki tallaiset kuljettimen osat testataan, ettei tuotantoon
eksy yhtéan heikkoa lenkkia.

nyt ansaituille elakepdiville, mutta osallistuu yhtion hallitusty6hon.

Eriksson on juuri siirtyméssd pois aktiivisesta tyoelamastd, mutta
hallitusty6n lisaksi hinelld on suunnitelmissa ottaa osaa joihinkin
erikoisprojekteihin. Juhlan juonsi maanmainio esiintyjd ja sanaseppo
VeePee Lehto. VeePee oli kirjoittanut juhlaa varten kronikan ja
sanoittanut muutaman tutun viisun uusilla, Okartekille sopivilla
sanoilla. Nami esitykset upposivat yleiso6n mainiosti, eiké paikalla
nakynyt muita kuin hymyilevid ilmeita.

Puh. 08-6558 800
www.ot-kumi.com myynti@ot-kumi.com

€ oT-KUMI OY®

Nyt tuotteita helposti ja nopeasti myos verkkokaupasta
www.ot-kumi.com/shop

-Lasitusnavhat
-Puskuri profiilit
-Reunanauhat
-Tarratiiviste

Fax 08-8174 123
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LINKEINOELAMAN KESKUSLIITTO valmistelee parasta aikaa use-
ampaa merkittavdd paperia, joiden tarkoituksena on auttaa
Suomen talous jélleen kasvu-uralle ja ehdottaa ratkaisuja
kestavyysongelmaan. Kilpailukyky ja kasvu -vastuualueen
johtaja Leena Morttinen vastaa uusiutuvan teollisuuden linjauk-
sesta, joka on ensimmdisend julkaisuvuorossa. Jatkossa on odotet-
tavissa vastaavia ulostuloja my6s tulevaisuuden tydmarkkinoista,
verotuksesta ja kestavastd julkisesta sektorista sekd sddntelysta.

Suomessa on vaalittava teollisuutta

Teollisuuden toimintaympiristéda Euroopan tasolla saitelevit ja
saantelevit EU ja sen Komissio. Suomen mittakaavassa elinkei-
nopolitiikasta vastaa ty6- ja elinkeinoministerid, mutta teolli-
suuden kilpailukykyyn ja menestykseen vaikuttavat suoraan tai
epésuorasti muidenkin ministerididen toimet. My6s tyomarkki-
najérjest6illd on vastuunsa. Kaikilla néilld toimijoilla on vahva
vaikutus suomalaisen teollisuuden kestévyyteen ja tuloskun-
toon. Teollisuuden osuus kansantaloudessa on laskusuunnassa.
Suomessa sen osuus BKT:sta seké tyollisyydestd on noin 15 %.

Suomalaisen teollisuuden kykyi selvit globaalissa kilpailussa
on asetettu kyseenalaiseksi. Leena Morttisen mielestd kysymysta
ei voida kisitelld vanhan ajan ajattelulla ja maéreilla. Morttinen
jatkaa, ettd teollisuutta on kuvattu liian yksipuolisilla maareilla.
Yksipuoliseen madrittelyyn ovat syyllistyneet muiden joukossa
media ja jarjestotkin. Teollisuus on nykytodellisuudessa moni-
kasvoinen ja uudistuva. Vanha vastakkainasettelu palvelujen ja
valmistavan teollisuuden vililld ei ole endd nykypdivan todelli-
suutta. Teollisuus on hyvin vahvasti ulkoistanut useita aiemmin
itse tuottamiaan toimintoja, eli ostaa ne ulkopuolisina palve-
luina. Teollisuuden rajapintaan kiinnittyy palveluiden osalta
niin korkean palkkatason huippuyrityksid kuin matalamman
arvonlisdyksen peruspalveluita. Tdtd kautta teollisuus on néhtava
palvelujen kanssa yhtend kokonaisuutena.

Morttinen toteaa, ettd paljon on virheellisesti puhuttu kluste-
reiden menettivin merkityksensa ja ettd ne hajoavat. Arvoketjut
muuttuvat, mutta raaka-ainerikkaassa maassa klustereilla on
aina merkittéva rooli. Tosin niidenkin toiminta muuttuu uuden
teknologian my6td. Toimintaympiriston pitdd olla sellainen, ettéd
Suomen vahvuuksia, klustereita ja monimutkaisten uudenlaisten
arvoketjujen osia loytyy myds meiltd. Suomi on hyvin pitkdan
ollut perusraaka-aineiden jalostukseen keskittyvd maa, ja tima
jalostus on pystyttdva pitimadn Suomessa.

Suomen on huolehdittava kustannuskilpailukyvystadn

Leena Morttinen jatkaa vauhdikkaaseen ja mukaansatempaavaan
tyyliinsd haastamalla véitteen, ettd Suomessa olisi vain muutama
suhteellisen edun ala. Sen sijaan Suomessa on huimia niche-aloja,
jotka toimivat erinomaisesti. Morttinen mainitsee muovialan
yhtend esimerkkini. Lean -ajattelun avulla hyvin johdetut suo-
malaiset yritykset pystyvit tuomaan osaamisensa suomalaisiin
ja kansainvilisiin arvoketjuihin. Morttinen toteaa, ettd suoma-
laisessa teollisuudessa on parasta aikaa huima maara menestyvid
yrityksid, jotka on helppo luokitella voittajiksi. Morttinen mainit-
see esimerkkina Kauppalehden luokittelemat ”Salaiset Menestyjat’,

Elinkeinoelamén keskusliiton Kilpailukyky ja kasvu -vastuualueen johtaja
Leena Mérttiselld on rakenteilla hyvia evéita suomalaisen teollisuuden
kestavaan kehittymiseen.

jotka ovat menestystarinoita, mutta eivit pidd metelid itsestdan.
N4itd voittajia ja menestyjié olisi enemménkin, jos suomalaisten
yritysten toimintaymparisto4 ja kustannuskilpailukykyé ei naker-
rettaisi niin kovin, kuin viime vuosina on tehty.

Viimeisimman talouskriisin jdlkeen, vuosien 2008-2012
vilisend aikana kumulatiivinen palkkojen nousu, tuottavuu-
den lasku ja yksikkoty6voimakustannusten nousu on Euroopan
maiden joukossa ainoastaan Luxemburgissa Suomea suurempi.
Yksikkotyokustannukset ovat vain osa tarinaa. Ehké vieldkin
tarkedmpad on tyomarkkinoiden aito joustavuus. Yritykset tar-
vitsevat osaavaa ja motivoitunutta tyévoimaa. Teollisuus voi toki
itsekin vaikuttaa tuottavuuteensa. Yritykset parantavat liiketoi-
mintamallejaan ja toimintatapojaan jatkuvasti. Morttinen muis-
tuttaa talousguru Paul Krugmanin viisaudesta: ”Tuottavuus ei
ole kaikki kaikessa, mutta pitkélld tdhtdimelld se on kuitenkin
melkein kaikki?”

Tyon kisite ja luonne murroksessa

Uudet teknologiat muuttavat tyon tekemisen luonnetta. Mitka
ovat Suomen teknologiset vahvuudet, kysyy Leena Morttinen.
Hinelld on luonnollisesti vastauskin valmiina. Tai hdnelld on
pikemminkin valmiina luettelo asioista, joiden on oltava kunnossa,
ettd Suomi pérjad globaalissa kilpailussa.

Tdssd muutama esimerkki Morttisen listasta, jotka koskettavat
tavalla tai toisella muoviteollisuutta: Mobiili internet ja pilvitek-
nologia ovat ehdottoman térkeitd vaatimuksia. Automaatioasteen
nostolla saadaan kilpailukykyé halvan tyévoiman maiden suun-
taan. Energian varastointi nousee suureen rooliin. Laitteistot,
joiden avulla voidaan varastoida energiaa myShempad kayttoa
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varten, ovat ldhitulevaisuuden innovaatioita. 3D-tulostuksen kehitty-
minen tulee muuttamaan tuotantoa. (3D-tulostuksen kehittymiseen
sijoitetaan maailmalla huikeita summia. USA valtiona tukee kehitys-
tyotd merkittavalla panostuksella., toimituksen lisdys.) Kehittyneet
materiaalit mullistavat teknologioita, materiaaleja osataan jatkossa
valmistaa kevyempin, vahvempina, toiminnallisempina sekd muilla
toivottavilla ominaisuuksilla varustettuna. Uusiutuvien ja vahapéds-
toisten energiatuotantomenetelmien kehittdminen. Muun muassa
néiden edelld mainittujen kokonaisuuksien ylivoimainen tai erityisen
hyva osaaminen takaisi Suomen menestyksen globaalissa kilpailussa.
Morttinen korostaa, ettd Suomen on menestyikseen pystyttavi
muuttumaan maailman mukana. Printtipaperilla ei ole endé niin
isoa asemaa. Sindnsd Nokia toi valtavan kehitysruiskeen koko maalle,
mutta kuten tunnettua, Suomessa luo tulevaisuuttaan nyt kovin eri-
lainen uusi Nokia. Maailma muuttuu. Nyt on kyettava tekeméan
perinteisistd materiaaleista jotain aivan uutta. Teollinen Internet ja
alihankintaketjujen hallinta tulevat olemaan tulevaisuuden vallitsevia
teollisuustrendejd. Suomessakin on ymmarrettéva eri liiketoiminto-
jen kokoluokat, jatkaa Morttinen ilotulitustaan. Metsdteollisuus ei
miljardibisnekseni voi ryhtyd operoimaan miljoonahankkeita, vaan
sen on keskityttdvd oman kokoluokkansa toimintaan. Spinoffit ja
aloittelevat kasvuyritykset hoitavat kylld oman osuutensa. Erityisen
tarkedd on pystyd aistimaan kuluttajien mielenliikkeit4 ja sen jilkeen
on pystyttivd reagoimaan syntyneeseen tilanteeseen, toteaa Morttinen.

Rahoituksesta huolehtiminen avainasemassa

Yhtend isona ohjenuorana Morttinen toteaa, ettd Suomen valtion ei
ldhtokohtaisesti pidd yrittdd “pelastaa” teollisuutta ja astua omistajan
rooliin. Valtion ja yhteiskunnan tulee kuitenkin tehdé kaikkensa, ettd
toimintaymparisto on kilpailukykyinen ja ettd yritykset saavat jarke-
vahintaista energiaa ja maassa on hyvi logistiikka ja ymméarramme
tehdd kunnon panostukset koulutukseen ja tutkimukseen. Morttinen
jatkaa vield, ettd data ja informaatio ovat my0s yksi tuotannontekiji,

Tuottavuus ei ole
kaikki kaikessa, mutta
pitkalla tahtaimelld se on
kuitenkin melkein kaikki.

joka johtaa siihen, etti tietoliikenneyhteyksien on oltava maailman
huipputasoa.

Suomen valtion ja EU:n olisi tehtdvd mahdolliseksi jarkevasti
hinnoiteltu rahoitus. Kasvu vaatii sekd omaa pddomaa ettd sopivasti
velkavipua. Sadntely ei saa tuhota yritysten rahoituskanavia tai vda-
ristdd riskien hinnoittelua. Jos pankkeja sadnnelldan liian ankarasti,
ne eivit pysty vastaamaan rahoituksen kysyntaan. Ylisadntelystd on
luovuttava. Lisdksi on pystyttavd luomaan toimivat joukkovelkakir-
jalainamarkkinat sekd toimivat oman padomanehtoisen rahoituk-
sen markkinat. Kemianteollisuuden Kevitfoorumin esitelméssaan
Taaleritehtaan luennoitsija totesi, ettd USA:ssa yksityisestd pddomasta
sijoitetaan noin 20 % pankkien kautta ja noin 8o % yksityisen sijoi-
tustoimintana. Suomessa luvut ovat kokolailla painvastaiset. Muutos
pankkien rahoituksesta yksityisten rahoittajien suuntaan on alkanut,
mutta matka on vield pitka.

Morttinen toteaa lopuksi, ettd teollisuuslinjaus on lahtélaukaus
alussa mainituille muille hankkeille. Kaikkia mainittuja asioita ja
tyon muuttuvaa késitettd on pystyttava katsomaan laajemmin. Nilla
eviilld Suomen olisi pystyttivé padseméddn kasvu-uralle. On jadtava
mielenkiinnolla odottamaan Morttisen mainitsemien papereiden
myotd tulevia ulostuloja. On helppo ennustaa, etté paperit synnyttavit
voimakasta keskustelua. Toivottavasti ne myos kantavat suomalaisen
teollisuuden vahvistumisen kautta hedelmaa.

21290 Rusko
www.nortool.fi

PolyQuality

NOPEA NOTKEA NOYRA

www.polyquality fi

mutta tuottavatko tapahtumat
harmaita hiuksia? Anna Katin hoitaa
elamasi helpoimmat messut.

E LEPISTON
MUOTTI & MUOVI

IDEASTA TUOTTEEKSI

-tellinan muotoilufsuunnittelu Yhieistybssa
=30 mallinnus 1+1= gnemmaén kuin 2
-muottivalmistus CNC teknologia Siksi yhdistimme palvelumme.
-ruiskuvalut
~kokoonpanotydt
-koneistustydt

Tavataan alihankintamessuilla!

Ca49 D132

www_lapistonmuottifi www. hainojukarainen.fi
040 7778872 050 3505165

Sind hallitset tekniikan,

Soita Katille 040 580 5484.
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POLYAMIDIT ULira poLymers

Ultrapolymers Finlandin tuotevalikoimasta on saatavilla useita eri PA lajikkeita kuten PA 6 ja PA 66.
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The strength of chemicals.
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¥ DOMAMID® Impact modified Grades v Vydyne® Ignition Resistant
v' AQUAMID R ¥ Vydyne" Extrusion
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Yksityiskohtaisemmat tiedot polyamidimateriaaleista:
Ultrapolymers Finland Teemu Leisso
Puh.+358 40 123 94 77

E-mail: teemu.leisso@ultrapolymers.com
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®
m

JO PUOLI VUOSISATAA
MEUSBURGER-LAATUA

Meusburger on markkinajohtaja mittatarkoissa vakio-osissa. Jo yli 12.000
asiakasta ympari maailman kayttavat standardisoinnin edut hyvakseen
ja hyotyvéat yrityksemme 50 vuoden kokemuksesta terdksen tydstosta.
Kattava vakio-osien valikoima yhdessa konepajatarvikkeiden huippu-
tuotteiden kanssa tekee Meusburgerista loistavan kumppanin tyokalu-,
muotti- ja konevalmistukseen.

www.meusburger.com

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria
T0043(0)5574/6706-0|F-11 | sales@meusburger.com | www.meusburger.com

16.-18.09.2014
Halli C, Paikka C412
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MSK Plastin varastossa on 90 % tuotteista asiakkaiden
saatavilla 1-3 pdivan toimitusajalla.

MSK PLAST
Kirkasti brandidin ja toimintaansa

SK PLASTIN juuret yltavit aina vuoteen 1966 saakka, jolloin

perustettiin yritys nimeltdédn Oy Kaiverrus — Graverings

Ab, jonka Junkkari Oy osti vuonna 1983. Seuraavana
vuonna Junkkari Oy osti tuotantotilat Yliharmastd ja vuonna 1985
Kaiverruksen tuotanto muutettiin Ylihdrmaan. Vuonna 1994 muu-
tettiin nimi muotoon Junkkari Muovi Oy. Junkkari Muovi Oy laajeni
ostamalla vuonna 1999 ABB Toolsin Vaasan muoviteknologiayksikon.
Vuonna 2001 Junkkari Muovi laajensi teknologiapalettiaan aloittamalla
reaktiovalutuotannon. Vuonna 2002 kaikki muovituotanto muutettiin
Ylihdrmain. Lopulta padsemme kuluvaan vuoteen 2014, jolloin yhtién
nimi muutettiin muotoon MSK Plast Oy.

Yritysilmeet uusiksi
MSK Plast on osa MSK Groupia, joka uudisti kaikkien tyttarienséd
yritysilmeet yhta aikaa. Junkkari Oy tuottaa maatalouskoneita, Juncar
valmistaa perdkarryjd ja nima kaksi kulkevat visuaalisesti samatyy-
lisen logomaailman ja bréndin alla. Loput konsernin kaksi yhtiéta
ottivat MSK-nimen etuliitteeksi ja muodostavat sopimusvalmistajina
oman bréandi- ja logokokonaisuutensa. MSK Plast toimii muovin
tuotannossa ja MSK Cabins valmistaa kulkuneuvoteollisuudelle
turvaohjaamoja. Brandin muutos ei rajoitu pelkastdan ulkoasun
muutokseen, vaan muutos on ulotettu ja ulotetaan jatkossakin kaik-
keen toimintaan. Asiakaslédhtdisyys seké kaiken toiminnan sujuvuu-
den tarkastelu Lean-ajattelun hengessd on ollut kdynnissa jo jonkin
aikaa. Turhista tyovaiheista ja toiminnoista on tavoitehakuisesti
hankkiuduttu eroon eli opeteltu pois.

Koko MSK-konserni ty6llistdd hieman alle 500 henkil64, jotka
saavat aikaan lahes 100 miljoonan euron liikevaihdon. T#sté kokonai-
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suudesta MSK Plast tyollistad reilut 120 henkilo4 tahkoten liikevaihtoa
noin 20 miljoonaa euroa. MSK Plastin liikevaihto muodostuu noin
85% osuudella pitkien partnerisuhteiden sopimusvalmistuksesta.

MSK Plast haluaa kasvaa

MSK Plast on kasvuhakuinen yritys, joka hakee pddosin isoja toi-
mijoita kumppaneikseen. Isot suomalaiset ja my6s ulkomaalaiset
yritykset ovat tahtdimessd, joten vientikauppaa aiotaan kasvattaa.
Tallakin hetkelld tuotannosta ldhtee merkittdvéd osa Suomen rajojen
ulkopuolelle.

Yliharmassd tapahtuvaan muovituotantoon on saatu tdhén saakka
kaikille sektoreille hyvin tyévoimaa. Henkil9sté saapuu Ylihdrméan
padosin noin 7o km séteeltd, joten tydvoimavaikutusalue on varsin laaja.
Talld hetkelld on nahtévissi, ettd ruiskuvalukoneasentajien rekrytointi-
tarve tulee lahitulevaisuudessa olemaan ajankohtainen asia. Asentajat
on tihdan mennessd koulutettu padosin itse, sekd oppisopimuksella
muovimekaanikon ammattitutkintoon johtavalla koulutuksella.

Uusimpana aluevaltauksena MSK Plast on investoinut puhdastila-
tuotantoon. Puhdastilayksikossd tullaan valmistamaan muun muassa
nestepakkauksiin tulevat Fluid Bag -tuotteet. Vientiin menevit tuotteet
on valmistettava Yhdysvalloissa ladkkeiden kayttoa ja myyntilupia
valvovan FDA:n tiukat vaatimukset tayttaviksi.

Muotit ovat tuotannon kannalta avainasemassa. MSK Plastilla on
noin tuhat asiakkaiden omistamaa muottia hyllyssa. Muotit valmiste-
taan padosin Aasiassa, mutta huolto, korjaus ja kaikki muu mahdol-
linen jatkotyo tehdéddn Yliharméssd omana tyond. Oma muottipaja
takaa nopean reagoinnin ja tyon korkean laadun.

Pohjanmaalle maakuntana ei ole ollut ominaista turha vaatimat-



Tallakin hetkella
tuotannosta lahtee merkittava osa
Suomen rajojen ulkopuolelle.

tomuus. MSK Plast on ottamassa aimo annoksen pohjalaista ylpeyttd

toimintaansa ja asemoimassa itseddn markkinoille entistd omanarvon-
tuntevammalla asenteella. Yritykselld on linjanmuutokselle vankat ja

nékyvit perusteet. MSK Plast tarjoaa asiakkailleen mahdollisimman

tdyttd palvelua tuotannon vaativat seurantatyokalut mukaan luettuna.
Valmistuksessa on tuotteita, jotka valmistetaan, kootaan, maalataan ja

testataan Ylihdrmassd. Tamin jilkeen tuotteet pakataan asiakkaan pak-
kauksiin ja lahetetdan suoraan asiakkaan nimeémiin kohteisiin. Toinen

toimintamalli on toimittaa tilatut osat juuri oikeaan aikaan asiakkaan

tehtaalle. Néin sopimusvalmistuttaja saa tarvitsemansa osat oikeissa

vireissd juuri oikeaan aikaan. MSK Plastilla on valmistuotevarastossa

noin 90 % valmistuksessa olevista tuotteista. Varastovalmiudella on

mahdollistettu jopa yhden péivéin toimitusaika lahes kaikille tuotteille.
Nopea ja varma toimitus on monelle asiakkaalle ratkaisevan tarked

tekijd.

Erityisesti reaktiovaluteknologialla tuotettuja osia varten yritykselld
on oma, tdysin automatisoitu maalauslinja. Automaattisen maalauslin-
jaston tyGvaiheina ovat pesu, kuivaus, pohjavarin maalaus, pintavérin
maalaus, lakkaus sekd uunikasittely. Kaikki tyovaiheet ovat tietoko-
neohjattuja seka kullekin maalattavalle kappaleelle optimoituja. Néin
varmistetaan tasainen laatu sekd minimoidaan virheitd. MSK Plastin
toimintaan ja ulkoasuun kohdistunut brandimuutos vaikuttaa varsin
onnistuneelta. Vuonna 1966 alkanut Oy Kaiverrus — Graverings Ab:n
tarina jatkuu nykyajan kovien vaatimusten puristuksessa suurella
syddmelld ja kasvavalla menestykselld.

Tuotteet valmistetaan, kootaan, testataan, maalataan ja pakataan asiakaspakkauksiin.
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« Tuotesuunnittelu ja 3D-tulostus  Ruiskuvalumuotit
* Muovien ruiskuvalu ¢ Kokoonpano ¢ Ultraaanihitsaus
» Pakkaus/tarroitus

Member of the

VMC Corp.

www.kl-teho.fi

QGCOHOCGP
S

\ &

Molding Innovation
Day 10.10.2014

Moldex3D on maailman johtava muovi-
tuotteiden CAE-simulointiohjelmistojen
kehittdja ja Econocap Software Suomen
kokenein CAD-, CAM- ja CAE-toimittaja.

Jarjestimme nyt yhteistydssa Molding
Innovation Day -seminaarin Vantaalla
10.10.2014.

Lue lisaa ja ilmoittaudu mukaan.

Tilaisuus on maksuton.
Tervetuloa! MOIdeXSD

Wwww.econocap.com
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Olemme mukana
Tampereen Alihankinta-

messuilla.

Tervetuloa osastollemme E212.

Lolly

Components

Colly Components OY
www.collycomponents. fi

e -
SHINI

- muotin temperointilaitteet, vesiputket temperointiin

- jaéhdytyslaitteistot

- laitteet materiaalien kuivaukseen ja siirtoon

- volumetriset ja gravimetriset annostelijat

- rouhintamyllyt seka hidas- ettd nopeakayntiset

- tasokuljettimet, erasekoittimet, metallin erottimet jne.
- CE-hyvaksyttyja, vuoden takuulla

POLYPLAST
Ins. Risto Nykdnen + 358 41 4541 455
Ins. Markku Turunen + 358 41 4556 445

www.shini.com  www.polyplast.fi

"Laaja kattaus éaka-
aineita ja valmiita
kompoundeja - suoraan
varastosta Vantaalta™

Jari Kerbs - tehtaan edustaja palvel‘ksessanne

/

polykemj &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB | Box 14, SE-271 21Ystad, SWEDEN
Puh +46 411 170 30 | Fax +46 411 167 30
E-mail: polykemi@polykemi.se | www.polykemi.se
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yli 20 000 teollisuuden
ammattilaiselle

Uudet tuotteet
ja palvelut

Uudet ideat
ja innovaatiot

Uudet ja nykyiset
yhteistyokumppanit

IKolmen messupdivan aikana tapaat
niin nykyisia kuin tulevia asiakkaita.
Messuilta on mahdollisuus saada
lisad asiakaskontakteja ja nakyvyytta.
Ulkomaisten yritysten mukana olo tarjoaa
mahdollisuuden myds kansainvalisten
verkostojen luomiseen.

95 % kavijoista suosittelee
Alihankinta-messuja kollegalleen. (utivitieto 2013)

2014
A\ ALIHANKINTA

SUBCONTRACTING FAIR * FINLAND

16.-18.9.2014

Tampereen Messu- ja Urheilukeskus
www.alihankinta.fi



TEKSTI & KUVAT Jari Salonen

MuoviGolf

sateisella, mutta upealla Eestin Niitvaljan kentalla
- SeniorGolfissa saastyttiin sateelta

MUOVIGOLF EESTIN NIITVALJASSA

Alkukesin sateinen ja kolea si teki tepposet myds MuoviGolfiin
osallistuneille. Sade piiskasi ldhes lapi koko pelin ajan, mutta parhaat
erottuivat lopulta joukosta. Heindkuun helteiden jdlkeen kesakuun
kylmyys ja sateet tuntuvat uskomattomilta asioilta.

Matkamme kohti Niitvéljad alkoi Helsingin Lansi-Satamasta 12.6.
kello 7:30 lahtevilld laivalla. Ryhmamme oli hyvissd ajoin paikalla ja
padsimme joutuisasti nauttimaan tukevaa meriaamiaista. Laivalla
tapasimme kisaan osallistuneet yritysvierailukohteemme isédnnit,
Rami ja Eino Korhosen.

Tallinnan satamassa meitd odotti bussi, joka kuljetti meidt
noin 55 kilometrin matkan turvallisesti Harju-Ristin kyld4dn, EKOY
Elektroonikan tehtaalle. Ryhmédmme sai limpimén vastaanottotoi-
votuksen tehtaan toimitusjohtaja Monica Korhoselta, joka itsekin
osallistui kilpailuun. Monica Korhonen esitteli meille tehtaan tuotan-
toa, joka osoittautui olevan samalla tavoin jarjestettyd kuin EKOY:n
Porvoon tehtaalla. Korhonen totesikin, ettéd aloittaessaan tyduransa
kaikki EKOY Elektroonikan tyontekijat kayvat EKOY:n Porvoon
tehtaalla oppimassa EKOY:n tavan tehdé t6itd. Muutaman péivan
tiukka perehdytys on osoittautunut erinomaiseksi tavaksi ajaa uusia
osaajia yrityksen toimintamalleihin sisdan. Tyoteho Eestissd on varsin
hyvé, mutta nykyinen tyénjako Porvoon ja Harju-Ristin tehtaiden
kesken on Korhosten mukaan erinomaisen toimiva. Tehdasvierailun
padtteeksi EKOY Elektroonika tarjosi MuoviGolf-ryhmalle maittavan
lounaan, jonka voimalla jaksoi hyvin pelata.

Harju-Rististé oli vajaan puolen tunnin siirtymétaival Niitvéljan

Golfkeskukseen. Pikainen valmistautuminen, jonka jalkeen sateinen

[
& 4

kenttd kutsui pelaajia ndyttdmédan osaamistaan. Kenttd oli hyvissd

kunnossa, mutta sade vaikeutti pelid huomattavan paljon. Aika ajoin

sade yltyi rankaksi, joka synnytti pelin tuoksinaan pienid pakollisia

tuumaustaukoja. Ryhmisté riippuen pelattiin noin viidestd kah-
teen viimeistd véylad ilman sadetta. Kenttd sdilyi markand, mutta

sateenvarjon alle ei tarvinnut endé suojautua. Niitvaljd jatti sateesta

huolimatta erinomaisen kuvan itsestdén. Kentté oli mielenkiintoinen

ja haastava, palvelut olivat toimivia ja henkilokunta ystavallistd. Nailla

ominaisuuksilla Niitvéljadn tekee mieli palata hieman kuivemmissa

olosuhteissa.

Itse kilpailussa voittokolmikko erottui selvisti edukseen. Tulostaso
ei olosuhteista johtuen noussut kovin korkealle. Voiton nappasi var-
maa pelid pelannut Kenneth Oldenburg 33 bogeypisteelld. Hopealle
sijoittui kotikentdllddn pelannut Rene Aguraiuja tuloksellaan 30
bogeypistettd. Kolmannen mitalisijan vei 28 pisteen voimalla Teemu
Leisso. Scratchissd ykkossijan nappasi pistebogey -kisan tapaan
Kenneth Oldenburg 84 lyonnilld. Tiukasti Oldenburgin tuntumassa
tulivat hopealle Seppo Leppénen ja pronssille Teemu Leisso.

Kilpailun jélkeen golfkierroksen uuvuttama joukkueemme mat-
kusti linja-autolla takaisin Tallinnaan ja majoittumaan. Yhteinen
illallinen nautittiin vanhan kaupungin torin reunalla sijaitsevassa
ravintolassa jalkapallon MM-kisoja seuraten ja péivéin golf -tapah-
tumia analysoiden.

MuoviGolfin 2014 palkitut yhteispotretissa. Vasemmalta lukien
pistebogeysséa hopeaa napannut Rene Aguraiuja, Kenneth Oldenburg,
mestari 2014, Seppo Leppénen scratchin hopeaa seka molemmissa
pelimuodoissa pronssia kuitannut Teemu Leisso.
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SENIORIGOLF VAASAN KRAKLUNDISSA

Muoviyhdistyksen Seniorigolfarit kokoontuivat pelipdi-
van aamulla yritysvierailulle Flexipack Oy:n tehtaalle.
Toimitusjohtaja Stefan S6derlund piti avartavan yritysesit-
telyn, jonka jilkeen Flexipack tarjosi golffareille lounaan.
Maittavan aterian jilkeen joukkomme siirtyi Flexipackin
naapurissa sijaitsevalle Kraklundin kentille.

Kentille saavuttiin kaikkien sddennusteiden mukaan
varmasti pdille osuvan ukkosrintaman lahestyessa.
Kraklundin toimitusjohtaja Petri Jolkkonen kertasi
pelaajille ukkosen sattuessa kentélld sijaitsevat vdistopai-
kat. Jolkkonen kehotti ddnimerkin soitua kaikkia jattiméaan
vilineensd niille sijoilleen ja kiiruhtamaan suojapaikkoihin.
Uhasta huolimatta seniorit selvisivit kierroksesta ilman
ukkosta, eivitkd saaneet kuin muutaman vesipisaran nis-
kaansa.

Kenttid oli kohtuullisen hyvissd kunnossa. Varsinkin
takalenkin metsaviylat antoivat pelaajille taktisessa mie-
lessd paljon pohdittavaa. Kilpailun jarjestelyissa mukana
ollut Topi Peltokangas ei pelannut, mutta hin toimi Timo
Leikaksen kanssa kisan suojelijoina. Parivaljakko seurasi
kisaa tarkkaillen ja kannustajien pelaajia lapi koko kilpailun.

Haastava kentté piti tulostason kohtuullisen vaatimatto-
mana, mutta téllakin kertaa mestari lytyi. Muutaman vuo-
den tauon jélkeen kaappasi Timo Louhiluoto 32 pisteen
turvin kiertopalkinnon vuodeksi kaappiinsa. Hopeatilan
kuittasi Kari Nirvio ja kolmannen sijan valloitti Hannu
Mikel4.
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TUTKIMUS- JA KEHITYSPALVELUT

Tutkimus- ja kehityspalvelumme auttavat muovituotteiden tai
raaka-aineiden kehitysprojekteissa. Etsimme sopivat tekijat ja
autamme tarvittaessa ulkopuolisen rahoituksen hankkimisessa.

TESTAUSPALVELUT

Muovien testauspalvelumme kattavat laajasti muovien ja
muovituotteiden eri ominaisuudet. Testaukset liittyvat useim-
miten tuotekehitykseen tai laadunvalvontaan. Teemme myds
reklamaatioanalyyseja.

KOULUTUSPALVELUT

Toteutamme raataloityja koulutuksia yrityksille. Tyypilliset
koulutukset liittyvat muoveihin ja niiden perusominaisuuksiin,
materiaalinvalintaan, muovien prosessointiin seka tuote- ja
muottisuunnitteluun.

muovipoli A\

Tutustu Muovipoliin osoitteessa www.muovipoli.fi
€, 358505876161 ¥ sauli.eerola@muovipoli.fi

ERTECO

Muottityovalineiden
elinkaaripalvelut

Muottityovalineiden Ruisku- ja painevalumuotit
e huollot Leikkaimet

e muutokset Kylmamuokkaustyovalineet
e Kkorjaukset

150 9001

150 14001 I )

BUREAU VERITAS d a .t
Cortification

RUBBER & PLASTICS

ASAHI-KASEI
Tenac
POM-Homopolymer, Copolymer, Blockcopolymer

GREAT EASTERN
Isopak e Isothane
ABS, ABS GF, ABS V0, ABS transparent, PC/ABS,
TPU, TPU GF

MITSUBISHI RAYON
Acrypet
PMMA standard, modified

NIZHEX
PSGP, PSHI, PPHO, PPCO, PP Random

SABIC
POLYMERS ) ’

HDPE, LDPE, LLDPE, LDPE Powder, PP

INNOVATIVE PLASTICS

Cycolac™ e Cycoloy™ e Extem™ e Geloy™ e Lexan™
Noryl™ e Noryl GTX™ e Noryl PPX™ e Ultem™ e Valox™
Xenoy™ e Xylex™

ABS, PC/ABS, TPI, ASA, PC, PPO, PPE+PA, PPE+PP,
PEI, PBT, PBT+PC, PC/Amorf Polyester,

SABIC PP® Compound, LNP Compound,

SINOF HITECH MATERIAL o,
PEEK e PPS  PVDF
PVDF color masterbatch

TEKNOR APEX
Elexar ¢ Medalist ¢ Monprene ¢ Sarlink
Tekbond e Telcar
SBS, SEBS, TPV, TPO

LISAA ASIASTA:
Jaakko lisalo: Mobile: +358 504 432 459

llpo Kurkinen: Mobile: +358 400 308 601

Advanced Plastics
Pdat Oy - Rautiaisenkuja 1 - 21210 RAISIO - 0400-788 460 - kai.nurmela@pdat.fi
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Alkuperaisen "Vart att veta om plast” -teoksen kolmannen painoksen mukana tulleet kaksi liséosaa
Termoplastiset elastomeerit ja Muovien modifiointi jatkavat "Hyva Tietaa Muovista” -artikkelisarjaa.
Teksti Ulf Bruder / Brucon Ab, kaannos Erik Lahteenmaki / Polymerik Oy.

Internetin raaka-ainetietokannat

Helppo tapa etsid tietoa eri raaka-ainelajikkeista on raaka-ainevalmis-
tajien kotisivut tai internetistd 16ytyvit valmistajista riippumattomat
raaka-ainetietokannat. Téssd osassa esitelldan kolme johtavaa globaalia
tietokantaa: Campus, eurooppalaisen M-Basen Material Data Center
sekd amerikkalaisen IDES:in Prospector Plastics Database. Kaikkien
tietokantojen parhaana etuna on mahdollisuus vertailla raaka-aineita
valmistajasta riippumatta, koska tietokantojen raaka-aineet on testattu
ja mitattu samoilla menetelmilld.

Campus
Parikymmenté suurimmista raaka-aineen valmistajista kiyttad Campus
tietokantaa informoidakseen asiakkaita ja kdyttdjid tuotteiden omi-
naisuuksista. Raaka-ainevalmistajat tarjoavat Campuksen uusimman
ohjelmaversion 5.2 ilmaiseksi ja se on ladattavissa osoitteessa www.
campusplastics.com

Tietokantaa péivitetadn sadnnollisesti ja se pdivitetdan lataamalla
uusimmat versiot ohjelman kotisivun kautta.

Campus 5.2 ohjelman ominaisuuksia:

+ Tietokanta on ilmainen ja ladattavissa internetistd

+ Lajittelumahdollisuus ominaisuuksien perusteella

+Raaka-aineiden vertailu taulukossa

+Raaka-aineiden vertailu graafisesti

+ Tietoja raaka-aineiden kemiallisesta kestavyydesta

+”Omien” datalehtien tulostusmahdollisuus

+ Raaka-aineiden haku valittujen ominaisuuksien perusteella

+ Raaka-aineiden prosessointitiedot saatavissa “curve overlay”-
ja “polar”-diagrammeina

+ Raaka-aineiden viskositeettitiedot (muottitdyttymisanalyysid
varten)

- Mahdollisuus verrata raaka-aineita vain yhdeltd toimittajalta

kerrallaan
- Tietokanta pdivitettdvd manuaalisesti.
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Data sheet- ikkunassa voidaan hakea valmistajan, polymeerin, tai raaka-aine nimikkeen mukaan.
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Material Data Centerin aloitusikkuna nayttéd ohjelman eri toiminnot.

Material Data Center

Tietokanta siséltda yli 40 600 raaka-ainetta 230 eri raaka-
ainetoimittajalta. Material Data Centerin kdyttamiseksi on
oltava rekisterditynyt kayttdja ja maksettava vuosittainen
350 Euron maksu (helmikuu 2014). Kotisivun osoite on
www.materialdatacenter.com

Material Data Centerin ominaisuuksia:

+”Omien” datalehtien tulostusmahdollisuus

+ Mahdollisuus lajitella taulukossa ominaisuuksien
mukaan

+ Mahdollisuus hakea raaka-aineita joiden ominaisuudet
tayttavit eri hakukriteereitd

+ Mahdollisuus vertailla kaikkien raaka-ainetoimittajien
raaka-aineita samanaikaisesti

+ Eri materiaaleja voi vertailla "curve overlay”-diag-
rammeissa

+ Paisy erikoistietokantoihin joissa muovikirjallisuutta,
sovelluksia ja biomuoveja.

Prospector Plastics Database

T4amd tietokanta on laajin ja sisdltda yli 85 ooo raaka-ainetta
noin 9oo toimittajalta (helmikuu 2014). Prospector sisaltaa
sekd ilmaisia ettd maksullisia toimintoja. Kotisivun osoite
on: www.ides.com/prospector

Prospectorin ilmaisia toimintoja:

+ Kaikkien raaka-aineiden datalehdet ja prosessointi
ominaisuudet

+ Ruiskuvaluvirheiden opas

+ Avainsanojen, raaka-ainenimen, polymeerin, sovel-
lusten, biomuovien ja lddkehyvaksyttyjen muovien
hakutoiminto

+ Eri testimenetelmien kuvaukset

+ Muovitekninen sanakirja

+ Esittelyvideot

Prospectorin maksullisia toimintoja
+Haku ominaisuuksien perusteella
+ Vaihtoehtomateriaalien haku ja hyviksytyt autoteol-
lisuuden lajikkeet
+ Raaka-ainevertailuja taulukkomuodossa ja nk. "curve
overlay” diagrammeissa
+ Ruiskuvalukappaleen kustannuslaskelma.

limaisten toimintojen kdyttaminen vaati rekistergitymisen Ides
aloitussivulla.
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TARJOAMME SEURAAVIA PALVELUITA

+ Mallinnus ja kéanteissuunnittelu

¢ 3D-CAD suunnittelu

¢ Osat, kokoonpanot, piirustukset, sahkoiset
o mallit

« Digitointi, 3D-skannaus

« Mittaus ja laadunvarmistus

«  3D-mittaukset siirrettavilla mittalaitteilla

E Geometriaan vertaavat mittaukset

¢ Monipuoliset konenakolaitteistot

¢ Tasapainotus- ja kunnonvalvontamittaukset
+ Prototyyppivalmistus

«  Metallit ja muovit

« Yksittaiskappaleet ja piensarjat

s 3-5 akselinen tydsto

s 3D-pikamallitulostus

¢ Koulutus

o 3D-suunnittelu

« Kéanteissuunnittelu

« Robotti- ja simulointiohjelmistot

s CAD/CAM- ohjelmointi

Lisétietoja:

Jani Rattya, puh. 044 449 2577

Timo Rahja, puh. 044 449 2576
3dtulostus.ylivieska@centria.fi, www.centria.fi/tki

- 3D-tulostus on Centrian asiakkaille jo

arkipdivaa esimerkiksi yritysten tuote- & E U - [t a Euroopan unioni

kehityksessa, Jani Rattya sanoo. Euroopan aluekehitysrahasto

ILMOITUS




3D-TULOSTUS

TULI JAADAKSEEN

Ympyra sulkeutuu, kun leluja voidaan pian taas valmistaa kotona. Autoilijankin arki helpottuu, kun nive-
len uusi suojakumi valmistuu paikan paalla varaosaliikkeessa. Teollinen tuotanto se vasta mullistuukin
- avainsana on 3D-tulostus. Yksi alan kehittajista on Centria tutkimus ja kehitys.

TEKSTI Jani Réttyd, Paula Erkkild, Jorma Uusitalo KUVAT Janne Heikkild

Centria tutkimus ja kehitys toteuttaa tietokoneavus-
teiseen suunnitteluun, simulointiin ja valmistukseen
sekd robotiikan ja konenddn sovelluksiin liittyvid
tutkimus- ja kehityshankkeita. Ratkaisuja 16ytyy niin
prototyyppivalmistukseen, mittaukseen, mekaaniseen
testaukseen kuin koneistukseen seké tyovilinesuunnit-
teluun ja -valmistukseen. Téssi tyossd 3D-skannaus ja
3D-tulostus ovat jo arkipdivaa.

Hyotyja tuotekehitykseen ja laadunvarmistukseen
Tyypillisid Centrian asiakkaita ovat insindori- ja suun-
nittelutoimistot sekd muovituotteiden kanssa toimivat
ja aktiivisesti tuotekehitysti suorittavat tuotannolliset
ja taiteelliset yritykset. 3D-tulosteista on suuri apu eri-
tyisesti muovituotteiden tuotekehityksen eri vaiheissa.

Yritys voi olla tilanteessa, jossa silld on tuote, josta
se haluaa tehdd kehitetyn version, mutta tuotteesta ei
ole piirrustuksia. Centria voi tehdé tuotteesta 3D-mal-
lin ja jatkaa tuotekehitysté siitd eteenpédin. Kun malli
on kerran skannattu digitaaliseen 3D-muotoon, sen
hyotykayttd helpottuu jatkossa, koska samaa asiaa ei
tarvitse tehdd uudestaan useita kertoja.

Nopeaa ja ketterda

3D-mallinnus tuo hydtyé robotiikkaankin ja sitd kaut-
ta entistd laadukkaampaan tuotantoon, koska 3D-malli
nopeuttaa esimerkiksi robotin ohjelmointia. Centria
tekee kokeilevaa kehittdmistd eli panostaa nopeisiin
kokeiluihin: toimiiko joku uusi asia vai ei. Jos se tun-
tuu sopivalta, sen jilkeen yhdessd asiakkaan kanssa
mietitddn, miten menetelld siitd eteenpiin. Centrialla
on muun muassa siirrettavat mittauslaitteistot, joiden
kanssa voimme menni yrityksiin.

Mittausta kaikenkokoisille kappaleille

Centrian mittauspalvelu soveltuu kaikenlaisille kap-
paleille pehmeéstd kovaan ja pienestd isoon. Mitat-
tavien kappaleiden koot voivat vaihdella yksittdisistd

sormenpdin kokoisista aina henkildauton kokoisiin
laajoihin kokonaisuuksiin. Mittauspalvelutarjonnas-
sa yhdistyvit koskettavat ja lasermittausmenetelmaét.
Mittauspalvelukokonaisuus rdatdloiddén aina asiak-
kaan tarpeen mukaan. Mittauksia voidaan tehdd myos
asiakkaan tiloissa siirrettdvien mittausjirjestelmien
avulla.

Centria toteuttaa esimerkiksi valmistusjigien tarkis-
tusmittauksia, joiden avulla asiakkaat voivat parantaa
laatua ja tehostaa tuotantojaan. Metallisten valukap-
paleiden koneistusta voidaan helpottaa selvittaimalla
kappaleiden tydvarat lasermittauksella. 3D-mittauk-
sen avulla toteutetaan my0s vanhan tuotteen uudelleen
muotoilua.

Projektin paittyessd asiakas saa mittausraportin ja
mittausgeometrian mitatusta tuotteesta. Sitd voidaan
kayttdd vaikkapa pikavalmistuksessa tai osana tuot-
teen sarjatuotantoa. Asiakas saa varmistuksen mitatun
kappaleen vastaavuudesta ja sitd kautta toimivuudesta
madrityksiin nédhden.

3D-tulostusta tarkasti ja vedenpitévéasti
3D-tulosteiden avulla voidaan saada tietoisuus suun-
nitelmien ja 3D-mallinnuksen oikeellisuudesta, testata
tuotteen konseptia tai vaikkapa kokeilla tuotteen ergo-
nomiaa ja kaytettavyytta.

Centrian tulostinlaitteistolla on mahdollista tulos-
taa jopa 50 cm pitkid kappaleita. Suuri tulostusalue
antaa mahdollisuuden pienempien kappaleiden tulos-
tussuunnan optimoinnille laadukkaampien tulosteiden
tuottamiseksi. Lisdksi kappaleet voidaan tulostaa eri-
tyisen ohuella kerrospaksuudella, joka takaa kappa-
leiden vedenpitdvyyden, loistavan kappaleen muodon
toistotarkkuuden ja mahdollisuuden tulostaa kappalei-
ta, jotka siséltdvit pienid yksityiskohtia. Malli voidaan
ottaa vastaan useissa tiedostoformaateissa, mutta suo-
siteltavin tulostusta ajatellen on STL. Nopeat toimitus-
ajat ovat itsestddnselvyys kaikissa asiakasprojekteissa.

ILMOITUS
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Muovit ja ymparisto

TALLA HETKELLA KAYDAAN julkisuudessa laajaa keskustelua muovien ympi-
ristovaikutuksista. Kysymyksessa on jo tdlld hetkelld suuresta ongel-
masta ja ilman yhteiskunnan toimenpiteité tilanne tulee todenndkoi-
sesti koko ajan vaikeutumaan ja monimutkaistumaan. Totuus on se,
ettd asia ei ole yksinkertainen, mutta kaikkiin ongelmiin 16ytyy ratkai-
suja niin haluttaessa. Ongelman taustalta lo6ytyvit seuraavat keskeiset
tekijét, joilla kaikilla on merkittéva vaikutus muoveihin ja ymparistoon
—-muovien kiytté on kasvanut viimeiset sata vuotta erittdin voi-
makkaasti ja téille kasvulle ei ole nakopiirissd muuta kuin jatku-
vaa lisddntymisté
—muovien perusmateriaaleina olevat polymeerit ovat synteettisid
materiaaleja, joiden eliniki ja ymparistokestavyys ovat erittdin hyvid
- muovit koostuvat polymeeristd ja lisdaineista joita muoveissa voi
olla hyvinkin monia ja joista raaka-aineiden toimittajat eivat valt-
tamitté ole velvollisia kertomaan (mikéli materiaali tayttdd yhteis-
kunnan asettamat vaatimukset ympériston suhteen).

Muovit ja ympéristo ei ole yksinkertainen asia, vaan asiasta loytyy
hyvin monia erilaisia tekijoité ja asioita. Kédytdnnossd on todettava,
ettd muovit sellaisenaan eivit ole ratkaisematon ongelma. Ongelmat
olisivat ratkaistavissa padsaantoisesti yhteiskunnan toimenpiteilld jos
ndin haluttaisiin. Seuraavassa on Kkasitelty erditd esimerkkitapauksia
“muovit ja ympdristd ongelmista” ja ndma eivit suinkaan kata kaikkia
muoveihin liittyvid ongelmia.

Muovien prosessointi. Itse muoveissa kaytettavit polymeerit ovat
ldhes tdysin myrkyttomid materiaaleja, mutta polymeerien valmis-
tuksessa kéytettdvit raaka-aineet voivat olla hyvinkin ongelmallisia.
T4ama koskee erityisesti pienimolekyylisid yhdisteitd, joita kdytetaan
raaka-aineina. Muovien prosessoinnissa suurena etuna on se, ettd ndita
polymeerejé valmistetaan hyvin suuria maérid ja ndin ndma proses-
sit voidaan erittdin tehokkaasti eristdd ympéristostd. Seuraavassa on
joitakin muovien prosessointiin liittyvié tekijoitd, joilla voi olla myd6s
ympiéristovaikutuksia.

—kertamuovien polymeroinnin ongelmana on, ettd polymeroitumi-
nen ei milloinkaan tapahdu loppuun asti. Kaytdnnossi osa kertamuo-
veista jdd aina polymeroitumatta. Ongelmia voi aiheutua polymeroitu-
matta jadneistd pienimolekyylisistd yhdisteistd, jotka voivat vapautua
tuotteesta ymparoivaan ilmaan ja esimerkkeind voidaan mainita (a)
rakennuslevyt, joista vapautui fenoliformaldehydejé niin paljon, ettd
rakennuksia jouduttiin purkamaan ja (b) hammaspaikoista vapautu-
vat allergiaa aiheuttavat yhdisteet. Ongelmat voidaan ratkaista asetta-
malla sallitut monomeeripitoisuudet riittdvan alas, mittaamalla val-
mistettujen tuotteiden polymeroitumisasteet tai vaihtamalla materi-
aali sopivampaan materiaaliin.

—yleensd kaikissa muoveissa on erilaisia apu- ja lisdaineita, jotka
voivat aiheuttaa ongelmia muovien valmistuksen lisaksi prosessoin-
nissa tai kiytossd. Kestomuovien prosessoinnin ongelmaa on se, ettd
prosessointilampatilat ovat yleensa niin korkeita, ettd prosessoinnin
aikana tapahtuu peruspolymeerin ja muiden komponenttien termisté
hajoamista. Namé ongelmat on hoidettu yleensi sill4, ettd muovin val-
mistaja mittaa nima paastot omissa kokeissaan ja huolehtii pitoisuuk-
sien pysymisestd riittdva alhaisina. Ongelmana voi olla se, ettd valmis-
tusprosesseissa kiytetddn suositeltua korkempia limpétiloja. Erdana
merkittdvind ongelmana on se, ettd muovista irtoavat pienimolekyyli-
set molekyylit pyrkivit yleensé kithdyttaimaén muovin hajoamista. On
my6s muistettava (otettava huomioon) se, ettd muovit ovat orgaani-
sia ja kdyton aikana hajoavia materiaaleja (elavit muovit). Muovien
kayttoolosuhteet tulisi rajata siten, ettd ulkoisten tekijéiden vaikutuk-
sesta tapahtuva polymeerien hajoaminen tulisi estdd. Erds suurimmista
ongelmista on UV-siteily, joka lahes kaikkien orgaanisten materiaa-
lien tapauksessa saa aikaan polymeeriketjujen hajoamista. Ratkaisun
ongelmana on yleensi kéyttad muoveissa sopivia ulkoisilta tekijoilta
suojaavia stabilaattoreita.

Ensimmaiset kaupalliset luonnossa hajoavat biohajoamattomat muo-
vit olivat muoveja, joihin oli lisétty aineita, jotka saivat esimerkiksi UV-
sateilyn vaikutuksesta aikaan muovin hajoamisen. Témé hajoaminen
tarkoitti kdytdnnossd muovin pilkkoutumista pienemmiksi osasiksi,
mutta ei kdytanndssd muovissa olevan polymeerin hajoamista. Nai-
den muovien tapauksessa ongelmana on se, ettd muovissa olevat poly-
meerit jadvat pilkkoutumatta ja jaavit luontoon. Esimerkiksi polyole-
fiinien tapauksessa ongelmana olisi vield se, ettd ne ovat tiheydeltddn
veden kanssa samalla tasolla. Teoriassa néin voisi syntyé luontoon poh-
javettd, jossa on sekoittuneena pienid maaria korkean moolimassan
polyolefiinimolekyyleja. Téllaisten “biohajoavien muovien tuottami-
nen” paittyi nopeasti ja ainakaan nykyisten tietojen mukaan tésta ei
ole aiheutunut merkittavia ongelmia (tai niitd ei ainakaan ole havaittu).

Tilld hetkelld on kehitetty monikomponenttisia seosaineita, joiden
vaikutuksesta muoveista tulee sopivissa ympéristdolosuhteissa bioha-
joavia materiaaleja. Néilld aineilla on tehty kdytannon kokeita, mutta
tdysin luotettavia tuloksia tuloksia ndin seostettujen muovien bioha-
joamisesta ei ole olemassa. Néin seostettujen biohajoavien muovien
ongelmana voi olla my6s ndiden muovien kierrétys, silld lisadamalla tal-
laista biohajoavaa komponenttia puhtaaseen muoviin se voi aikaan-
saada seostetun muovin biohajoavuutta. Seosaineiden valmistajien
mukaan tdmd ei olisi ongelma, koska biohajoavuus alkaa vasta muo-
vin joutuessa oikeanlaiseen biohajoavuutta aikaansaavaan ymparistoon.
Niiden biohajoavuutta tuottavien seosaineiden kaytto ei ole tietadk-
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seni kovinkaan laajaa, silld on muistettava, ettd maailmassa on tavoit-
teena estdd muovien joutuminen luontoon. Muovien kierratys pyri-
tddn hoitamaan materiaalikierrityksen tai energiahyotykdyton avulla,
jolloin néistd seosaineista ei ole kidytdnnossa mitadn hyotya.

Hyvin paljon keskustellaan muovien joutumisesta luontoon ja ndin
muovien aiheuttamista ympéristohaitoista. Tamé on erittdin selkeé ja
suuri ongelma ja ongelmaa liséd muovien mekaaninen hajoaminen
luonnossa. Néin syntyvistd muovikappaleista on merkittavad hait-
taa luonnolle, silld ne voivat vaikuttaa eldinten ja kasvien elamaén
hyvinkin paljon. Henkil6kohtainen mielipiteeni on se, ettd timin
ongelman eliminointiin on seuraavia menetelmii
- koko maapalloa kattavat yhteniiset sddnnét estimadn muovien jou-
tumista luontoon (padosa muovien joutumisesta luontoon aiheu-
tuu ihmisten toiminnoista)
—yhteiskunnan tulee kehittda riittavan tehokkaat keinot kerata kay-
tetyt muovituotteet uusio- tai energiahyotykayttoon.
- ympdriston muovisaastumisen estamiseksi tulisi kehittaa riittdvan
tehokkaat rangaistukset
-hyvin merkittdvé vaikutus ongelmien ratkaisuun on ihmisten tie-
totason ja asenteiden kehittdmiselld.
Erittdin tdrked osa eri materiaalien kierrdtyksen ja uusiokéyton
kehittdmistd on se, ettd kdytettyjen tuotteiden kerdys on yksinker-
taisin tapa pddstd eroon ndista tuotteista.

Usein keskustellaan myos teollisuuden (tuotteiden valmistajien ja kayt-
tdjien) toiminnasta ympariston suojaamiseksi muovijatteiltd. Taéméan
osalta henkilokohtainen mielipiteeni on se, etté yritysten tavoitteena
ei ole tuottaa ympiristod saastuttavaa muovijitettd. Yrityksissa kyte-
tyt materiaalit kierrdtetdén ja uusiokdytetaan mahdollisimman hyvin.
Tilannetta voitaisiin kylld parantaa erilaisilla toimenpiteilld, joista itse
pitédisin parhaimpina
—jokainen muovituote tulisi varustaa merkinnlld, josta selvidisi
tuotteessa kdytetty materiaali
—jokainen muovituote (kuten myds muut tuotteet) tulisi varustaa
ohjeilla joiden avulla tuotteen voisi toimivaan kierratysjérjestelmasn.

Julkisessa tiedotuksessa on pitkddn esitetty, ettd lujitemuovien kier-
rétys ja uusiokdytto on liian vaikeaa. Tdémén suhteen on nakopiirissa
tekniikka, joka saattaa muuttaa koko tilanteen. Maailmalla on tehty
jo paljon tutkimusta, jonka perusteella lujitemuoveja voidaan kéyttaa
sementin poltossa raaka-aineena ja energiana. Tama perustuu siihen,
ettd lujitemuovien lujitekomponentit soveltuvat sellaisenaan semen-
tin raaka-aineeksi ja matriisipolymeerit energiaksi. Tdémén tekniikan
suurena etuna on se, ettd sementin tuotanto on niin suurta, etta luji-
temuovijatteen médra ei riitd sementtiteollisuuden raaka-aineen maa-
raksi. Toisena suurena etuna on se, ettd sementtiuunin polttolampo-
tila on niin korkea, ettd pddosa poltossa syntyvista ymparistoongel-
mista eliminoituu. Osaamiseni ei riitd kertomaan menetelmén loppu-
tuloksesta, silla aina on huomattava, ettd tekniikassa saattaa tulla eteen
ennalta arvaamattomia ongelmia. T4ssd tapauksessa esimerkkind tél-
laisesta tapauksesta voidaan ottaa kierratys(jate)muovin kaytto asfal-
tin raaka-aineena. Tété tutkimusta tehtiin noin kymmenen vuotta sit-
ten ja saatujen tulosten perusteella informoitiin, ettd muovin kéyton
avulla voidaan parantaa olennaisesti asfaltin kdyttdominaisuuksia ja
syntyva kierratys(jate)muovia on saatavilla aivan liian vihén. Kéytan-
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nossé kuitenkin tieto timén tekniikan kehittamisesta paattyi yhtakkia
ja en ole tietoinen kehityksen pddttymisen syistd.

Erés hyvin merkittdvd muovien ympéristdongelma on otettu tut-
kittavaksi aivan viime aikoina. Padosa tekstiileistd valmistetaan poly-
meeripohjaisista kuiduista. Hyvin merkittava tekija tekstiilien van-
henemisesta ja kdyton paattymisestd on niiden kuluminen. Kulumi-
nen tarkoittaa tekstiilikuitujen hajoamista siten, ettd ndisté tekstiileistd
irtoaa pienid kuitupalasia. Kiyton aikana osa néisté palasista vapautuu
tekstiilisté ja joutuu suoraan luontoon ja osa irtoaa tekstiileistd pesun
aikana pesuveteen ja joutuu luontoon. Pesukoneissa ei normaalisti ole
suodattimia, joiden avulla muovi voitaisiin erottaa pesuvedest ja toi-
mittaa esimerkiksi energiahy6tykaytto6n. Taman ongelman laajuuteen
on vaikea ottaa kantaa, silld ajoneuvojen renkaista ja tien pinnoitteista
(asfaltista) irtoaa vuorittain hyvin suuria maarid hienojakoista poly-
meeripohjaista polya (méard on vuositasolla miljardeja kiloja). Ongel-
maa on tietaakseni tutkittu, mutta asiasta ei ole todettu olevan havait-
tavia pitkéaikaisia ongelmia luonnossa teiden varsilla.

Edelld olen esittényt joitakin “muovit ja ympéristd” ongelmia ja yhteen-
vetona toteaisin, ettd muovien tarjoamista eduista on paljon enem-
mén hy6tya kuin haittaa yhteiskunnalle ja ympérist6lle. Muoviputkien
ja —sgilididen avulla on mahdollista aikaansaada jérjestelmid, joiden
avulla meilld kaikilla on kédytossimme puhdasta vettd. Puolilépaise-
vien muovikalvojen avulla on mahdollista puhdistaa hyvinkin suuria
madrid jatevesid ja my0s tuottaa suolaisesta merivedestd riittavin suo-
latonta talousvettd. Samoin pystytty viime aikoina kehittaiméaén poly-
meeripohjaisista tekstiileistd aiempaa huomattavasti kiyttajaystavalli-
sempid vaatteita ja jalkineita. Rakennusteollisuuden alueella muovien
kayton kehittyminen on vasta alkamassa ja muovit tarjoavat hyvin suu-
ria mahdollisuuksia rakentamisen materiaali- ja energiatehokkuuden
alueella. Esimerkiksi faasimuutosmateriaalien avulla on mahdollista
toteuttaa esimerkiksi todellisia nollaenergiataloja. Lopuksi kannattaa
myds muistaa muoveista se, ettd muovipakkausten avulla elintarvik-
keiden kéyttokelpoisuutta voidaan paran-
taa ja hivikkid pienentd siten, ettd maa-
pallon nykyinen elintarviketuotanto

riittdisi erittdin hyvin kattamaan elin-
tarvikekulutuksen.

Thmisten osaamisen lisédntymisen ja
asennemuutosten avulla paa-
osa ihmiskunnan globaaleista
ongelmista olisi téllakin het-
kelld ratkaistavissa.

PENTTI JARVELA
TKT, Professori
Tampereen teknillinen yliopisto

Muovi- ja elastomeeritekniikka



Tuotevalikoimamme

Tekniset muovit

Fluorotech

OSAAMINEN RATKAISEE

Oy Fluorotech Ltd
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- Levyt ja tangot - Paineputkistot - Levyt ja tangot Pddvarasto:
- Tyostetyt kappaleet - Viemiriputkistot - Tydstetyt kappaleet Mahliankatu 10, 37600 Valkeakoski
- Venttiilit Keskus:

P- 020 777 0500

Fluorimuovit www.fluorotech.fi

L

- Levyt ja tangot - PMMA ja PC levyt - Puskuhitsaus
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— alykas jarjestelma staattisen sahkon hallintaan
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Simco-ION astuu 1Q Easy
-jarjestelman myota
aivan uudelle tasolle
prosessiteollisuuden
staattisen sahkon

hallinnassa. 1Q Easy

-jarjestelma muodostuu 7” l
kosketusnaytdlla varustetus- =

ta keskusyksikosta ja siihen = _mms-. . | Performax IQ Easy
kytkettavista kuudesta 1Q-jarjes- -
telméén sopivasta yksikésta. - TS viOR
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sointikiskojen toimintaa. 1Q-yksikét toimivat 24 VDC jannitteilla, =1 FW 1320
joten helposti vahingoittuvia suurjannitekaapeleita ei kayteta.
IQ-systeemia voidaan tarvittaessa laajentaa laajennusyksikgilla, & V7 mene intertacel — i ~—_“-_v_<—€i“” "
jolloin yksi jarjestelma pystyy hallitsemaan jopa 30 eri IQ-laitetta. CMM 10 Easy

Laitetta ohjataan kosketuspaneelilla tai ulkoisella janniteoh-
jauksella. Ohjaukseen voidaan kayttaa myos teollisuusvaylaa, Lisatietoja:

ethernet-verkkoa tai USB-porttia. Kimmo Saarelainen, puh. (019) 8711 417

kimmo.saarelainen@perel.fi -
ﬁ PEREL OY www.perel.fi O
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VESA KARHA, Muoviteollisuus ry
vesa.karha@plastics fi

Unelma biosta elda - mutta
kuka elaa biomuovilla

Luonnonvarakdyhin Suomen idearikkaat puolueet Kokoomus ja Keskusta
kinaavat parhaillaan siitd, kumpi keksi ensin pelastaa Suomen biotalou-
della. Onko silld keksijalld niin vilid, jos se vain toimii? Toimiiko se?
Ainakin pyrkimys biomassan tehokdyttoon Suomessa lisad mukavasti
muovien kysyntda.

Muoviteollisuus ry muistutti jo Vanhasen II hallituksen miljardin
euron risu- ja tuulipaketin yhteydessa vuonna 2010 péittéjid siitd, miten
bioteollistamiseen on sitten tarjolla oivallisia kotimaisia muovituotteita
laajassa skaalassa. Hyodynnettiinpd tailld sitten turvetta, puuta, levas,
lietettd, jatettd, maalampo4 tai tuulta, se lisdd aina tiettyjen muovien
ja muovituotteiden tarvetta. Tarvitaan todella
paljon muovisia peitteitd, putkia, siilioitd,
sikkejd, tuulivoimalan muovikomponentteja,
letkuja, koneiden- ja laitteiden osia tai vaikka
mitd. Puurakentamisbuumi ja siihen liittyvd
normien tarkistus edistavét oikeasti my6s muo-
vien kéyttod rakentamisessa vaikka voisi kuvi-
tella toisinkin. Bio on bisness, ainakin muoville.
Kaikki muukin taloudellinen elpyminen olisi f
tietysti eduksi.

Biohypen virkistdvdi ilmaa voidaan hen-
gitelld myos toista kautta. Muovien raaka-
ainepohja rikastuu biopohjaisuuden myota.
Olen ihastellen saanut seurata, miten maamme
aiemmin hiukan itseriittoinen metsateollisuus
on muuttunut noyristi palvelevaksi muoviteol-
lisuuden raaka-ainetoimittajaksi. Moni puun-
jalostaja onkin tdndén biojalostaja, jolta 16ytyy
muovien lujite- ja seostusmateriaaleja, jopa
syGttoaineita muovituotantoon. Huomattakoon
ettd bio-etuliite muovialueella voi merkit4 hyvin
monta eri asiaa.

On liian helppoa leimata bion tulo muoveihin puuhasteluna, maa-
talouspolitiikkana, ruoalla leikkimiseni, logistisena jéarjettomyytens,
viherpesuna - tai mitd kyynisyyskorttia nyt sitten haluaakin heilutella.
Perimmiltddn vaihtoehtojen rikkaus on kuitenkin etu. Toisaalta biotuo-
tanto on jo tuonut muoveihin ihan uusia vastuu-ulottuvuuksia, jotka eivét
perinteisessd muovien tuotannossa ole olleet mitenkéan esilla. Jatkossa
asiakkaat haluavat tietdd, onko tuotannossa kiytetty geenimuunnel-
tuja organismeja tai tehoviljelyéd, onko reilun kaupan viljelystuotetta,
mikd on biomuovin kasteluvesi- ja viljelysmaajalanjélki ja niin edel-
leen. Kuitumuovi-komposiiteissa on jo nihty kestdvan metsdnhoidon
sertifikaatteja.

Vaihtoehdoista ja vallinnoista padstadnkin sitten sithen biotrendin
kinkkisempdén puoleen. Valitettavan moni péittaja Euroopassa tuntuu
uskovan ettd biomenestys edellyttdd, ettei perinteisid muoveja sitten saisi
olla vaihtoehtoina. Taloudellinen ohjaus, yltiopaiset kiintiot, jopa muo-
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Kirjoittaja on Muoviteollisuus ry:n toimitusjohtaja joka
pohtii puunjuuritasolla biotaloutta heiluessaan polyami-
dirunkoisen raivaussahansa kanssa anoppilan metsissa.

virajoitukset ovat aika herkisti keinovalikoimassa. Sellainen linja nyt
kurjistaa lopulta kaikki.

Italiassa uskotaan maan teolliseen nousuun aika paljon perinteisenkin
muovituotevalmistuksen voimin. Maanlaajuisen konsulttiselvityksen sielld
teki EH Ambrosetti. Konsultti pdityi esittimaan pitkdd toimenpidelistaa,
jolla Euroopan kolmanneksi suurin, 11 00o yrityksen, 160 ooo tyontekijian
ja 43 miljardin euron liikevaihdon muovisektori potkaistaan saapasmaassa
uuteen nousuun. Ja se vetdd sitten muita aloja mukanaan. Ambrosettin
laskelman mukaan jokainen muoviteollisuudessa liikkuva 100 euroa tuot-
taa 58 euroa liikevaihtoa muille tuotannon aloille. Italian selvityksessa oli
biomuovitkin nihty tirkedand uuden luojana.
Maassa on yksi biomuovien suuri pioneerituot-
taja. Siihen liittyen Italiahan on muun muassa
kieltanyt perinteiset polyeteenimuovikassit. Se
on my6s EU:n puheenjohtajamaa vuoden 2014
jalkipuoliskon ja aikonee ajaa voimalla bioa
eteenpain.

Téydellinen tuotannon biopohjaisuus on var-

maankin tulevaisuuttamme, mutta onko sen
hetki vield? Volyymillisesti paljon vakuuttavam-
min jyraavit nyt liuskekaasutuotanto seké than
konventionaalinen 6ljyn- ja kaasunjalostus. Jopa
kivihiilen hajottamiseen muovituotannon hiili-
vedyiksi satsataan maailmalla moninkertaisesti
enemmén ja paremmalla jalostusmarginaalilla.

Unelma biosta eldi, mutta elaiko taalla
boreaalisella havumetsavyohykkeelld riittavasti
biomassaa ruokkimaan teollisesti kannatta-
vaa suuren mittakaavan tuotantoa. Huomaa
hauska tarkoitukseton viittaus erddseen muovin
tuottajaan.

Luultavimmin Suomi saa parhaiten hyétya
biobuumista kauppaamalla ja kehittdmalla maailmalle sen alueen koneita,
laitteita ja hyvdd osaamista. Esimerkkind vaikkapa Ponssen metséko-
neet ja Scantarpin PVC-muoviset bioreaktorit. Sen sijaan itse omien
hidaskasvuisten metsiemme tai muun melko haavoittuvankin luonnon
tehokuluttamisella voi tulla aika nopeasti kestavyyden rajat vastaan.

Saksalainen kemisti Friedrich Wohler osoitti vuonna 1882 ureasyn-
teesillddn, ettei ole olemassa mitddn mystistd “eldmén voimaa’, joka
ainoastaan pystyisi tuottamaan orgaanisia yhdisteitd mukaan lukien sit-
temmin kuvaan tulleiden muovien raaka-aineet. Usko sellaiseen ihmeité
tekevédn voimaan eli vahvana aina siihen asti. Ei my6skédin biokemiassa
ole mitddn mystistd hyvinvointia tuottavaa voimaa sinansd. Biotuotanto
on yksi tdydentava ja hyddynnettévissi oleva tapa tuottaa materiaaleja
maailman ihmisten kdytt66n. On hyvi olla siiné kehityksessda mukana,
mutta ei saa sulkea oikeastaan mitdan muutakaan resurssitehokasta
tuotantoreittid valikoimasta pois.
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MUOVIYHDISTYKSEN UUSI JASEN

Mika on nimesi? Olli Sipila

Yritys ja sen toimiala?

Hella Lighting Finland Oy, signaali- ja sisévalot ajoneuvoteollisuudelle, LED-sisavalot

julkisiin tiloihin, laivoihin ja koteihin.

Toimenkuva ja tyotehtavat?

Suunnittelupaallikks, tuotesuunnittelu, tuotedokumentaation valmistami-
nen. Tukena tuotannolle, ostolle, myynnille ja laatuosastolle. Pikamallien
tilaus, 3D mittaus yms.

Koulutus / tutkinto?
Turun AMK, konetekniikan koulutusohjelma - tuotekehitysinsingéri

Kokemus muovialalta?
Hellalla 11 vuotta

Miki sai sinut liittymaan Muoviyhdistyksen jaseneksi?
Yhdistyksen jérjestama matka Fakuma messuille.

Mihin toimintaan aiot osallistua ja mit4 odotat Muoviyhdistykselta?
Fakuma messumatkalle lokakuussa, taman jalkeen kiinnostuksen mukaan, on vield
tutkittava mita kaikkea tarjontaa Muoviyhdistykselté loytyy...

Odotukset:
Saada tietoa muovialan tapahtumista ja yrityksisté.

Miten muovi nakyi sinun kesavietossasi?
Muovi nakyi lahinn4 erilaisina pakkausmateriaaleina ja lasten leluissa ja uimakelluk-
keissa.
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MUOVIYHDISTYKSEN UUDET JASENET

Muoviyhdistyksen hallitus valitsi kokouksessaan 15.8.2014 yhdistyksen uusiksi jaseniksi seuraavat:

MARKKU KEHUSMAA JUKKA NURMI SAMI OLLIKKALA JARMO SAASKI
hankintapaallikko toimitusjohtaja ostaja Tacto Tek Oy
ABB Oy Muottituote Group Oy AS-Muovi Oy
JOHANNA SUPPI

OLLI SIPILA DANIEL SNELLMAN ARI PULAKKA tuotantoinsindori
suunnittelupaallikko tuotesuunnittelija AS-Muovi Oy Atplast Oy
Hella Lighting Finland Oy Herrmans Oy Ab

VILLE TEINI JUHA SEPPALA
PEKKA JOKINEN KLAS BYGGMASTAR asentaja koneen hoitaja
toimitusjohtaja tuotannon tekninen kehitys Sinituote Oy Atplast OY
Tooler Systems Oy Herrmans Oy Ab

MIKKO HEIKKINEN
LAURI NORDBERG KIMMO SAARELAINEN chief engineer
tuotesuunnittelija osastopaallikko Tacto Tek Oy
Oras Oy Perel Oy

PASI ALANDER
MIKA KONONEN MINNA ANNALA opiskelija
myyja asiamies
Greenfox Qy Muoviteollisuus ry

NIMITYKSET

OY TOPPI AB SUOMEN PAKKAUSYHDISTYS

Maatalous- ja metsatieteiden maisteri Antro Siild
on valittu Suomen Pakkausyhdistyksen uudeksi toimi-
tusjohtajaksi 11.2015 alkaen. Sila aloittaa yhdistyksen
varatoimitusjohtajana 112. ja siirtyy uuteen tehtavéénsa
edeltajansa Roger Baggen elakoityessa vuoden lopussa.
Saild toimii johtajana Metséteollisuus ry:n edunvalvon-
nassa kymmenen asiantuntijan yksikéssa, joka keskittyy
alan tutkimus-, innovaatio- ja korkeakoulutusasioihin.
- Antro tuo yhdistykselle uutta osaamista. Hanell4 on vankka osaaminen

MUOVITEOLLISUUS RY teollisuuden edunvalvonnasta Suomessa ja Euroopassa seka pitkd kokemus

erilaisista metsateollisuuden kansainvalisista johtotehtévistd, perustelee Jon
Tekniikan tohtori Minna Annala aloitti 4.8.2014 Muo- Sundén, Suomen Pakkausyhdistyksen hallituksen puheenjohtaja.
viteollisuus ry:n komposiittijaoston uutena asiamiehe-
na. Hanella on vahva tutkijatausta Aalto-yliopistossa
polymeerien valmistuksesta ja tyostostd, erityises- POHJOISMAINEN SOLUMUOVI OY
ti sahkoa johtavista polymeereistd ja komposiiteis-
ta. Han on myds koordinoinut tutkimusprojekteja ja
toiminut opettajana polymeeriteknologian kursseilla
Aalto-yliopistossa ja koulutusasiantuntijana AEL:ssa.

Timo Malén on aloittanut 1.6.2014 tuotantopaallik-
kéna Oy Toppi Ab:ssa, Espoossa. Timo jatkaa viela
lukuvuoden 2014-2015 Koulutuskeskus Salpauksen
muovialan aikuiskouluttajana.

Esko Yrjold on 28.7.2014 alkaen nimitetty Pohjois-
mainen Solumuovi Oy: n uudeksi myyntipaallikoksi.
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HISTORIA

Muoviviesti 10/1974

Koulumuovit
kirjatoukille

“Oma nimi kirjoissa, kirjan kannet kii” Kun koulukirjat ovat siis-

tit ja iloisin vdrein paallystetyt, on ldksyjen lukukin maittavampaa.

Ja liksyjen lukeminen on koululaisen ty6ta. Aikuiset kiinnittévit
paljon huomiota omaan tyéympéristo6nsd ja tyovalineittensa
kuntoon, silld hyvéa suoritusta pohjustavat kunnolliset vélineet ja
innostava ympirist6. Miltd néyttava teiddn koululaisenne kirjat ja
laksynurkka?

Laksykirjat ovat jokapdivéisessd kovassa kdytossa. Jos ison-
siskon kirjat muuten vield kelpaavat, on pallystys varmasti jo
kovia kokenut. Tavallinen paperipéallyste kuluu nopeasti puhki
kulmista ja sithen jad my6s tahroja. Euran Paperin uusi poly-
eteenipaillysteinen paperi, koulumuovi, kestdd kdytto4 ja on
helppo pitéa siistind. Kiiltavaltd pinnalta voi tahrat pyyhkia pois.
Koulumuovi ei veny eiké kupruile, vaan sité voi taittaa yhtd hyvin
pysyvisti kuin tavallistakin paperia.

Koulutyon sujuvuudella on liksyjenlukupaikan viihtyvyys
yhté tirkedd kuin kirjojen siisteys. Senkin hyviksi voi varikkaalla
paallystemateriaalilla tehdd paljon. Koulumuovi soveltuu erin-
omaisesti esim. Poytien, hyllyjen, laatikoiden ja seindpintojen
peittamiseen.

Raikkaat yksivériset koulumuovit, ovat punainen, sininen, kel-
tainen, vihred ja ruskea. Taiteilija Kaija Aarikan suunnittelemat
kuviomallit ovat leppékerttuja, marjoja, kartta-aihe, polkupyorii-
lijoitd, autoja. Kuviot sopivat kokonsa puolesta yhtd hyvin kirjojen
kuin seindpintojen péallystykseksi. Esimerkiksi punaiset leppa-
kertut vihredlld pohjalla on ekaluokkalaisen iloinen kirjankansi tai
lastenhuoneen tai lukunurkan seinépaperi. Sopiva pétkd autonku-
via tai polkupyoriilijoitd on sellaisenaan hauska taulu.

Koulumuovi on leveydeltddn 33 cm ja sitd on rullassa 2,5 metria.
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Ruiskuvalupalivat

3.-4.12.2014 Tampereella

\\\..

MERKITSE
PAIVA JO
KALENTERIIN!

Katso tarkemmat tiedot mydéhemmin yhdistyksen kotisivulta www.muoviyhdistys.fi

PUSHING
THE BOUNDARIES
OF PLASTICS

Ruiskuvalettujénmuovituo - en erikoisosaaj
Kokonalspalve'lu/l?; dstoimitus - Koeajot / P

Member of the Uponor Corporation

(77 Chem

= ERTECO
aiicii® | RUBBER & PLASTICS

* Muovikomposiiteille

* Uretaaneille
= Kumeille

Nyt myds Zyvaxin
irrotusaineet meilta.
www.erp.se

@ 9 tuula.lasmo@erp.se ° ilpo.kurkinen@erp.se

jaakko.iisalo@erp.se

r
«_V!ﬂ:j
Puh. (09)6126820 | www. kevra fi

S it

A Chem-Trend Brand

Kokonaisvaltainen materiaalitoimittajanne
Styron - GPPS, HIPS

[% RESINEX [aiiSs

Braskem - PP, Homo, Copo, Raco

+358408667575 janne.halminen@resinex.fi www.resinex.fi
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° °
Messu- ja tapahtumakalenteri
_ 312. Muoviyhdistyksen syyskokous Ruiskuvalupdivien
yhteydess3, lisatietoja myéhemmin

3.-6.9. IndoPlas, Jakarta, Indonesia www.muoviyhdistys fi
16.-18.9. Alihankintamessut, Tampere www.alihankintafi _
30.9.-2.10. Interplas UK National Exhibition Centre (NEC), 27.-301. InterPlastica, Moskova, Vensja

Birmingham, Iso-Britannia www.interplastica.de
www.biztradeshows.com/trade-events/interplas-uk.html
21.-24.4. Elmia Polymer, Jonkoping

6.-10.10. EquiPlast, Barcelona, Espanja www3.elmia.se/en/polymer

14.-16.10. Muoviyhdistys jarjestad matkan Fakuman messuille, 5.-9.5. Plast 2015, Milano, Italia

lisdtietoja www.muoviyhdistys fi www.plastonline.org

14.-18.10. FAKUMA, Friedrichshafen, Saksa 20.-23.5. ChinaPlas 2015
www.fakuma-messe.de/en/fakuma
26.-29.8. T-Plas 2015, BITEC, Bangkok, Thaimaa

15.-16.10. Lujitemuovipdivit, Tampere www.plastics.fi wwwiplas.com

www.muoviteollisuus.fi/lujitemuovipaivat

13.-17.10. FAKUMA, Friedrichshafen, Saksa
15.-16.10. Pack & Emballage, Malmo, Sweden

. 20.-23.10. ScanPack, Goteborg, Ruotsi
12.-14.11. MuoviPlastics 2014, Lahti www.lahdenmessut fi

19.-20.11. Pakkaus, Helsinki

LISAA MESSUJA JA TAPAHTUMIA

3.-4.12. Ruiskuvalupiivat, jarjestdjand Muoviyhdistys ry,
lisatietoja my6hemmin
www.muoviyhdistys.fi

www.eventseye.com/fairs/event

Mikali huomaat jonkin muovitapahtuman puuttuvan téstd tapahtumakalenterista, ilmoitathan
siita niina.leskinen@muoviyhdistys fi jotta saamme tiedon tapahtumasta kaikille.

Muoviyhdistyksessa tapahtuu pitkin vuotta.
Merkkaa paivat kalenteriisi jo nyt!

www.muoviyhdistys.fi
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Orthex Group on johtava kodin kayttotavaroita valmistava ja markkinaiva pohjoismaalainen

konserni. Konsernin tuotteita myydaan kuluttajille kaikissa Pohjoismaissa ja yhteensa
jo 36 maahan. Yrityksen paakonttori sijaitsee

Espoossa ja silla on tuotantolaitokset Lohjalla
seka Gnosjossa ja Tingsrydissa Ruotsissa.
Konsernissa tyoskentelee noin 300 henkiloa ja

GROUP sen likevaihto on noin 60 miljoonaa euroa.

Etsimme Lohjan tehtaalle

Ruiskuvalukoneen asentajaa
paattyvaan 3-vuorotyohon vakituiseen tydsuhteeseen.

Tyotehtaviin kuuluvat:
Ruiskuvalukoneen muotinvaihdot seka kaynnistykset

Osallistuu tehtaan viikoittaiseen kaynnistamiseen G--""'_'Fﬂ

Laadunvarmistus '\‘ =

Toivomme hakijalta:
Muovialan ammattikoulutusta
Kokemusta ruiskuvalukoneen muotinvaihdoista
Automaation tuntemusta
Yhteistyokykya

Tarjoamme tehtavaan valittavalle mm:
Monipuolisen tehtavan osana kasvavaa ja kansainvalistyvaa yritystamme
Kilpailukykyiset edut ja hyvan tydympariston

Mahdollisiin tehtavaa koskeviin kysymyksiin vastaa Tehtaanjohtaja
Tom Stéhlberg puh. 040-5446862 perjantaina 12.9. seka 19.9. klo 10-12.

PLASTEP

ERIKOISOSAAJA

ON AINA
KYSYNTAA”

www.plastep.fi

VUoORIPOIKA Oy

polyuretaanituotteiden

- - “ valmistus
Hakemukset palkkatoiveineen tulee toimittaa 26.9.2014 mennessa
osoitteeseen tom.stahlberg(@orthexgroup.com tai postitse: Orthex Group/ MUOTIT i 0i
Tydhakemus, Immulantie 166, 08500 Lohja. Merkitse sahkdpostitse - Vuoripojankatu_13/16
toimittamaasi hakemukseen otsikko: Tyéhakemus, samoin kirjekuoreen. _ MALLIT 15210_Lahti
orthex Tel 03 872 0540
0 r t h e xm G AS'(K'DMA’( _ SUUNNITTELU Fax 03 872 0544
- orthex _ VALUKOKONAISUUDET www.vuoripoika.fi
www.orthexgroup fi SmartStoré
16.-18.9. Muoviyhdistys mukana Alihankinta 2014-messuilla, Tampere

Tana vuonna loydat meidét heti tullessasi siséan A-halliin.
Olemme samalla osastolla AMT Hakemistojen kanssa. www.alihankintafi

14.-16.10. Muoviyhdistys jérjestdd matkan Fakuman messuille, Friedrichshafeniin,
lisatietoja www.muoviyhdistys fi

12.-14.11. MuoviPlastics-messut, Lahti, www.lahdenmessut.fi/muovil4
3.-4.12. Ruiskuvalupdivat, lisatietoja mychemmin www.muoviyhdistys fi
312 Muoviyhdistyksen syyskokous Ruiskuvalupéivien yhteydessd,

lisatietoja myohemmin www.muoviyhdistys.fi
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MUOVI

PLASTICS 2014

Muovi- ja kumiteknologian kansainvaliset erikoismessut
uudistuneessa Lahden Messukeskuksessa

12-14.11.2014

VI8 LAHDEN MESSUT

www.lahdenmessut.fi

Lisatiedot ja nayttelytilavaraukset:
Pasi Rantanen 0400 820 639 e pasi.rantanen@lahdenmessut.fi

Finnish Plastics Industries Federation THE FINNISH PLASTICS ASSOCIATION

@ MUOVITEOLLISUUS AY MUOVIVHDISTY'S



