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Ultimate Elasticity
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varastosta Vantaalta®

Jari Kerbs - tehtaan edustaja palveluksessanne

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Etsitkd adrimmaista elastisuutta? ELASTO Dryflex
500 sarja on ratkaisusi — ultrapehmeista 00 Shore A
laaduista koviin D laatuihin!
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Centria 3D-tulostuspalvelu

3D-tulostuspalvelua yrityksille vahvan osaamisen kautta
Tyypillisia asiakkaitamme ovat insind6ri- ja suunnittelutoimistot seka
muovituotteiden kanssa toimivat ja aktiivisesti tuotekehitysta suorit-
tavat tuotannolliset yritykset. 3D-tulosteista on suuri apu erityisesti
muovituotteiden tuotekehityksen eri vaiheissa.

Tarkat ja vedenpitdvit muovitulosteet osaksi muovituotteiden
protyyppi- ja tuotekehitysvaiheita

3D-tulosteiden avulla voidaan saada tietoisuus suunnitelmien ja
3D-mallinnuksen oikeellisuudesta, testata tuotteen konseptia tai ko-
keilla mm. tuotteen ergonomiaa ja kdytettavyytta.

Laadukkaita muovitulosteita asiakkaiden yksityiskohtaisiin
tarpeisiin

Tuotamme laadukkaita muovisia 3D-tulosteita asiakkaan toimittaman
3D-mallin pohjalta. Voimme ottaa mallin vastaan useissa tiedostofor-
maateissa, mutta tulostusta ajatellen suositeltavin on STL.
Lisdtietoja

Jani Rattya, p. 044 4492 577

Timo Rahja, p. 044 4492 576 . H T
3dtulostus.ylivieska@centria.fi EVWW_ ce ntr‘a -ﬁ’tk] & 3

¢ Centria g

Euroopan unioni

TUTKIMUS JA KEHITYS Euroopan aluekehitysrahasto
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PAAKIRJOITUS

Mista menestys ja nousukausi seka
hyvat tai huonot uutiset syntyvat?

Jos tietdisimme kdytannon keinot otsakkeen kysymykseen, olisi menestys meille suomalaisille joka-
paivaistd eldmadi ja nousukausi varmasti jo alkanut. Ndin voisimme ajatella, mutta ei asia aivan niin
yksinkertainen ole. Ladkkeet ovat kaikkien tiedossa, mutta yhd monimutkaistuva maailma ikdén kuin
huvikseen muuttaa tilanteita niin, ettd suunnitelmia on saadettava tai muutettava voimakkaasti. Surkean
hyvanad esimerkkini talouseldmastd on Suomen nousuun saattanut Nokia, jonka toiminnan hiipu-
minen on jittanyt valtavan aukon vientitaseeseemme. Nokian tilanteen voi tulkita myds niin, ettd
toiset toimijat uskoivat ja tekivit enemman toité, sekd olivat innovatiivisempia.

Lienee yleisesti hyviksytty totuus, ettd menestys ei tule vahingossa ja sattumaltakin yleensa
vain lottovoittajille. Thomas Alva Edison on vapaasti muistellen aikanaan todennut keksineensa
ensin tuhansia tapoja, joilla séhkélamppu ei toiminut, kunnes dlynvéldys osui kohdalleen ja
menestys oli taattu. Edisonin ajoista huomattavasti monimutkaistuneessa maailmassa ei puhuta
endd dlynvildyksistd eikd juurikaan keksinn6istd, vaan uusi, kuvaavampi sana on innovaatio.
Lainasanahan tuon on, miki ei ole hyvdi suomalaisuutta. Wikipediasta 16ytyvd suomennos,
uudennos, ei maistu ainakaan minun suussani onnistuneelta kddnnokseltd. Legendaarinen

”joku” voisi innovoida innovaatio-sanalle paremman suomennoksen.

Yhtakaikki, menestyksen eteen on tehtdva rajusti toitd. On kokeiltava, on uskottava, on
jaksettava ja taas on uskottava. Onneksi usko on aika monella suomalaisella yrittéjalla jaljella.
Innovaatioprosessia eniten hidastava tekijd lienee resurssien, eli padsaantoisesti rahan, puute.
Tutkimiseen ja kokeiluun 16ytdd yleensa tekijoitd, mutta rahoitusta on jo usean vuoden ajan
ollut varsin vaikea 16ytaa. Kylld kovalla tyonteolla ja ankaralla yrittdmiselldkin pystyy saa-
vuttamaan menestyksen, ei siind vélttimatta sijoitusyhtiota tarvita.

Nousukauden kéyntiin saattaminen on jo visaisempi tehtavé. Siind kun pitdisi saada
suhteellisen lukuisa joukko yrittdjid ja yrityksid tekeméin edelld kuvaamiani innovaatioita
ja suuria tydmadrid vaativia ponnisteluja. Uskon, ettd tdmékin vield onnistuu Suomessa.

Kun yritykset ja yrittdjit ovat tehneet osuutensa, tullaan nousukauden tulemisen uskoon.
Vallitseva ilmapiiri syntyy nykyisestd mediadhkysti. Joka tuutti pauhaa milloin minkalaista skan-
daalia (sahkoisilla tai paperisilla) sivuillaan, eika hyvé uutinen ole uutinen. Ukrainan ja Vendjin
valistd kriisid kasitellddn tunneittain vaihtuvin otsakkein ja tiedoin. Jos uutisiin on luottamista,

ei maailmalla mene kovinkaan hyvin. Uutisia peilaten on suoranainen ihme, ettd maapallomme
yleensd on enéé elinkelpoinen. Hyvien uutisten lukuméérd on prosentuaalisesti surkean pieni
huonoihin uutisiin verrattuna. Miké on ajanut median suurentelemaan huonoja uutisia ja jattimaan
hyvid uutisia uutisoimatta? Kysymys on madriteltivé retoriseksi, silld vastausta tuskin kukaan pystyy
kertomaan. Mieleeni nousee pilakuva, jossa padtoimittajat toteavat, ettd nyt alkaa kyllastyttdd lamasta
kirjoittaminen, joten eik6hén laiteta nousukausi kdyntiin!

Suomen muoviteollisuudesta kaikuu hyvid uutisia. Projektikanta on kasvussa, tilauskirjat tayttyvit ja
usko tulevaan on kova. Tuotantolaitoksia hiotaan parempaan iskuun ja ollaan valmiina tayttimaén asi-
akkaiden alati kovenevat laatu- ja hintavaatimukset. Tima on hyva uutinen, jos mikd. Sanonnan mukaan
uskolla pystytadn siirtdmdén vuoria. Jos usko ja kova tyonteko riittdvit aikaansaamaan menestystd muo-
viteollisuudessa ja Suomessa yleensd, niin se riittdd ja minun puolestani vuoret saavat olla jhan
nykyisilla paikoillaan.

Jari Salonen
Muoviyhdistyksen toimitusjohtaja
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HALLITUKSEN PALSTA

VENAJA VUONNA 2014

Luin kansainvélistymis- ja kaupanesteselvitystutkimuksen loppuraporttia vuodelta
2013, mista tuli seuraavaa mieleeni:

Vuonna 2012 muovituotteiden vienti Vendjille koko EU:n alueelta oli noin 4553 0oo
euroa, tdstd Suomen osuus noin 6,3 prosenttia (307000€) ja Saksan osuus noin 33
prosenttia (1541000 €). Olisiko Suomen muoviteollisuudella kuitenkin mahdollisuu-
det kasvattaa vientiddn itdiseen lahinaapuriinsa Vendjalle? 100 M€ on noin kahden
prosentin osuus Vendjan muovituotteiden tuonnista. Ei ehkd ihan mahdoton ajatus
saada kaksi prosenttia kaapattua Suomen vienniksi.

Yritysten mukaan Vendjan kaupan suurimpia murheita ovat tullausbyrokratia ja
rajamuodollisuudet seké rahoitus. Toiseksi suurin haaste on Vendjan tuontitullit.
Kolmanneksi suurin este ovat tuotemaérdykset ja niiden vaatimukset.

Tullimaksut ovat samat kaikille EU-maille, eika yritys pysty tdtd muuttamaan, tosin
tarkkana saa olla siitd, mihin kategoriaan kuuluvaksi mikakin tuote lopulta luetaan.
Téhén l6ytad apua, jos aiheesta muodostuu ongelma. Tullaus- ja rajamuodollisuus-
ongelmat pienenevit valtavasti, kun kéyttda asian osaavaa vilittdjad, joka selventdd
tarvittavat dokumentit suomalaiselle osapuolelle. Usein parjéa silld perusasenteella, ettei
oleta mitddn, koska jokainen péiva voi olla uusi Venéjian kaupan tiimoilla. Paperityo
on haaste, mutta kannattaako mahtava ostopotentiaali jattad sen takia kdyttamatta?

Tuotteiden sertifikaatit ja niiden vastaavuus GOST-normien kanssa on luonnollisesti
oma haasteensa. Haaste on kuitenkin sama my6s muiden EU-maiden viejien osalta,
joten asiaan pitdd vain paneutua ja etsid se kanava, josta asiat selvidvat helpoiten.

Rahoitus on néistd kaikista ongelmista haasteellisin, koska yritys ei voi titd osa-
aluetta muuttaa omalla toiminnallaan. Oma kokemus on, ettd myytdessd mitd tahansa
Vendjille ilman vakuuksia, on oltava valmis kirjaamaan kauppasumma tdydellisesti
luottotappioksi. Joskus rahoitus ratkeaa silld, ettd vendldinen ostaja maksaa toimi-
tuserdstd 100 prosentin ennakon, eikéd rahoittaminen muodostu ongelmaksi. Aina
ennakkomaksua ei saa, minkd jalkeen yritys on vaikean paikan edessa. Jostain ja jollakin
konstilla kauppa pitéisi saada rahoitettua. Téssd valtio voisi selkiyttdd huomattavasti
rahoituskanavien vaihtoehtoja ja néin tukea viennin mahdollisuuksia. Kuten tutki-
muksessa todettiin, "yhden luukun” toimintamallia pitéisi kehittaa.

On varmasti iso kynnys lahted Venijélle kaupantekoon, tai edes tarjota tuotteita,
kun niitd vendldinen osapuoli kyselee. Venidjan kaupan tiimoilta 16ytad kuitenkin
paljon koulutusta ja apuja antavia tahoja, joten hieman uskallusta ja paattévaisyyttd,
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KANNEN KUVA Jari Salonen

MUOVIPLAST 2/2014 5



YRITYSUUTISIA

IMCD:STA PARALOID -TUOTTEIDEN UUSI JAKELIJA
IMCD Nordic ja DOW Chemicals laajentavat yhteistytaan DOW'n akryylipoh-
jaisiin prosessiapuaineisiin ja iskulujuusparantajiin. Kauppanimeltaan Paraloidia
on pidetty standardina PVC-teollisuudessa jo vuosien ajan.

Jakeluoikeudet koskevat Suomea, Ruotsia, Norjaa ja Tanskaa.

- Paraloidista IMCD saa tervetulleen lisén jo vahvaan PVC-additiivien tuote-
valikoimaansa, sanoo Stefan Hansson, BU Manager Plastics Sweden.

JUNKKARI MUOVI ON NYT MSK PLAST
Etel4-Pohjanmaalla toimiva muoviosien valmistaja Junkkari Muovi Oy on uudis-
tanut brandinsé ja vaihtanut nimensa MSK Plast OY:ksi 11.4.2014.

MSK Plast on osa MSK Group -konsernia. Muut konserniyhtiét ovat MSK
Cabins, Junkkari Oy ja Juncar Oy.

SUOMALAISPAINOILLE ARVOSTETUT

PALKINNOT ENGLANNISSA

Suomalainen repro- ja pakkauspainatusosaaminen on Euroopan parasta tasoa.
Pakkauspainotalot RKW Finland Oy ja Pa-Hu Oy yhdessa pakkausrepro Mar-
vacon kanssa palkittiin kultamitaleilla Englannissa kansainvalisessa EFIA 2014
Print Awards -kilpailussa.

Voittoisat tyGt olivat HAU HAU Champion sek& KOFF LITE -pakkaukset, joi-
den kontrastirikasta ja yksityiskohtaista toteutusta tuomarit kiittelivat. Palkin-
non jakoi pakkauspainoteollisuuden Euroopan jarjesto EFIA.

Kilpailuissa oli mukana mittava maara kansainvalisia painotoita. Kultamitalien
voittaminen on suuri tunnustus, silla kilpailutyot ovat kayneet lapi tuomariston
tiukan arvostelun ja kaikilta finalisteilta vaadittiin seka teknistd edellakavijyytta,
ettd monen osatekijan samanaikaista korkeaa laatua.
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AEL-SEMINAARI

Ammatillinen
koulutus
uudistuu

Koulutusalan ammattilaisia kokoontui 5.3.2014
Helsinkiin, AEL:n Kaarnatien auditorioon,
pohtimaan, vastaako koulutusjarjestelma
tyoelaman muuttuviin tarpeisiin. Paikalle oli
saapunut asiantuntijoita laajalla otannalla.
TEKSTI & KUVAT Jari Salonen

EL:N toimitusjohtaja Kari Juntusen avattua tilaisuuden
A ja toivotettua osallistujat tervetulleiksi astui auditorion
eteen johtaja Mervi Karikorpi Teknologiateollisuus
ry:std. Karikorven vastuualueena on innovaatioymparisto ja
uudistuminen, joten hanen nakemyksilldan tydeldman tarpeista

on vankka pohja. Karikorpi totesi, ettd teknologiateollisuu-

Materiaali-
tehokkuutta
Ekokemilla

Ekokem jarjesti 7.3.2014
materiaalitehokkuutta kasittelevan
tilaisuuden, joka pidettiin Riihimden
Kuulojankadun laitoksella. Paikalle

oli kutsuttu ja myoskin saapunut
omistajaohjausministeri Pekka Haavisto.
TEKSTI & KUVA Jari Salonen



Asiantunteva paneeli sai yleisosta kriittisia kysymyksid. Panelistit eivat kysymyksista
hatkahténeet, vaan pohtivat asioita monelta kantilta ja avasivat esille nostettuihin
kysymyksiin uusia, selventévia nakokulmia.

dessa oli vuonna 2012 toissd juuri hieman alle 300 0ooo henkild.
Téhén joukkoon on Teknologiateollisuuden Henkilostoselvitys
2016 -tutkimuksen mukaan rekrytoitava noin 9 500 henkil6 vuo-
sina 2013 - 2016. Rekrytoitavista tulisi olla ammatillisen tutkinnon
suorittaneita 4500, sekd noin 2500 AMK-tutkinnon ja 2500 yli-
opistotutkinnon suorittanutta tyontekijda. Tamén lisaksi tulevat
vield toimialalta pois siirtyvien tilalle rekrytoitavien henkilomaarit.
Karikorven jilkeen toimitusjohtaja Kari Juntunen luennoi amma-
tillisen koulutuksen uudistumisen haasteista.

Tilaisuuden pditti asiantuntijapaneeli, johon oli koottu merkittava
joukko koulutusalan asiantuntijoita. Johtaja Kirsi Kangaspunta

Teknologiateollisuuden innovaatioympéristésté ja uudistumisesta vastaava
johtaja Mervi Karikorven mielenkiintoinen esitys sai yleison jakamattoman
kiinnostuksen osakseen.

Opetus- ja kulttuuriministeriostd, johtaja Veli-Matti Lamppu
Suomen Yrittdjistd, henkiloston kehittamispaillikko Nina Mellin
Lassila & Tikanojalta, oppilaitosjohtaja Jarkko Paananen AEL:sti,
opetusneuvos Heikki Sederl6f Opetushallituksesta, HRD-paillikko
Hannu Tolonen Metsi Groupista sekd oppisopimusjohtaja Tarmo
Vilikoski Omnian oppisopimustoimistosta muodostivat keskuste-
levan paneelin. Paneelikeskustelua mainiosti sparranneena mode-
raattorina toiminut Jouni Kyllonen AEL:std. Paneelikeskustelun
pédtteeksi seminaarivéelle oli varattu tilaisuus verkostoitumiseen,
mitd hyodynnettiin aktiivisesti.

ILAISUUDEN AVASI Ekokemin toimitusjohtaja Timo Piekkari.

Piekkari puhui Ekokemin cleantech-palveluista. Tuloksina

hén esitteli neitseellisten raaka-aineiden saastolukuja vuo-
delta 2013, jolloin Ekokemin kautta kulki kaiken kaikkiaan 61600
tonnia kierrdtysmateriaaleja. Tahén sisdltyvit metallit, muovit, lasit,
biojatteet, sahko- ja elektroniikkajatteet ja vield lukuisa joukko
muita kierrétettavid aineita. Ekokemin kautta kulki ymparistora-
kentamiseen 332300 tonnia jatteitd ja teollisuuden sivutuotteita.
Tédman lisaksi jatteistd tuotettiin energiaa 602 GWh. Ekokem
huolsi 70 400 m*4 pilaantuneita maita takaisin kiyttoon. Edella
mainittujen lisdksi Ekokem otti vaarallisia jitteitd vastaan turval-
liseen kasittelyyn 258 ooo tonnia. Kaikki miarat ovat kunnioitusta
herittévid ja varmasti “cleantechid”

Projektipéallikké Camilla Wiik kasitteli muovien kierrétysta.
Wiik kertoi, ettd eurooppalainen kulutus tuottaa vuosittain noin 25
miljoonaa tonnia muovijatettd, josta onnistutaan kierrattdmaén 26
prosenttia. Teollisuudessa syntyvan muovijétteen kierratysprosentti
on selvasti korkeampi, koska kierratys on helpommin jérjestettavissa.
Wiik kuvasi muovin kierrétystd kuuden vaiheen tapahtumaketjuksi:
kerdily - lajittelu — murskaus — pesu ja kuivaus — granulointi - muo-
vituotteen tyostaiminen. Wiik jatkoi, ettd muovien kierratys on ympa-
riston kannalta paras vaihtoehto, eli muovijétettd ei kannata laittaa
suoraan energiatuotantoon. Wiik piti muovien kierratyksen suurim-
pina haasteina kierritysjakeiden epapuhtauksia, muovien sisaltimid
haitta-aineita sekd sekamuovituotteiden kierratystd. Epdpuhtauksien

osalta hin tarjosi ratkaisuksi tehokkaita, vettd sddstdvid pesupro-
sesseja. Loput haasteet seldtetddn modernilla erotteluteknologialla
sekd lajitteluteknologialla. Viimeisend esityksend Ekokemin Jan
Osterbacka antoi tietoiskun metallien kierrityksesti.

Luento-osuuden jalkeen vuorossa oli tehdaskierros, jossa osal-
listujat pddsivat tutustumaan Ekokemin jétteitd polttavaan voima-
laitokseen. Omistajaohjausministeri osoitti suurta mielenkiintoa
aiheeseen ja esitti isdnnille useita hyvid kysymyksia.

Ekokemilla esiteltiin tehdasta ja voimalaitosta omistajaohjausministeri Pekka Haavistolle
ja muulle tilaisuuteen osallistuneelle véelle.
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TEKNIKUM
- Suomalainen
polymeerikonserni

Toimitusjohtaja Juha Martikainen

otti vuonna 2012 vastuun Teknikumin}
toimitusjohtajan tehtivista. Sité ennen
oli Teknikumin historiassa ehtinyt *
tapahtua paljon. \ ,ﬁ
TEKSTI & KUVAT Jari Salonen

Vahva materiaalinsiirtoletku rakenne-
taan metallisen tuurnan péaalle kerrok-
sittain. Tassd asennetaan terdslankaa

vahvistamaan letkua.

UONNA 1896 perustettiin Suomeen yritys nimeltdan

Gummifabrik. Timan yrityksen pohjalta on rakentunut

nykyinen Teknikum Oy. Gummifabrik jatkoi nimenmuu-

tosten ja yrityskauppojen siivittdiména toimintaansa aina
vuoteen 1967 asti, jolloin se Suomen Kumitehdas Oy -nimisend
fuusioitiin Nokiaan. Vuonna 1989 Nokia linjasi toimintaansa ja
myi renkaat, jalkineet ja teknisen kumin ulos. Tdssd prosessissa
kolme sukua ostivat teknisen kumin tuotannon ja he loivat per-
heyhtion nimeltddn Teknikum. Néin edettiin vuodenvaihteeseen
2013-14, jolloin yksi suku luopui omistuksestaan ja myi osuutensa.
Samassa yhteydessd omistajiksi tulivat Eldke-Fennia, hallituksen
jasenet, toimitusjohtaja sekd kahdeksan yrityksen avainhenkil6a.
Lisaksi omistajiksi tuli muutama yksityinen sijoittaja. Teknikum
sdilytti omistajamuutoksesta huolimatta toiminalleen ominaisen
ja tirkedn perheyritysstatuksensa.

Partnership-asiakkuudet
Toimitusjohtaja Juha Martikainen kertoo, ettd Teknikumin tuotteet

menevit lahes poikkeuksetta jollain tavalla vaikeisiin tai vaativiin
olosuhteisiin. Kohteita ja asiakkaita ovat ydinvoimalat, 6ljynpo-
rauslautat, kaivokset, rautatiekiskot, valtamerilaivat sekd puolus-
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tusvoimat. Teknikumilla on pitkdaikaisia partnership-tyyppisia
asiakkuuksia. Pitkat suhteet ovat syntyneet Teknikumin kyvystd
ratkaista asiakkaiden ongelmia sekd asiakkaiden prosessien syvilli-
sestd tuntemisesta. Teknikum on mukana asiakkaiden tuotekehitys-
prosesseissa tuoden niihin muiden taitojen ohella oman kumikemia-,
tuotesuunnittelu sekd tuotantoteknologiaosaamisensa.

Kolme tukijalkaa

Yritykselld on hyvé olla useampia kuin yksi tukijalka. Toimitusjohtaja
Martikainen valottaa, ettd Teknikumilla tukijalkoja on kolme:
Kulutuksen ja korroosion suojaukseen tuote- ja palveluratkaisuja,
materiaalien siirtoon teollisuusletkut ja letkuasennelmat sek asia-
kaskohtaiset teknisen alihankinnan polymeerituotteet ja suunnittelu-
palvelut. Kulutuksen ja korroosion suojauksesta hyviana esimerkkeini
toimivat kaivosteollisuuden myllynvuoraukset sekd materiaalinsiir-
toletkut. Laivanrakennuksessa Teknikum suojaa metallisia rakenteita
kumioimalla. Tuotantopaillikko Juha Penttild Teknikumin Kiikan
tehtaalta valottaa, etta kumioinnissa metalliosaan kiinnitetaan eri
menetelmilld metallin pintaan. Jos kumiointi tehdddn Teknikumin
tehtailla, luodaan vulkanoinintisidos suoraan metalliin. Asiakkaan
luona tehdyssd kumioinnissa kiytossd on myos polymeerisidoksen




Tuotantopaallikké Juha Penttila
polyuretaanivalukoneen &érelld.

kaytté kumin kiinnittdmisessd metalliin. Penttild jatkaa, ettd kumi-
oinnin erikoismiehet tietdvit ja tuntevat valtaosan kumiointikoh-
teista, jolloin saumojen suuntaukset ja muut tekniset yksityiskohdat
luontuvat vahvalla osaamisella. Ndin taataan kumioinnin paras
mahdollinen vaikuttavauus seké tyon tuloksen mahdollisimman
pitkd tekninen kayttoika.

Materiaalinsiirtoon Teknikum valmistaa letkuja esimerkiksi liet-
teiden siirtoon sekéd panostus- ja letkupumpun letkuja kaivosten ja
rikastamoiden kayttoon. Nama letkut ovat hieman enemmén kuin
joka omakotitalosta 16ytyva puutarhaletku, joten letku sanana ei
ole paras kuvaamaan tuotteen olemusta. Tuotantopallikko Esko
Mintyharju kertoo, ettd letkujen valmistusprosessikin on varsin
vaativa. Letkuja valmistetaan madramittaisina ja maarahalkaisijan
kokoisina. Letkujen halkaisijat ovat vililld 8 mm-700 mm, mutta
isompiakin letkuja pystytdan valmistamaan. Letkujen pituudet vaih-
televat padsddntoisesti muutamasta metristd reiluun kymmeneen
metriin. Valtaosa letkuista valmistetaan suoraan ennakolta tilattuun
kokoon ja lujuuteen, vaikka kylld letkuistakin 16ytyy madrédkokoisia
varastotuotteita. Suurimpia letkuja ei ehditd valmistaa yhdessa tyo-
vuorossa, joten mistdan pikatoiminteesta ei ole kysymys.

Asiakaskohtaisista teknisen sopimusvalmistuksen tuotteista toi-
mivat hyvina esimerkkeind maidontuotannon laitteet ja varusteet
sekd kaivosteollisuus. Ndiden tuotteiden vilille mahtuu kelpo joukko
tuotteita ja asiakkaita. Kaivosteollisuuden myllynvuoraustuotteet ovat
kohtuullisen isoja kappaleita ja niiden avulla murskataan kivijaetta
pienemmiksi kappaleiksi. Pitkille erikoistuneista tuotantoproses-
seista on hyvé nostaa esiin poluretaanivalu sekd pohjoismaiden ainoa
Nyrim -tuotantoyksikko, toteaa tuotantopaallikko Juha Penttild.

Tavoitteena kannattava kasvu

Teknikumin liikevaihto oli vuonna 2012 noin 55 miljoonaa euroa, vah-
vistaa Juha Martikainen. Tahén liikevaihto saavutettiin 430 henkilon
tyopanoksella. Vuoden 2013 osalta Martikainen ennustaa litkevaih-
toon kaivostoiminnan haasteiden my6té vain pienté laskua, vaikka
kaivosteollisuuden tuotteet edustavat puolta yrityksen liikevaihdosta.
Samaan hengenvetoon Martikainen toteaa, ett liikevaihdon kasvu-
tavoitteeksi on asetettu 50 % vuodesta 2012 vuoteen 2016. Kasvuun
tahdatdan nykyisten tuotteiden menekin kasvattamisella sekéd uusien
tuotteiden kehittdmiselld. Yritys on orgaanisen kasvun lisaksi koko
ajan yrityskauppoja ajatellen sensorit tarkkana. Teknikum on aikojen
saatossa aiemmin kasvanut 1dhinné orgaanisesti, mutta yritysostot
ovat jatkossa my0s keinovalikoimassa. Télld hetkelld Teknikumilla
on tuotantolaitoksia Vammalassa, Kiikassa, Keravalla seké Kiinassa
ja Vengjalla. Kansainvilinen kauppa ja vienti ovat yhtiolle luontaisia
toimintaympdristoja.

Tassa ei ole metrilakua messuilta, vaan kumin
raaka-aine ei ole aina mustaa!

Yritykselld on hyva olla
useampia kuin yksi tukijalka.
Teknikumilla tukijalkoja
on kolme.
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Teknikum kannustaa henkilostoaan
kouluttamaan itsedan, tata kautta
lisdamaan ja monipuolistamaan
Omaa osaamistaan.
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Kumialan perustutkinnon opiskelijat ovat
innokkaita laajentamaan osaamistaan.

Kouluttamalla osaajia

Teknikum kannustaa henkilostoddn kouluttamaan itsedan ja tata
kautta lisadmadn ja monipuolistamaan omaa osaamistaan, toteaa
Martikainen silminnihden ylpeéna asiasta. Tamén vahvistaa myos
koulutusmyonteisyyttd vahvasti rakentamassa ollut ja koulutuksen
suunnittelusta ja jarjestimisesté vastaava kehitysjohtaja Eeva Syvilahti.
Koulutusmyonteisyys ei ole vain sanahelinid ja kauniita riveja stra-
tegiassa, silld paraikaa on osaamistaan kartuttamassa 19 henkilon
kumialan ammattitutkinnon opiskelijaryhmé. Kumialan perustut-
kinnon saavuttaminen on kahden vuoden prosessi, joten henkil6sto
osoittaa tétd kautta hyvén sitoutumisensa yhtion toimintaan. Teknikum
kysyi henkilostoltaan halukkuutta lahted perustutkintokoulutukseen.
Ensimmiiseen ryhmaén eivat mahtuneet kaikki halukkaat, joten uusi
ryhma on jo rakenteilla.

My®s johtajia koulutetaan, toteaa Syvalahti. Teknikumilla pyorii
noin 20 henkil64 johtamisen erikoisammattitutkintoon johtavassa
koulutuksessa. Ohjelmia 16ytyy johtamisen lisaksi yritystoiminnan
johtamisen sekd tekniikan johtamisen erikoisammattitutkintoihin.
Yritys kannustaa henkilstoddn my6s muihin ammattitutkintoihin,
MBA-tutkintoihin, insin66riopintoihin seké yliopistotutkintoihin.
Naistd opinnoista Teknikumissa on jo kokemusta ja esimerkkeja.
Koulutusten my6té yritys saa palvelukseensa entistd monitaitoisem-
pia ja osaavampia tyontekijoitd. Tyontekijoille osaamisen lisddminen
tarkoittaa parempia mahdollisuuksia tyon kiertoon seki tita kautta
avautuu mahdollisuus parempiin ansioihin. Sekd Martikainen etté
Syvilahti uskovat vahvasti koulutuksen ohjaavan Teknikumia kohti
nykyistakin valoisampaa tulevaisuutta.

Kehitysjohtaja Eeva Syvalahti vastaa mm. henkiléston
koulutuksen kehittamisest4 ja jarjestamisestd.
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Teknologiapéivilla ¥
enndtysosanotto

Arburg jarjesti vuosittaisen Teknologiapaivatapahtuman
tuotantolaitoksessaan 19.-22.3.2014 Saksassa, Lossburgissa.
Tilaisuuteen saapui neljan pdivan aikana 6 900 vierasta 52 eri maasta.
Suomesta paikalla oli EM-Koneen Markku ja Juha Hirnin johdolla
reilun kahdenkymmenen henkil6n joukko ruiskuvalutuottajia. Suomen
ryhmassa oli mukana myds muutamia virolaisia vieraita.

EKNOLOGIAPAIVILLA tapahtui normaalia enemmidn, silld saman-
T aikaisesti oli kdynnissd vanhan toimitusjohtajan eldkkeelle

siirtyminen ja uuden toimitusjohtajan tyon aloitus. 50 vuo-
den yhtdjaksoisen Arburg-uran jalkeen eldakoéityva toimitusjohtaja
Herbert Kreibiihler veti viimeisilla Teknologiapdivilladn vield
muutamia tehdaskierroksia. Uusi toimitusjohtaja Heinz Gaub oli jo
ajanut itseddn yhdeksian kuukauden ajan sisddn yhtion toimintaan.
Paivisin hén oli keskittynyt johtamiseen sekd hallintoon ja iltaisin
vaihtanut haalarit palle ja tutustunut tuotantoon “kadet rasvassa’”.
Tuotetuntemus oli huippuluokkaa eikd vastauksiin tarvittu apuja
kollegoilta.

Teknologiapéivien teemana oli Tuotannon tehokkuus. Aihetta
kasiteltiin varsin laajasti. Liikkeelle ldhdettiin tuotesuunnittelusta
ja muottiteknologiasta. Siitd matka jatkui koneteknologian ja lisa-
laitteiden kautta konfiguraatioon. Lopputaipaleella kéytiin lapi tuo-
tannon suunnittelua ja hallintaa, sekd energian kulutuksen hallintaa.
Siunatuksi lopuksi pohdittiin yrityksen strategista tavoiteasetantaa.

Luonnollisesti koko Arburgin konekanta oli hyvin esill4 ja sitd
esiteltiin tehokkaasti. Suurta huomiota kiinnitti K-messuilla julkaistu
Freeformer, johon pédsi tutustumaan nyt jo hieman vapaammin.
Suomalainen osallistujajoukko oli varsin tyytyvdinen matkan antiin
sekd erinomaisesti toimineisiin jéarjestelyihin.

Arburgin voimakkaan kehitystyén viimeisin saavutus on Freeformer, jonka
aarella ovat elakoityva toimitusjohtaja Herbert Kreibiihler ja yrityksen
perustajan poika, Eugen Hehl, joka edesmenneen veljensa Karlin kanssa
on kasvattanut Arburgin nykyiseen kokoluokkaansa.

Kokonaisvaltainen materiaalitoimittajanne

Styron - GPPS, HIPS

[® RESINEX

Braskem - PP, Homo, Copo, Raco

+35840827 1487 info@resinex.fi www.resinex.fi
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Ekstruusiopdivat
Tampereen kylpylassd ..
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V[TT:n Satu Pasanen (vasemmalla), VTT:n Kirsilmmonen ja
Extronin Jari Ketomaki olivat tyytyviisia Ekstrusiopdivien
antiin. Pasanen ja Ketoméki luennoivat, Immonen olitélls
kertaa kuuntelevana osapuolena.

UODEN 2014 EKSTRUUSIOPAIVAT pidettiin nykyhistorian aikana
ensimmidistéd kertaa Tampereen Kylpyldssd, Lapinniemessa,
9.-10.4.2014. Ekstruusiopdivien totuttu rytmi on yleensa ollut
kalvopiiva ja putkipéiva. Télld kerralla keskityttiin putkisek-
torin paallekkaisten tapahtumien vuoksi pelkéstédn kalvoteknologiaan.
Paikalle oli saapunut nelisenkymmenti kalvoteknologian osaajaa
péivittdmain ja tiydentdmain tietojaan. Ensimmaisend péivana kes-
kityttiin tekniikkaan ja energiatehokkuuteen ja toisen paivin otsak-
keena oli Ominaisuuksia ja sovelluksia. Olipa joukossa ainakin yksi
luento, joka koskettaa koko muoviteollisuutta, tydstomenetelmasta
riippumatta.

Tekniikkaa ja rahan sidstoa energian kierrityksella
Tekniikka ja energiatehokkuus -péivin avasi VI'T:n duo Jouni Lattu
ja Satu Pasanen. Lattu kertoi asiakastarpeiden toteuttamisesta pak-
kaussovelluksissa. VT T:1l4 on pakkausten kehitystyostd vankka ja
pitkdaikainen kokemus.

Satu Pasanen jatkoi VT T:n kokonaisuutta késittelemalld aihettaan
kalvon prosessointiteknologioista. Pasanen aloitti teoreettisesta taus-
tasta, eli siitd, mitd tapahtuu, kun muovia vedetdan. Tamén jilkeen
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han perehdytti yleiso4 jatkuvatoimisiin kalvon-
prosessointiteknologioihin ja VTT:n proses-
sointimahdollisuuksiin. Lopuksi Pasanen
esitteli muutamia tutkimusesimerkkeja

sekd raotti tulevaisuuden visioita muovin
prosessoinnissa.

Tauon jalkeen luentovuoroon astui
Borealiksen Auli Nummila-
Pakarinen. Hinen aiheenaan
oli: Koekstruusiolla parem-
paa puhalluskalvoa poly-
eteeni- ja polypropeeni-

monikerroskalvoissa.

Ultra Polymersin Teemu Leisso
avasi Easy Peel -kisitteen sisal-
t64 ja tarvittavien polymeerien
ominaisuuksia seka esitteli valai-
sevia esimerkkeja aiheesta.



Nummila-Pakarinen sukelsi aiheeseen melko syville, mika oli hyva
asia. Hyvaa vuoropuhelua syntyi yleison kanssa ja tismentéviin kysy-
myKksiin saatiin asiantuntevaa valotusta.

Lounaan jilkeen estradin valloitti professori Pentti Jarveld TTY:sta.
Jarveld kertoi, ettd esitys alkaa olla viimeisig, ellei peréti viimeinen,
jonka hin antaa professorina TTY:n ulkopuolella ennen siirtymis-
tadn elakkeelle. Aiheena Jérveldlld oli vanerin ekstruusiopéallystys.
Jarveld on aiemmin ollut mukana kehitysprosessissa, jossa vanerin
ekstruusiopdllystystd tutkittiin perusteellisesti. Esityksessd kdytiin
lapi prosessiteknologiaa sekd laadunvarmistukseen tahtaavaa tutki-
musta. Vanerin ekstruusiopallystys ei ole vield saavuttanut kovin

suurta suosiota.

Ekstruusiopaivét oli
onnistunut hyvin uusiutumaan
oikeaan suuntaan.

Sitten lavalle astelivat Calefan miehet, toimitusjohtaja Vesa Tamminen
ja teknologia-asiantuntija Marko Nieminen. Heidé4n luentonsa oli
varsin kiinnostava, silld se ksitteli ekstruusioprosessin hukkalimmon
tehokasta hydodyntamistd ja muuttamista rahaksi.

Tamminen kavi lapi Calefan toimintaideologiaa. Prosessista vapau-
tuvaa limpdenergiaa ei kannata laskea ikkunasta ulos, vaan se kannat-
taa ottaa talteen ja hydodyntda prosessissa uudestaan. Tamé onnistuu
kohtuullisen pienilld investoinneilla. Isommissa tuotantoyksikoissa
kannattaa ottaa hukkaan meneva energia isommasti talteen. Calefalta
16ytyy avaimet kéteen periaatteella eri kokoisia laitepaketteja. Kiintoisa
tieto oli, ettd investoinnin takaisinmaksuaikaa pdédsee testaamaan
Calefan laskurilla. Tyypillisimmit takaisinmaksuajat ovat yhdesta
kolmeen vuoteen.

Nieminen avasi kdytdnnon esimerkkien kautta toiminnan vai-
kuttavuutta. Esitys teki luonnollisesti vikevan vaikutuksen ylei-
s60n. Rahansidstoluentoon oli hyvd paattad ensimmadisen paivian
anti. Vélietappina Muoviyhdistyksen kevitkokouksen ja paivallisen
valissé oli KeepLoopin jarjestdima cocktailtilaisuus. Tilaisuudessa padsi
Jaakko Raukolan opastuksella tutustumaan KeepLoopin saloihin.
Tlallistilaisuus jérjestyi Tampereen Kylpyldn ravintolassa ja runsas
buffet taytti kaikkien ruokailijoiden odotukset varsin mainiosti.

Raaka-aineiden ominaisuuksia ja lisdarvoa pakkauksiin

Toisena péivana keskityttiin raaka-aineiden ominaisuuksiin ja sovel-
luksiin. Luennot aloitti Extronin Jari Ketomiki aiheesta dlykas raaka-
aineen siirto ja annostelu. Oikein jérjestetylld siirrolla ja annostelulla
saavutetaan merkittavid sadstoja.

Toisena luentona oli Ultra Polymersin Teemu Leisson tutkielma
aiheesta Easy Peel, pakkaukset helposti auki. Nykymaailmassa pak-
kausten itsestddn selvd Easy Peel -ominaisuus ei ole aina ollut niin
itsestadn selvaa.

Flexolahden Kai Tornikosken esitys ICT:std kasvua ja tuottavuutta
pakkausten arvoketjuun oli varsin virkistava. Flexolahden prosessi
kehittyy kohisten ja pystyy tuottamaan merkittavai lisdarvoa pak-
kauksen arvoketjuun aina tuotteen haluttavuutta arvioivaa kulutta-
japaneelia myéten. Viimeisend luentona kuultiin Resinexin Janne
Halmisen kollaasi uusista lineaarisista polyeteeneistd. Halminen
valotti hieman viime aikoina kehitettyja ominaisuuksia.

Osallistujat kertoivat ensitunnelminaan, ettd Ekstruusiopdivit
oli onnistunut hyvin uusiutumaan oikeaan suuntaan. T4std on hyva
jatkaa kehittdmistd seuraavan vuoden jdrjestelyja ajatellen.

Mika muovi?

Tietoa, valineita ja koulutusta
muovituotteiden suunnittelijoille

Jrop.com

Muovinaytesarjan avulla
selvitat sidosryhmillesi eri
muovilaatujen ominaisuudet.

Erikoishintaan Muoviyhdistyksen jasenille!

Meilta saat: e ruuvit ja sylinterit kaikkiin

koneisiin
e sulkuventtiilit ja
karkikappaleet
e sihdinvaihtajat
e sulapumput
e staattiset sekoittimet
¢ puhdistusuunit

Nordson
XALOY

Scansolar Oy

Ekohumlantie 46, 06200 Porvoo ¢ Puh. 050 516 3181
kalevi.mervasto@scansolar.fi ¢ www.scansolar.fi
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Wire & Tube -messuilla
Diisseldorfissa 7.-11.4.2014 pidetyilld Wire & Tube -messuilla oli naytteilleasettajia yhteensa
15 hallin verran. Wire -messuilla oli taytetty seitseman hallia ja Tube -messuja riitti

kahdeksaan halliin. Suomalaisista néytteilleasettajista muoviteollisuutta edustivat Borealis,
Nextrom, Maillefer sekd Framco Chemicals. TEKSTI & KUVAT Jari Salonen

Nextromin Toni Seppelin kertoi Nextromin pystyneen nostamaan tuotantonopeuksia
reilun 70 % kahden vuoden takaisesta tehosta.

Mailleferin CEO Lars Fagerholm on erittdin tyytyvdinen Wire & Cable -messujen antiin.
Mailleferin osastolla kavi runsain maarin asiakkaita ja uusia projekteja saatettiin alkuun.
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NEXTROM on osa perheyhtié Knill Gruppea, jossa se toimii yhteis-
tydssd saman konsernin yhtion, Rosendahlin kanssa. Nailld yhtioilld on
globaalisti yhteensd 550 tyontekijas, jotka saivat tilikaudella 2011/2012
aikaiseksi 212 miljoonan euron liikevaihdon kuitu- ja kaapeliteollisuu-
delle laitteita toimittavana toimijana. Tuotepéallikké Toni Seppelin
Nextromilta kertoi, ettd Rosendahlin ja Nextromin kesken on selvd
tyonjako. Rosendahl valmistaa autoteollisuudelle, kuparikaapelite-
ollisuudelle, koaksiaalikaapeliteollisuudelle sekd matalan jannitteen
kaapeliteollisuudelle ja kuitukaapeliteollisuudelle menevia laitteita.
Liséksi Rosendahl valmistaa kaikki konsernin tarvitsemat ekstruu-
derit. Nextrom puolestaan valmistaa konsernissa kaikki koneet, joilla
tehdddn kaapeleita. Seppelin jatkaa, ettd Nextromilla on referensseind
isoja asiakkuuksia. Jokainen projekti on omanlaisensa, monivaiheinen
prosessi. Seppelin tiivistdd Nextromin toiminnan ytimekkasti: kaikki
valokuiduista ja kaapeleista.

Messuteemana Nextromilla oli secondary coating, eli 1dhin suo-
mennos lienee toisiopéallystys. Toisiopéillystyksen kehitystyolla on
pystytty nostamaan kaapeleiden tuotantonopeuksia yli 70 % kahden
vuoden takaisista huippulukemista. Seppelin oli erityisen tyytyvéinen
messujen antiin. Asiakaskontakteja riitti ja hyvd messutunnelma oli
koko ajan eteenpdin menoa kuvaava.

MAILLEFER on yksityisomistuksessa oleva yritys, jolla on globaalisti
noin 350 henkilo4 toissd. Tama joukko synnyttdd syklisesti elavassa
litketoiminnassa vuosittain suhdanteesta riippuen noin 100 - 140 mil-
joonan euron liikevaihdon. Mailleferin CEO Lars Fagerholm kertoo,
ettd Maillefer aloittaa joka viikko kahden uuden linjan rakentamisen.
Historian saatossa on 22 patenttiperheen tukemana rakennettu ja
asennettu ympari maapalloa yli 4 0ooo ekstruusiolinjaa. Néistd vuosien
saatossa asennetuista linjoista on 2/3 edelleen toiminnassa. Fagerholm
toteaa, ettd alalla pesero syntyy know-hown my6ta. Fagerholm jatkaa,
ettd Mailleferin asiakkaista 88 % arvostaa yhtion muita paremmaksi
syvin prosessiosaamisen sektorilla. Teknologisen johtajuuden osalta
83 % asiakkaista pitdvan Mailleferia muita parempana toimijana, toteaa
Fagerholm edelleen. Suomalaisille hyvdna uutisena Fagerholm kertoo,
ettd Mailleferilld on Vantaalla iso R&D Center. R&D Centeristé 16y-
tyvit low voltage -linja, kuitulinja, puhdastilatuotantoon soveltuvat
tilat, materiaalinkdsittelytilat, tdysikokoinen high voltage -pilottilinja
sekd tdydellinen prosessilinjasto néyteajoja varten. Maillefer kayttad
vuosittain 6 % liikevaihdostaan R&D toimintaan.

Mailleferin messuteema pohjautuu dskettdin uudistettuun ja tar-



Markkinoinnin Kylie Carlson seké Energy & Infrastructuren myyn-
tijohtaja Anton Wolfsberger kertoivat ylpeind Borealiksen uudesta
investoinnista Ruotsin Stenungsundiin sekd Borealiksen uusista
kaapeliteollisuuteen suuntautuvista raaka-aineinnovaatioistta.

kemmin kohdennettuun brandiin. Teeman viestind on "Master Your
Potential’, jolla halutaan viestid kolmen portaan toimintamallia. Enter,
Extend ja Explore. Kaikki teemoitukset ovat englanniksi, silla markkina
on globaali. Messujen antiin Fagerholm on enemman kuin tyytyvéinen.
Jotain Mailleferin kiinnostavuudesta kertoo sekin, ettd tapaamistamme
varten piti hieman aikaa etsid istumapaikkoja, silld asiakastapaamisia
oli sovittu jo lahes kaikki vapaat istuimet hyodyntéen.

FRAMCO CHEMICALS on yritys, joka tekee raaka-ainekauppaa
Venijalld ja Euroopassa. Framco Chemicalsin toimitusjohtaja Andrei
Abrosimov oli erittiin tyytyvdinen messujen tuloksiin. Messukalenteri
oli buukattu tdyteen tapaamisia. Tarkeimpand asiakasryhmana olivat
paikalla venildiset kaapeliasiakkaat.

BOREALIS GROUP on polyolefiinien osalta yksi maailman suurista
toimijoista. Tama nékyi hyvin Borealiksen Energy & Infrastructure
-nimikkeen alle rakennetulla messuosastolla, jonka teemana oli
”Bringing Energy All Around”. Messuvieraat tayttivit osaston poydat
ja tunnelma oli positiivinen. Borealiksen Energy & Infrastructuren
markkinointijohtaja Anton Wolfsberger oli silmin ndhden tyytyvii-
nen messujen antiin.

Wolfsberger kertoi Borealiksen ja Borougen messuteemoina olevan
kolme eri viestid. Ensimmaiseksi Borealis Group painottaa 50 vuoden

Borealiksen osastolta |6ytyivét Value Chain Marketing Manager Rudi Peters,
Pohjoismaiden myyntipaallikkd Leslie Markussen seké kaapelisovellusten
markkinointipaallikké Arno Avela. Kaikki kolme olivat silminnghden tyytyviisia
messujen antiin.

kokemusta kaapeliraaka-aineista sekd saman ajanjakson kattavaa

luotettavaa yhteisty6td kaapelintekijoiden kanssa. Toisena paakohtana

Wolfsberger nostaa esiin globaalin tulevaisuuteen investoimisen. Tasta

erinomaisena esimerkkiné Borealis Group julkisti 9.4., etté se investoi

Ruotsin Stenungsundin tehtaille nostamalla high voltage ja extra high

voltage -laatuja tuottavan tuotantolaitoksen tuotantokapasiteettia 20
kilotonnilla. Stenungsundin tuotantolaitos valmistaa ristisilloittuvaa

polyeteenid (XLPE). Kolmantena messuteemana Wolfsberger painottaa

innovaatiojohtajuutta. Borealis on synnyttinyt Borlink -nimelld kaape-
lituotantoon soveltuvia extra high voltage -laatuja, joiden puhtaus sallii

koneiden puhdistusvilin pidentdmisen 25-30 %:lla. Pidennetyilld ajoilla

padstadn entistd pienempdén liitosten rakennustarpeeseen, jota kautta

kaapeleiden luotettavuus paranee merkittavisti. T4lla hetkelld raaka-
aineesta pystytddan tekemidn jopa 525 kilovoltin kaapeleita. Borealis

on myos kehittanyt puolijohtavan termoplastisen kompaundin, jolla

saadaan hyvid tuloksia maadoittamisessa sekd analysointisovelluksissa.
Kolmantena innovaationa Wolfsberger nostaa esiin polypropeeni-
raaka-aineen, jolla on erinomainen eristyskyky korkean laadun UTP

datakaapeleille.

Vuonna 2015 Diisseldorfissa ei jirjestetd Wire & Tube -messuja.
Muoviyhdistys pyrkii saamaan vuoden 2015 Ekstruusiopdiville
luento-osion, jossa keskitytddn erityisesti kaapelituontantoon.

Kokonaisvaltainen materiaalitoimittajanne

[® RESINEX

+35840827 1487 info@resinex.fi www.resinex.fi

Styron - GPPS, HIPS
DOW - LD, LLD, HDPE

Braskem - PP, Homo, Copo, Raco
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Taitaja-kisoissa
muovialaa tunnetuksi

Vuosittain jarjestettdvasta Taitaja-kilpailusta on muodostunut ammatillisen koulutuksen
ndyteikkuna. Tand vuonna Lahdessa jarjestettyihin kisoihin osallistui noin 400 opiskelijaa ldhes

50 eri ammattialalta. Yksi ndistd oli muovi. Ala esittaytyi nuorille naytoslajina.
TEKSTI Sane Keskiaho KUVAT Jenni Ahonen

KILPAILUTULOKSET

OULUTUSKESKUS SALPAUKSEN, Tampereen seudun ammatti-

opisto Tredun ja Savon ammattiopiston opiskelijat kisasi-

vat kahden hengen ryhmissd muovikaivon valmistami-

sesta. Materiaalit ja piirustukset kaivon valmistukseen
sponsori Uponor Oy. Oy Fluorotech Ltd tarjosi kilpailijoille tydssa
tarvittavat hitsauslaitteet.

- Kilpailijjoilla oli tiedossa etukéiteen suunnilleen minka tyylinen
kilpailutehtdvé tulee olemaan. Ndin kaikilla oli aikaa harjoitella kil-
pailutehtiviid varteen ennakkoon, kertoo Koulutuskeskus Salpauksen
lajivastaava lehtori Asko Hdnninen.

Sekd Hinnisen ettd tuomareina toimineen Oy Fluorotechin Ltd
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Kuopiolainen voittajajoukkue
tyon touhussa.

varatoimitujohtaja Jari Monolan ja padtuomari Oy Toppi Ab Timo
Malénin mielestd Taitaja-kisat on loistava tapa tehdd muovialaa
tutuksi tulevaisuuttaan miettivien nuorten keskuudessa. Samalla
se on yrityksille loistava tapa rekrytoida tulevia alan huippuja kil-
pailijoiden keskuudesta.

-Téma on loistava mahdollisuus kertoa nuorille muovialasta ja
niistd tydbmahdollisuuksista, mitd alalla on. Muovia kéytetadn koko
ajan yhd enemmdn ja aina vain vaativimmissa kiyttokohteissa. Alalla
riittda taatusti erilaisia toitd tulevaisuudessa, Monola pohtii.

Kilpailutehtava perustui todelliseen ty6hon ja siind mitattavat
taidot puolestaan alan ammatillisen perustutkinnon perusteiden



kiitettdvdn ammattiosaamisen ndyton tasoon sekd tydelaman
vaatimuksiin.

- Kisassa mitattiin muun muassa tyonjalked, mittatarkkuutta
ja tyokalujen turvallista kdyttod, Monola kertoo tuomaroinnista.

Hyva referenssi

Kilpailijat valmistivat kahden hengen ryhmissé piirustuksen
mukaisen sadevesikaivon varusteluineen. Kaivossa kiytetyt
hitsausliitokset hitsattiin kierratyslangalla. Kaivon suojatulpat
valmistettiin limpomuovaustekniikalla kierritystekniikalla val-
mistetusta muovilevysta.

Vaikka kyseessa oli kilpailu, auttoivat joukkueet my0s toisiaan.

- Kyllé tésséd on autettu joukkueita puolin ja toisin, Salpauksen
toisen vuosikurssin opiskelija Markus Mononen kertoo. Hénen
mielestdan tehtdvi oli odotettua hankalampi vaikka kisaa varten
oli harjoiteltu koulussa.

Kilpailukokemuksen liséksi Mononen saa suoritettua opin-
toihin tarvittavan nayton.

Kuopiolaiset Aatu Hiltunen ja Joona Reittu olivat molemmat
sitd mieltd, ettd mahdollisuus kisata Taitaja-kilpailussa on loistava
referenssi tulevaisuutta varten.

- Téstd on aivan varmasti hyotya t6itd hakiessa, molemmat
nuoret miehet toteavat.

He ovat sitd mieltd, ettd ammattitaidon kisoja pitdisi olla
enemminkin.

-Témi on hieno kokemus ja sopivasti haastava tehtéva opettaa
enemmin kuin koulunpenkilld istuminen.

Kolmipiivéisen kisan voittivat Aatu Hiltunen ja Joona Reittu
Kuopiosta, toiseksi tulivat Koulutuskeskus Salpauksen Veli-Pekka
Laitinen ja Markus Mononen, kolmannen sijan veivat Tredun
Kasper Hyttinen ja Toni Peltonen.

Tapahtumassa kévi noin 40 0oo nuorta.

Markus Mononen ‘ '
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Muoviyhdistyksen kevatkokouksessa
yksimielinen tunnelma

Muoviyhdistys ry:n sadantomaardinen kevatkokous pidettiin
Tampereen Kylpylassa 9.4.2014. Kevatkokouksessa oli paikalla 23 jasenta.

TEKSTI Jari Salonen KUVAT Niina Leskinen

EVATKOKOUKSEN KULKU on miritty yhdistyksemme saannoissi.

Kokouksen avasi istuva puheenjohtajamme Pentti Muurinen,

joka toivotti ldsndolijat tervetulleiksi kevitkokoukseen.
Kokouksen puheenjohtajaksi valittiin Teemu Leisso ja sihteeriksi
kutsuttiin toimitusjohtaja Jari Salonen. Poytékirjan tarkastajiksi
valittiin Eira Kirjé ja Janne Halminen, jotka valittiin myos tarvit-
taessa toimimaan dintenlaskijoina. Kokouksen todettiin tdyttavin
sdantojen médrittelemat laillisen koollekutsumisen sekd paatosval-
taisuuden edellytykset. Tamén jilkeen kokouksen tydjarjestykseksi
hyvaksyttiin MuoviPlastissa 1/2014 julkaistun Kevitkokouskutsun
yhteydessi jasenille lihetetty esityslista.

Toimitusjohtaja Salonen esitti yhdistyksen tilinpaatoksen, joka
osoitti 488,51 euron ylijadmad. Yhdistyksen talous ja maksuvalmius
ovat hyvilld tasolla ja vakaalla pohjalla. Toimitusjohtaja kertoi yhdis-
tyksen omistaman yhtion, MY Muovi Oy:n kirjanneen péittyneeltd
tilikaudelta tappiollisen tilinpadtoksen. MY Osakeyhtion kassavirta
oli vuoden 2013 osalta positiivinen ja toiminnallinen tulos myds
selvésti positiivinen, mutta isot poistot painoivat kirjanpidollisen
tuloksen tappiolle. Ensi vuodesta eteenpéin yhtion poistot ovat var-

Muoviyhdistyksen jasenid tutustumassa kokousaineistoon ja odottamassa
kevétkokouksen alkamista.
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sin pienid, joten vastaava tilanne ei ilman merkittavid investointeja
tule uusiutumaan. MY Muovi Oy:n yhtidkokous pidettiin samana
péivand kuin Muoviyhdistyksen kevitkokous. Yhtiokokous valitsi
hallituksen Pentti Muurisen puheenjohtajaksi sekd Reima Niemisen
ja Erik Lahteenmaien jéseniksi.

Yhdistyksen tilinpaitoksen esittelyn jalkeen toimitusjohtaja esitteli
tilintarkastajan sekéd toiminnantarkastajan lausunnot. Molemmat
lausunnot olivat puhtaita. Toiminnantarkastaja Jaakko Raukola oli
kokouksessa paikalla, mutta enempié kysymyksid ei ilmaantunut.
Tilinpaatoksen ja tarkastuskertomusten esittelyn jalkeen kevitko-
kous vahvisti tilinpaatoksen ja myonsi vastuuvapauden hallitukselle
ja muille vastuuvelvollisille. Kaikki kokouksessa tehdyt paatokset
olivat yksimielisid. Koska muita kokouskutsussa mainittuja asioita ei
ollut, kiitti puheenjohtaja Leisso kokousyleis6d hyvastd ja asiallisesta
kokouksesta ja totesi kokouksen paittyneeksi 16:52.

Virallisen kokouksen paatyttyd kdytiin vield vapaamuotoista kes-
kustelua Muoviyhdistyksen eri toiminnoista ja asioista. Hyvdhenkistd
ja rakentavaa keskustelua syntyikin jonkun verran.

§
:
:
'E
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Kevétkokouksen puheenjohtajana toiminut Teemu Leisso (oikealla) veti kokouksen
tehokkaalla ja jantevalla otteella. Toimitusjohtaja Jari Salonen esittelee tilinpaatosta ja
tarkastuskertomuksia.
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Muovituotteiden suunnittelija Markus Paloheimo kaipasi
tyossadn havainnollisia materiaalindytteitd, jotka olisivat

keskendan vertailukelpoisia.
TEKSTI Sane Keskiaho KUVAT Markus Paloheimo

PLASTICPROP NAYTESARJA syntyi, niin kuin moni muukin hyvi idea, yksityiskohdat ilmentévit esimerkiksi jaykkyyttd, sulan juoksevuutta,

omasta tarpeesta. védristymistd ja imuherkkyytta.

- Olen pitkddn kerdnnyt eri muoveista valmistettuja referenssituot- - Olennaista on myds yleinen tuntuma. On tarkedd pasta itse kokei-
teita. Ne ovat usein kooltaan, pinnanlaadultaan ja seindméapaksuudel- lemaan ja kdantelemddn materiaalia kédsissdan, Paloheimo selventaa.
taan vaikeasti keskenddn verrattavia, eikd kaytetystd materiaalistakaan - Vaikka eri muovilaadut ovat kokeneelle suunnittelijalle tuttuja,
ole aina varmuutta. Lisdksi vahankin eksoottisemmista muoveista on sarjan avulla niiden eroja on helppo esitelld my6s muille sidosryhmille.
vaikea 16ytad toimittajan niytelatkdaa monimuotoisempaa referenssi- Sarjaan kuuluu 60-sivuinen kirjanen, joka kertoo miti kaikkea
kappaletta, Markus Paloheimo kertoo taustoista. Ndytesarja néytteistd on paateltavissa.

on hénen suunnittelutoimisto Sytyte Oy:n tuote. Naytesarjan ndytteet ruiskuvalettiin Plastepissa, muotin

Niytesarja esittelee 20 hyvin tyypillisti ja yleisesti valmisti Sabriscan.
kéytettyd muovilaatua. Perusmuovien liséksi jou-
kossa on my6s muutama malli high-performance- ja
TPE-laaduista.

—Sarja kattaa ldhes kaikki kulutustavaroissa, ]
pakkauksissa, leluissa, sdilytyslaatikoissa, keittio- i
tarvikkeissa, ajoneuvoissa ja elektronisissa laitteissa
yleisesti kdytetyt muovit.

Itse ndyte on suunniteltu niin,
ettd se kertoo mahdollisimman
paljon kunkin materiaalin
ominaisuuksista. Erilaiset

Muovinéytesarja siséltaa
naytteen 20 yleisesti kaytetysta
muovilaadusta.
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Alkuperaisen "Vart att veta om plast” -teoksen kolmannen painoksen mukana tulleet kaksi liséosaa

H YVA Termoplastiset elastomeerit ja Muovien modifiointi jatkavat "Hyva Tietaa Muovista” -artikkelisarjaa.

TI ETAA Teksti Ulf Bruder / Brucon Ab, kd&nnos Erik Lahteenmaki / Polymerik Oy.

MUOVISTA
OSA 12

Muovien modifiointi

Tédssid jaksossa ksitellddn kestomuovien polymerisointia sekd miten
niiden ominaisuuksia voidaan ohjata eri lisdaineilla.

Polymerisointi

Oljyn tai maakaasun krakkeroinnista saattavien monomeerien poly-
merisoinnissa synnytetddn polymeereji (synteettinen materiaali),
joka voi olla joko muovia tai kumia. Monomeerin tyyppi méaaraa
mika polymeeri saadaan kun taas polymerointiprosessilla voidaan
luoda erilaisia variaatioita molekyyliketjuista kuten esim. lineaarisia

tai haaroittuneita (kts. kuvat alla).

Lineaarinen polymeeri

Haaroittunut polymeeri

Ristisilloittunut polymeeri

Eteenin polymerisoinnilla voidaan valmistaa erilaisia polyetee-
nin variaatioita. Ylimpana lineaarinen molekyyliketju, joista esim.
LLDPE koostuu. Keskelld haaroittunut ketju, josta esim. LDPE koos-
tuu. Alimpana silloittuneita molekyyliketjuja. T.s. ketjujen valilld on
molekyylisidoksia. Yksi esimerkki silloittuneesta polyeteenisti on PEX.

Mikéli polymeeri koostuu ainoastaan yhden tyyppisistd monomee-
reistd kutsutaan sitd homopolymeeriksi. Mikali siind on kaksi tai use-
ampia monomeerejd kutsutaan sitd yhdys- tai kopolymeeriksi. Asetaali
ja polypropeeni ovat muoveja joista esiintyy kopolymeeri variaatioita.
Kopolymeeriryhma (toinen monomeeri) esiintyy useimmiten mole-
kyyliketjussa padmonomeeria vihemmén. Asetaalimuovin tapauksessa
noin joka 40. monomeeri on kopolymeeriryhma. Kopolymeeri voi
esiintyd myos padpolymeeriketjun haaroissa. Tdssd tapauksessa sitd
kutsutaan oksaskopolymeeriksi.
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95 % kaikista valmistetuista muoveista perustuvat maakaasuun ja éljyyn.
Loput 5% perustuvat kasveihin. Vuonna 2010 muovien osuus koko 6ljyn
kaytosta oli noin 4 % ja se jakaantui seuraavasti:

Lammitys Kumi 2%
Liikenne Kemikaalit ja lddkkeet 1%
Energia Muut 7%
Muovit




Homopolymeeri

Kopopolymeeri

Oksaskopolymeeri

Seoskopolymeeri tai blendi

Ylimpéna puhtaan polymeerin lineaarinen molekyyliketju, esim. poly-
propeeni. Lisdédmalld propeeniin polymeroinnissa eteenid saadaan
kopolymeeri-polypropeeni jolla on segmenttirakenne (toinen ketju
ylhéaltd). Silld on parempi iskulujuus kuin tavallisella polypropeenilla.
Lisattdessé EPDM (kumimonomeeri) saadaan kolmannen ketjun
mukainen rakenne ja raaka-aine erittdin hyvilld iskulujuudella.

Kopolymeeri voidaan tehdd my9s sekoittamalla kahta eri polymee-
rid mekaanisesti keskendan. Téssé tapauksessa raaka-ainetta voidaan
kutsua seoskopolymeeriksi tai blendiksi. ABS+PC on hyvi esimerkki
taméntyyppisestd kopolymeerista.

Yksi lisimenetelmé polymeerin modifioimiseksi on ohjata mihin
molekyylit sijoittuvat polymeeriketjussa (kts. alla).

Isotaktinen ketju
©oo0 0000 °0 o,

Syndiotaktinen ketju
® P [ [ e ® 9
\_/\/_\_
° ° ® [ L
Ataktinen ketju
__ee o o0 o
° e 00 oo *

Polymeerin ominaisuuksia voidaan osittain ohjata vaikuttamalla tietyn
molekyyliketjun sijoittumiseen. Punaiset pallot kahdessa ylimméssi
molekyyliketjussa kuvaavat polypropeenin CH3 (metyyli) ryhmaa.
Mikali kaikki CH3 ryhmat ovat sijoittuneita samaan suuntaan kutsu-
taan molekyylid isotaktiseksi. Polypropeenin metalloseenikatalyyteilld
voidaan CH3 ryhmit saada kddntymaén tasaisesti molemmille puolille.
tdssd tapauksessa molekyyliketjua kutsutaan syndiotaktiseksi.

Esimerkiksi polystyreenissd esiintyy kuusi hiiliatomia siséltava
aromaattinen rengas (kuvattuna alimmassa ketjussa punaisella pallolla).
Témé molekyyli sijoittuu tdysin sattumanvaraisesti seké sijainnin
ettd jakautumisen suhteen ketjuun. Tallaista molekyylid kutsutaan
ataktiseksi.

Lisdaineet

Polymeerituotteita ei kiytdnnossa koskaan kéytetd ilman ettd niihin
olisi lisétty jonkinlaisia lisdaineita. Ruiskuvalussa kiytettavat kesto-
muovit kdsitelldan seké lampostabilisaattoreilla, jotta ne eivét hajoaisi
yhté herkisti sulassa muodossa ruiskuvalukoneen sulatussylinterissd,
ettd liukastusaineilla, jotta valmis kappale on helpompi tyontdd ulos
muotista.

Tyostoominaisuuksien parantamisen liséksi kiytetdan erilaisia
lisdaineita myos materiaaliominaisuuksien radtaloimiseksi kun halu-
taan vaikuttaa:

« Fysikaalisiin ominaisuuksiin

« Kemiallisiin ominaisuuksiin

« Sihkoisiin ominaisuuksiin

» Limmonkesto-ominaisuuksiin

Additives

v B v B s B i B

Lisdaineet lisatadn raaka-aineen polymerisoinnin jilkeen tyovai-
heessa jota kutsutaan kompaundoinniksi. Lisdaineiden lisadmisen
jalkeen muovi useimmissa tapauksissa granuloidaan. Valmista muo-
vigranulaattia (muovirakeita) kiytetdan sitten edelleen lopullisten
muovituotteiden kuten ruiskuvalukappaleiden, profiilien tai kalvon
valmistuksessa.

Normaalin muovigranulaatin valmistuksessa on kéytéssé kaksi granulointimenetelméd. Mikali
raaka-aineella on suhteellisen alhainen tydstélampétila (esim. polyeteeni ja polyproeeni)
kaytetadn pyorivalla teralla varustettua suutinta. Granulaatti putoaa leikkaamisen jélkeen va-
paasti allaolevaan séiliéon jaa saa jaéhtyessaan linssimaisen muotonsa. Mikali raaka-aineella
on korkea tyostélampatila (esim. polyamidi) ekstrudoidaan raaka-aine ohuiksi langoiksi, jotka
jaahdytetan vesikylvyssa ja leikataan sylinteriméisiksi granulaateiksi. Vaikka polyamidi imee
kosteutta se ei ehdi imeé itseensd kosteutta granuloinnin aikana. Alakuvassa oikealla musta
granulaatti on leikattu (engl. strand cut) ja valkoiset granulaatit on valmistettu leikkaamalla
pyorivalla teralla (engl. melt cut).

i
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Normaalin muovigranulaatin valmistuksessa on kaytossé kaksi gra-
nulointimenetelmad. Mikéli raaka-aineella on suhteellisen alhainen
tyostolampatila (esim. polyeteeni ja polyproeeni) kéytetddn pyori-
villa terdlld varustettua suutinta. Granulaatti putoaa leikkaamisen
jalkeen vapaasti allaolevaan sdilioon jaa saa jadhtyessdan linssimdisen
muotonsa. Mikili raaka-aineella on korkea tyostolampatila (esim.
polyamidi) ekstrudoidaan raaka-aine ohuiksi langoiksi, jotka jdah-
dytetddn vesikylvyssd ja leikataan sylinterimaisiksi granulaateiksi.
Vaikka polyamidi imee kosteutta se ei ehdi imeé itseensd kosteutta
granuloinnin aikana.

Mekaaniset ominaisuudet
« Jaykkyys
« Lujuus (vetolujuus)
« Pinnan kovuus
 Kulumisen kesto
« Sitkeys (murtovenyma ja iskulujuus)

Jaykkyys ja vetolujuus

Muovien jaykkyyden ja lujuuden lisddmiseksi niihin sekoitetaan eri-
laisia kuituja. Tavallisin ja edullisin on lasikuitu. Parhaita ja kalleimpia
ovat hiilikuidut. Mikali kaivataan jaykkyytté ja hyvaa kulumisen kestoa
on aramidikuitu (esim. Kevlar®) hyvi vaihtoehto. Se sijoittuu hinnal-
taan lasi- ja hiilikuidun véliin.

Kevlar®-kuidut ovat vahvoja
ja vahvistavat hyvin seké
polyamidia etta asetaalia.

Kuvan hammaspyéré on

. valmistettu Kevlar®

/;\ i -vahvistetusta Delrin®
s asetaalista. Kevlar®

-kuidun luonnollinen véri

44N

on kellertavan ruskea, mika

nakyy kappaleen varista. Etu

kalliimman Kevlar®-kuidun valitsemisessa
edullisemman lasikuidun sijasta on painon
F saasto sekd paljon parempi hammaspyoran
kulumisen kesto.

Pinnan kovuus

Myos pinnan kovuus ja kulumisen kesto paranevat liséttédessa muoviin
lujitusaineita. Mikéli halutaan valttaa lasikuitujen orientoitumisesta
johtuvaa kappaleen mahdollista kieroutumista voidaan niiden sijasta
kiayttad lasikuulia tai mineraaleja (esim. alumiinisilikaatti).

Kulumisen kesto

Kevlar®-kuitujen lisaksi kulumisen kestoa voidaan parantaa lisadmalla
erilaisia kitkaan vaikuttavia lisdaineita kuten molybdeenidisulfidi,
silikoni ja fluorimuovit (esim. Teflon®).

Sitkeys

Puhuttaessa raaka-aineen sitkeydesti tarkoitetaan joko venymaa murto-
tai myo6torajalle tai sen iskulujuutta. Kun raaka-aineita lujitetaan niiden
venymad pienenee, mutta iskulujuus (energia joka vaaditaan lyoméan
koesauva poikki) voi kasvaa.
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Moni raaka-aine (esim. polypropeeni ja polyamidi) tulevat hauraiksi
kun lampdotila laskee pakkasen puolelle. Lisdamailld ndiden sekaan
iskusitkeyttd parantavia lisdaineita kuten EPDM, jota kdytetdan esim.
auton korin osissa, voidaan iskusitkeytta parantaa merkittavasti.

Fyysiset ominaisuudet
« Ulkonako

« Kiteisyys

o Ulkoilman kesto

« Kitka

» Ominaispaino

Ferrari

Tavallisin lis3aine tuotteen ulkon&én parantamiseen on raaka-aineen sekaan sekoitattava
varipigmentti. Nama voidaan sekoittaa raaka-aineen joukkoon kompaundointivaiheessa tai
tyoston yhteydessa nk. masterbatsin muodossa. Kuva: Clariant

Ulkoniiko

Ulkon&olld tarkoitetaan tuotteen vérid ja pintaa.

Kiteisyys

Osakiteisten muovien kiteytymisnopeuteen voidaan vaikuttaa eri
lisdaineilla. Nippusiteita valmistetaan miljoonittain ja tdssd yhteydessa
lyhyelld ruiskuvalun jakson ajalla on suuri merkitys tuotannon ta-
loudelle. Jotta polyamidi kiinteytyisi (kiteytyisi) muotissa nopeammin
lisdtaan raaka-aineeseen nk. nukleointiaineita. Ei ole epatavallista ettd
nippusiteitd valmistetaan suurilla monipesamuoteilla alle 4 sekunnin
jakson ajalla nukleoidusta PA66:sta.

Ulkoilman kesto

Monet muoviraaka-aineet hajoavat auringon ultraviolettisiteilyn vai-
kutuksesta. Ensin tdimd ilmenee virin muuttumisena. Seuraavaksi
kappaleen lujuus huononee. Tietyilld viripigmenteilld (esim hiili-
musta, engl. carbon black) on suojaava vaikutus. jopa lapindkyvid
UV-lisdaineita on saatavilla.

Lisaamalld nk. UV-stabilisaattoria ei auringonvalon negatiivista
vaikutusta ole pystytty poistamaan kokonaan, mutta seké varin muutos
ettd lujuuden huononeminen tapahtuvat hitaammin. Lujuus laski 25 %
500 pdivén aikana ulkoilmassa. Paras suoja auringon valoa vastaan saa-
vutetaan useimmin kayttdmalla lisdaineita jotka sisdltavit hiilimustaa.



Mekaniska egenskaper

50 %

100 dagar 200 dagar

Med UV-tillsats

0 dagar 300 dagar 400 dagar 500 dagar

Kuvassa ylempi rivi esittéd4 punaisen muoviraaka-aineen vérin muutoksen
ja lujuuden muutoksen 500 péivén aikana ulkoilmassa. Lujuus laski 50 %
ilman UV-lisaainetta.

Monet ulkona kaytet-
tavat muovituotteet,
kuten tamé lehtisihti,
ovat kdytossa aurin-
gon valolle alttiina
monta vuotta. Jotta
lujuus ei kérsisi liikaa,
kdyttavat tuotteiden
valmistajat erityisia
UV-stabiloituja
malleja.

Kitka

Fluorimuoveilla (esim. Teflon®) on alhainen kitka. Haluttaessa alentaa

muiden muovien kitkakerrointa voidaan niihin sekoittaa fluorimuo-
veja. Kalliin fluorimuovin liséksi tarjolla on muitakin vaihtoehtoisia
lisdaineita.

Kuljetusketjujen lenkit valmistetaan melkein yksinomaan asetaa-
lista. Kitkan alentamiseksi, joka puolestaan vaikuttaa kulumiseen ja
tarvittavien moottorien kiyttotehoon, kdytetdan asetaalimuovin seassa
lisdaineina fluorimuoveja seka silikonidljya.

Ominaispaino (tiheys)

Erittdin harvoin raaka-aineen ominaispainoa nostetaan lisadmalla
mineraaleja tai metallipartikkeleita, jotta tuote saataisiin painavam-
maksi, mutta sitdkin esiintyy. Usein halutaan kuitenkin alentaa tuotteen
painoa ja yksi tapa on raaka-aineen vaahdottaminen. Se voidaan
toteuttaa monella tavalla esim. ruiskuttamalla ja sekoittamalla kaasua
sulaan muoviin tai lisddmalld vaahdotusainetta, joka reagoi kemial-

lisesti lammon vaikutuksesta. On myos olemassa vaahdotusaineita,
jotka reagoivat lisattdessd kemiallinen katalysaattori.
Styrox on esimerkki vaahdotetusta polystyreenista. Lisadmalld eri

lisdaineita voidaan kestomuovien ominaispainoa ohjata kemiallisesti.

Kemialliset ominaisuudet

« Permabiliteetti eli kaasun lapaisykyky
« Hapettumisen kesto

« Hydrolyysin kesto

Permeabiliteetti

Permeabiliteettivaatimukset tulevat viranomaisilta kun puhutaan
ympiristolle vaarallisten aineiden eristimisestd ja elintarvikkeiden
valmistajilta kun puhutaan pakkauksista kuten hiilihapotettujen vir-

voitusjuomien muovipulloja.

Viranomaiset ympéri maailman, etunendssa Kaliforniassa, lisaavat vaatimuksia
polttoainehéyryjen paastoille muovisista polttoainesailidista. Yksi tapa parantaa
muottipuhallettujen polyeteenitankkien permeabiliteettia on lisaté valiin tiivis kerros
erikoispolyamidia. Toinen ratkaisu on kuvan mukainen, DSM:n kehittéma PA6-pohjainen
muottipuhalluslajike, joka toimii HDPE:lle tehdyssa muotissa. Kuva: DSM Polymer

Kuvassa PA66 raaka-aineesta
valmistettuja rautatiekiskojen eris-
teita. Polyamidin on oltava kuivaa
ennen ruiskuvalua (kosteua alle
0.2%) ja siksi sité esikuivataan 2-4
tuntia 80 °C lampétilassa. Vasem-
massa eristimessd raaka-aine on
kuivattu oikein. Oikeanpuoleisessa,
hapettumisen takia kellastuneessa
erstimessd, raaka-aine on ollut liian

kauan kuivaajassa J
tai kuivauslampétila on ollut liian
korkea.

Hapettumisen kesto

Tiety kestomuovit (esim. polyamidi) ovat herkkié ilmassa olevalle
hapelle korotetuissa lampéotiloissa. Jotta ne eivdt hajoaisi, lisitddan
niihin antioksidantteja.
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Hydrolyysin kesto
Tietyt kestomuovit (esim. polyesterit) ovat herkkid veden ja héyryn

vaikutukselle korkeissa lampétiloissa. Kemiallinen reaktio nimeltdan z
hydrolyysi heikentéi raaka-ainetta. ®
H

Sihkoiset ominaisuudet 2 llppeh;I'\]slid (min)

Uppehalistid for slagseg PA 66

« Sdhkoinen eristévyys (sisdinen vastus, lapilyontivastus)

« Pintavirran kesto (pintajohtavuus
(pintaj ) Sitkistetty PA66 on herkka yli 15 minuutin viipyméajalle sille suositellussa tydstolampoti-

et . lassa 280 °C. Korotetussa lampétilassa 310 °C se alkaa hajota ja menettdd iskulujuutensa
« Sihkoinen johtavuus jo 7 minuutin viipymaajan jalkeen. Kuva: DuPont

« Staattisten varausten purkaminen

Séhkoinen eristdvyys ja pintavirran kesto ovat paljon riippuvai-
sia kdytettdvastd polymeeristd. Sihkoistd johtavuutta ja staattisten ~ Lampostabilointi

varausten purkamisominaisuuksia voidaan muokata liséamallé eri Useimmilla kestomuoveilla on jonkinlainen limpdstabilointi, jonka
lisdaineita (esim. hiilimusta pigmentti). tehtdvina on vastustaa sulan raaka-aineen termistd hajoamista koneen
sulatussylinterissa. Raaka-aine ei ainoastaan kestd korkeampia tys-
Liampdominaisuudet tolampotiloja vaan kestdd myos pidemman viipyméajan sulassa muo-
« Sulan lampostabilointi dossa ennenkuin se alkaa hajota.
« Korotettu kayttolampatila Tietyissd tapauksissa kestomuovin mekaaniset tai fyysiset ominai-
« Mittapitavyys korkeissa lampatiloissa suudet korotetuissa kayttolampatiloissa voidaan séilyttaa erityisilla
« Palosuoja ominaisuudet lampo- tai véristabilisaattoreilla.

Mittapitdvyys
Kun puhutaan mittapitédvyydestd tarkoitetaan usein taipumislampo-
tilaa HDT (engl. Heat Deflection Temperature) tai Vicat pehmene-
mislampdatila.

Palosuoja ominaisuudet

Monet siahko- ja elektroniikkatuotteet ovat nykydan modifioitu palo-
suoja-aineilla. EU:n ja kansainviliset séadokset ohjaavat palosuoja-
aineiden kéyttod. Suuntaus on ympéristoystavallisempiin ja turvallisiin

aineisiin.

Rullat audio- ja videoka-
seteissa valmistetaan sahkoa
johtavasta (antistaattikésittely)

asetaalista jotta nauhalle magnetisoitu tieto
ei hévid sahkgisten varausten vaikutuksesta.

HDT Taipumislampatila 1,8 MPa
<

253°C
A
.".I ‘\\
/
./' kY \\
of . T T Kestomuovi polyesteri PET on kéytssa silitysraudoissa ja uunien kahvoissa. ajan myota
oy “\‘ raaka-aine kuitenki kellastuu ellei siihen ole sekoitettu erityistd varistabilisaattoria.
4 9
F / LY
P Y N
/ 200°C s
/ /| PAB6 40% mineraalia |\
/ 2a0ve 245°C \\
g ? ]
L i [ PAB6 30% lasikuitua [ 20 ©
HDT taipumislampéatita 0,45 MPa Vicat lampdtiia
c s ]
Campus tietokantaohjelman kaaviossa nahdaén lujitusliséaineiden vaikutus PA66:n mittapi- HUVUDBRYTARE JR1 1 Y, =
tavyyteen korotetuissa lampdtiloissa. HDT 1,8 MPa:n paineella kasvaa 70 °C asteesta 245 °C
asteeseen kun lisatéan 40 % mineraalia (alumiinisilikaatti) ja 253 °C asteeseen kun lisatéan Monet arkipaivassa kayttamamme tuotteet on vamistettu muoveista jotka on modifioitu
30 % lasikuitua. tayttaméan erilaisia turvastandardeja. Palosuojaus on yksi néisté standardeista.
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LAHDE MUOVIYHDISTYKSEN KANSSA

Fakuman messuille

14-16.10.2014

Fakuman messut jarjestetaan Bodensee-jarven rannalla,
Saksan Friedrichshafenissa. Fakuma on erittain korkealle
arvostettu ruiskuvalun erikoismessu.

MATKAOHJELMA PAAPIIRTEITTAIN:

14.10. Klo 7:55-9:40 lento Helsinki-Ztirich
Lentokentalta bussikuljetus messuille Friedrichshafeniin.
Messuilla ryhmallemme raataloitya omaa tutustumisohjelmaa.
Omaan tahtiin messuihin tutustumista.
Messujen jalkeen messubussikuljetus hotelleille.

15.10. Aamiaisen jalkeen hotelleilta messubussikuljetus messuille.
Messuilla ryhmallemme raataloitya omaa tutustumisohjelmaa.
Omaan tahtiin messuihin tutustumista.
Messujen jalkeen messubussikuljetus hotelleille.

16.10. Aamiaisen jalkeen huoneiden luovutus.
Messubussikuljetus hotelleilta messuille.
Bussikuljetus messuilta Ztirichiin.

Klo 19:10-22:50 lento Ziirich-Helsinki.

Aikataulun kellongjat tarkentuvat messuaikataulujen mukaisiksi.
Matkan hinta on 595 euroa + alv 24%
Yhden hengen huoneesta lisamaksu 100 euroa + alv 24%

Laskutus messumatkan jalkeen.

Matka sisaltaa ohjelman mukaisen toiminnan, messuliput, ohjelmassa mainitut
bussikuljetukset, lennot seka matkanjohtajan palvelut.

Sitovat ilmoittautumiset 15.6.2014 mennessa Niina Leskiselle:
niina.leskinen@muoviyhdistys.fi
Paikkoja on 50 ja ne taytetaan ilmoittautumisjarjestyksessa.

VARAA PAIKKASI PIKAISESTI,
EDELLISELLA KERRALLA PAIKAT LOPPUIVAT KESKEN.

Muoviyhdistys ry:n omistama MY Muovi Oy jarjestada messumatkan yhteistyossa
EM-Kone Oy:n, ENGEL Finland Oy:n, Jusuco Oy:n, WIBA Finland Oy:n ja Fastems
Oy:n kanssa.

FANUGC ENGEL  ©Sumitomo
ROBOSHOT _Aﬂnunﬁ “DEMAG Ml i
Oikeus muutoksiin pidatetaan. _
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Kilpailukykya pk-sektorin yrityksille

MAAILMASSA ON TAPAHTUMASSA hyvin suuria muutoksia ja ndma
ovat télld hetkelld padasiassa globaaleja ja hyvin nopeita. Tilanteen
taustalla on hyvin suurelta osalta yhteiskunta ja kansainvaliset toi-
menpiteet. Naistd tekijoista huolimatta yritykset pystyvit myos
omilla toimenpiteilldan vaikuttamaan tilanteeseen. On huomattava,
ettd kukin yritys vaikuttaa toimenpiteillddn omaan tulevaisuuteensa
ja on my6s huomattava, ettd ei ole olemassa yleisid sdantojd, joiden
avulla voidaan taata yritysten toiminta- ja kilpailukyky.

Kaiken perustana on vieldkin pidettdvd oman toiminta-alueensa
perusosaamista. Tdltd pohjalta on todettava, ettd muovitekniikan
alueen yrityksilld tulisi olla riittdvd perusosaaminen muoveista
(materiaalit, materiaalien modifiointi, prosessointi, tekninen suun-
nittelu), silld ilman riittavad perusosaamista ei ole mahdollista ottaa
kayttoon alan uusinta teknologiaa. Olen edelleen sitd mieltd, ettd
toimiva muovialan yritys ei saisi luottaa siihen, etté kaikki tarvittava
osaaminen on saatavissa raaka-aineiden, tyostokoneiden ja tyokalu-
jen toimittajilta. Tama voi olla mahdollista yrityksille, joiden toiminta
perustuu uusiin tuotteisiin ja niiden kehittdmiseen, jolloin tuotteen
kehityksen pddpaino ei ole siind kdytetyn materiaalin prosessoinnissa.

Erittdin keskeistd yritysten toiminnassa on se, ettd yritysten toi-
minnan on muututtava (kehityttavd) koko ajan. Muuttumattoman
toiminnan ongelmana on se, etté kilpailun kiristyminen alentaa
koko ajan toiminnan kannattavuutta. Ratkaisuja tdhdn ongelmaan
on kaksi (a) tuotannon kustannusten alentaminen (tdma ei yleensa
toimi pitkddn) ja (b) kehittyneempien tai kokonaan uusien tuotteiden
kehittdminen. Yleisesti timénhetkisen ajattelun perusteella yritysten

tulisi koko ajan panostaa riittdvéan paljon toiminnan uudistamiseen
(Tastd 16ytyy kidytannossd hyvin monia esimerkkejd. Esimerkkind
voidaan mainita suomalainen nahkatuotteita (tydhevosten tarvik-
keet) valmistanut teollisuus 1900-luvulla ja sen paittyminen vuo-
sisadan loppupuolella. Vain muutama yritys kehitti uusia tuotteita
ja jai jatkamaan toimintaansa) .

Tuotekehityshenkil6stén midrd on pk-yrityksissd yleensd hyvin
pieni. Tilanne riippuu hyvin paljon yrityksesté ja seuraavassa on
joitakin tahén liittyvid asioita. Yrityksille on mahdollista saada kaikki
tyontekijansa mukaan tuotekehitystoimintaan. Yrityksen tulisi sel-
vittdd mahdollisimman tarkkaan omien tuotteidensa vaatimukset.
Taltd pohjalta on mahdollista selvittda ne tekijét, joita muuttamalla
on mahdollista parantaa tuotteen ominaisuuksia ja kiytettavyytta.
Téaman lisdksi tulisi selvittdd tekijét, joiden avulla yrityksen tuot-
teisiin saataisiin merkittivia muutoksia. Erittdin tirkeda on, ettd
edelli esitetyt asiat olisivat kaikkien tyontekijoiden tiedossa. Tama
mahdollistaa yrityksen kaikkien henkil6iden kytkemisen mukaan
yrityksen tuotekehitystoimintaan. Seuraavassa on lista tekijoisti,
jotka tdssd toiminnassa tulee ottaa huomioon.

—yrityksen eri tason henkil6iden vilisen luottamuksen tulee olla

mahdollisimman hyva
—yritykseen luotava toimiva aloitejérjestd, jossa jokainen aloite
kasitelldan ja palkitaan

—aloitteiden joukossa tulisi olla merkittavasti palkittavia aloitteita

- tarkedd on saada aloitteita toiminnan kaikilta tasoilta

- toimivan aloitejérjestelmén tulee motivoida tyontekijoitd

N\



\

Hyvin tirked osa ttd toimintaa olisi saada tyontekijat myds mietti-
main uusia tuotteita ja toimintoja, jotka voisivat soveltua yrityksen
toimintaan. TAman alueen suurena vaikeutena on se, ettd uusien
tuotteiden ja toimintojen aloittaminen ei ole yksinkertaista ja se vaatii
merkittavid panostuksia toiminnan eri alueille. Ndiden toimintojen
keskeisid perustekijoitd ovat seuraavat
—kyseessd on ajattelutyotd oman tyon ohella ja siitd ei aiheudu
suoria lisakustannuksia
- toiminta kohdistuu toiminnan kaikkiin vaiheisiin
- kaikki tyéntekijit ovat tdssd toiminnassa samanarvoisia, silld kuka
tahansa voi tehdd merkittavid aloitteita yrityksen toimintoihin

Télld hetkellda puhutaan hyvin paljon tyontekijéiden valinnasta.
Voidaankin sanoa, ettd tyontekijoiden valintaan olisi kiinnitettava
entistdkin suurempaa huomiota. Yksiselitteisid ohjeita on vaikea
antaa ja seuraavaan on koottu joitakin tyontekijavalinnan perus-
tekijoita.
- tyontekijan tulisi henkilokemialtaan sopia yrityksen organi-
saatioon
- tyontekijdn tulisi tukea kaikilla tavoin yritystd ja sen toimintaa
—yrityksen toimintaan negatiivisesti suhtautuvia tyontekijoit ei
tarvita (hyvéksyttdvad on kriittinen suhtautuminen tuotteisiin,
jos sithen samalla liittyy halu parantaa tuotteita).

Osaamisen kannalta on tarkead, ettd valittavalla tyontekijalla on
omalta alueeltaan riittdvd osaaminen. Muovien kohdalla osaamisen
osalta oli erittdin tarkeia, ettd henkilolld on riittava osaaminen
muovitekniikasta ja timén lisaksi osaamista sellaisilta alueilta, jossa
muoveja voidaan kayttad erilaisissa sovelluksissa.

On hyvin tirked muistaa, ettd myos talld alueella pétee ns. 80/20
sdantd, jonka mukaan 80 % tarvittavan osaamisen omaavista hen-
kil6istd pystyy hoitamaan 80 % tdméan osaamistason vaativista teh-
tavistd. Erittdin tdrked tekija valittavien henkil6iden suhteen on se,
ettd henkil6lld on halu kehittad koko ajan itseddn. Téssd kannattaa
muistaa se, ettd tillainen henkil6 yleensd kohdistaa oman kehittami-
sensd alueille, jotka samalla palvelevat hanen omaa tydosaamistaan.

Hyvin usein tyontekijéiden valinta perustuu tyontekijoiden osaa-
miseen. Tdstdkin on olemassa poikkeuksia. Muistan vield joskus
menneisyydessdni tutustuneeni erittdin meluisaan tyopisteeseen ja
sielld olleisiin ihan tyytyviisen tuntuisiin tyontekijoihin. Yrityksessa
kerrottiin, ettd tyopisteen melutasoa tullaan yksikon uusimisen
yhteydessd alentamaan, mutta nyt tyontekijoind kdytetdan kuuroja
ihmisi4, joita kyseinen melutaso ei haittaa. Tuloksena seki tyontekijét
ettd tyonantaja olivat kyseiseen ratkaisuun tyytyviisid (ndmé ovat
yleensi vain tapauskohtaisia toimivia ratkaisuja, eivit yleistettavid).

Yrityksistd, joissa tyontekijoiden valintaan on kdytetty paljon resurs-
seja on todettava, ettd niilld menee yleensd hyvin. Tyontekijoiden
vaihtuvuus on hyvin pient ja yritysten kilpailukyky on erittdin hyva.
Niille yrityksille on my6s tyypillisté, ettd tyontekijat itse pitavit
yrityksen kilpailukykyisind. Tamai ei valttdmattd toimi muissa kuin
pienissd ja keskisuurissa yrityksissa.

N

\

Verkostoituminen on hyvin merkittivi tekiji. Verkostoitumisen
etuja on hyvin paljon ja seuraavassa on joitakin verkostoitumiseen
liittyvid ajatuksia.
—verkostoitumalla henkil6 saa paremman kokonaiskuvan alastaan
—henkil0 osaa laittaa asiat paremmin tarkeysjarjestykseen
—verkoston kautta saa paremmin uutta tietoa ja ymmérrystd asioista
—verkostossa toimiminen voi myds lisitd ihmisten keskindistd
luotettavuutta

Verkostoituneena voi l6ytda muita helpommin vastauksia peruson-
gelmiin esittaimilld ongelmia epésuorasti ja saamalla ndihin myo-
hemmin vastauksia verkoston jdseniltd. Kannattaa muistaa, ettd
monia ihmisia kiinnostavat muiden esittimat ongelmat enemman

kuin omaan ty6hon liittyvit ongelmat.

Kéytdannossd monien uusien ideoiden takana on eri ideoiden kes-
kindinen yhdistdminen ja uusien ratkaisujen 1oytdminen. Uusien
materiaalien ja tekniikoiden avulla voidaan ratkaista vanhoja keksin-
t6j4, joihin ei keksinnontekohetkelld ole ollut toimivia materiaaleja
ja tekniikoita. Hyvina esimerkkina tastd ovat autojen turvatyynyt,
joka keksintona patentoitiin 1950-luvulla ja tuli kiytt66n 1970-luvulla
(ongelmana olivat ilmatyynyjen materiaalit ja riittdvin nopea kaasun
tuotanto). Tavallaan samanlainen ongelma oli levysoittimien asenta-
minen autoon ennen erilaisten kasettisoittimien markkinoille tuloa.
Niissdkin molemmissa tapauksissa muoveilla on ollut merkittiva
osuus idean kéyttoonotossa.

Edelld esitetyistd asioista moni on sovellettavissa muovialan yri-
tyksiin, silld Suomessa padosa muovialan yrityksistd on pienid
tai hyvin pienié. Selkeitd toimintamalleja on mahdotonta antaa,
silld valitettavasti meilld ei ole tarkkoja ohjeita toimivan yrityksen
perustamiseksi. Kdytdnnossa kaikkien toimivien yritysten takana
on jotain tapauskohtaisesti poikkeavaa,
joka pitdd yrityksen toimivana. Vain

hyvin suurten yritysten kohdalla on

olemassa selkeitd toimintamalleja toi-
mivuuden ylldpitamiseksi (normaali-
olosuhteissa).

PENTTI JARVELA
TKT, Professori
Tampereen teknillinen yliopisto

Muovi- ja elastomeeritekniikka



Chemtrendin
laadukkaat
irrotusaineet

* Muovikom-
posiiteille

» Uretaaneille

* Kumeille

.~ Chem
C' Trend

Release Innovation™

Puh. (09 6126820 \ www.kevra.fi

-2

@ HAITIAN

Haitian ruiskuvalukoneet 60- 4000 tonnia myy
huoltaa ja asentaa Suomessa
POLYSYSTEMS OY

Ins. Risto Nykdnen + 358 41 4541 455

Ins. Markku Turunen + 358 41 4556 445
www.polyplast.fi

PUSHING
THE BOUNDARIES
OF PLASTICS

RO A T,

Member of the Uponor Corporation

Oy FL-Pipe Ab Putkitie 3, 69600 Kaustinen tel. 0207 109 720 fax 06 8329 495 www.flpipe.fi

POLYAMIDIT

The strength of chemicals.

DOMAMID® Standard Grades
DOMAMID® Automotive Grades
DOMAMID® Impact modified Grades
AQUAMID R

RSN NN

Ultrapolymers Finland

Yksityiskohtaisemmat tiedot polyamidimateriaaleista:

uLTraPoLymers.

Ultrapolymers Finlandin tuotevalikoimasta on saatavilla useita eri PA lajikkeita kuten PA 6 ja PA 66.

,A\ASCEND

FERFORMANCE MATERIALS

Vydyne® Glass Reinforced
Vydyne® Impact Modified
Vydyne® Ignition Resistant
Vydyne® Extrusion

' NENENEN

Teemu Leisso
Puh.+358 40 123 94 77

E-mail: teemu.leisso@ultrapolymers.com
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VESA KARHA, Muoviteollisuus ry
vesa.karha@plastics fi

Tulopolymeerinen
kokonaisratkaisu

Maaliskuun 1. pdivdnd vuonna 2014 astui voimaan tyollisyys- ja
kasvusopimuksen mukainen lihes vuoden 2016 loppuun tyérauhan
tuova tyoehtosopimus. Olin sitd tyonantajapuolelta alallemme neu-
vottelemassa ja hyviksymaissd lokakuussa 2013. Tunnelmat raskaan
neuvotteluvdannon jalkeen velloivat silloin sisalldni ristiriitaisina.
Takaraivossa takoi jo RUK:n Veljekset -kurssilta sinne in-moldattu
selviytymisoppi: ”Tasajako ei ole taktiikkaa” Niukat panokset ja
palkkiot tulee kohdistaa sinne, missd ne vaikuttavat ja vievit eteen-
péin. Kaikille sama on lopulta sama kuin
kenellekddn ei mitdan.

Nyt olemme kuitenkin olosuhteiden
pakosta jakaneet valtakunnallisen 20 euron
kuukausikorotuksen mahdollisimman tasai-
sesti kaikille. Per nuppi se ei kuulosta paljolta,
mutta on se sellaiset 2,5 miljoonaa euroa
kiteistd pois suomalaisen muovituotevalmis-
tuksen vuosikatteista, ellei kustannuslisaa ‘
saada heti tuotehintoihin. Tuolla pelkdstdan .
muovituotefirmoilta lahteviltéd potillahan
jo yksi normaalikokoinen valmistaja saisi
vuosittain ilmaiset raaka-aineet. Sellainen
tyollistéisi selkedsti.

Pari yotd viime syksyn kierroksen jilkeen
nukuttuani ajattelin, ettd sindnsd merkityk-
sellinen, mutta toisaalta ihan vddrdoppinen
yhteiskunnallinen tasarahasopimuksemme
on ennemminkin vakauttava pohja, jonka
avulla voi hieman paremmin juosta kiinni
karanneen kilpailukyvyn ja yrittdd hypéata mukaan liikkeelle 14h-
tevadn kasvuun. Tama4 siis, jos niin vain Suomessa haluamme.
Lopultakin kaikki on kiinni halusta ja innostuksesta, kuten loistava
esimieheni Muoviteollisuus ry:n puheenjohtaja Kimmo Kedonpéi
usein kannustaa.

Minne menet suomalainen tyomaailma?
Suomen nuutuvat tydmarkkinat ovat nyt jonkin aikaa hakeneet
optimia kolmikantakolmiossa keskitetyn, liittotason ja tdysin yri-
tyskohtaisen tyoehtosopimisen vililld. Tyomarkkinapolitiikan ihme-
maassa, jos missaén, on jyrkkid mielipide-eroja ja koulukuntia. Eiké
siind maailmassa mikaén ole mustavalkoista. Kun aika on kiristynyt,
jakovara kaventunut eikd joustosuuntia oikein ole, hallitsevat synkan
harmaat savyt.

Muoviteollisuus ry on saanut tdssa harmaassa viidakossa alamme

. e

Kirjoittaja Muoviteollisuus ry:n toimitusjohtaja, jonka
haluaa etta muovituotevalmistuksen yrityskohtaisuu-
det huomioidaan tyomarkkinoita uudistettaessa.

ensin irti petrokemian TES-painovoimakentistd ja nyt yritimme jat-
kaa kohti vield paikallisempaa, paremmin yrityskohtaisuuksia huo-
mioivaa mallia. Se on hyvin tirkeda. Esimerkiksi Espanjassa eletdan
vield aikaa, jossa muovin tuottajien ja tuotevalmistajien TES:it ovat
liki samat. Tilanne sielld on tuotevalmistuksen kannalta kestiméton.
Muoveja valmistavan petrokemian jéttildisen on lopulta aina hiukan
helpompi hyvéksyé tyon hinnan nousu, koska palkkamenojen osuus
jayleensakin ihmistyon kustannusmerkitys raskaassa prosessiteolli-
suudessa on pienempi. Kuitenkin tuotannon
palkankorotusprosentti siirretddn yleensa

l petrokemiasta tdysillda muovien hintaan ja
ndin tuotevalmistajalle tulee maksettavaksi

sekd oma ettd materiaalitoimijan korotus
kertautuneena. Vyorytd korotusta nyt sitten
tuplana vaikkapa vahvalle kauppaketjulle ja
sen kautta loppukuluttajille, jotka lukevat

mediasta etteivat alan palkat ole puoliksikaan
noin paljon nousseet. Paha kytkdos jalostus-
ketjussa isojen ja pienien vililld jarruttaa
osaltaan koko PK-sektorin nousua lamasta
ainakin Pyreneiden niemimaalla.

Muovituotteiden valmistusta on liki kaik-
kialla maailmassa. Ensin tuotteet ja nykyisin
myds tuotanto liikkuvat melko liukkaasti
maasta toiseen. Suomessa teollisessa mitta-
kaavassa toimivista muovituotevalmistajista
yli puolet on koko lailla puhtaasti viennista
elavid. Tuleepa mitd hyvinsd sddstod muo-
vialan tuotannon kustannuksiin, silla on vaikutusta siithen, miten
valmistettu tuote myy markkinoilla. Raaka-aineen hintaan emme
voi vaikuttaa ja siind tapaa olla aina kaukaisen Suomen lisdd. Samoin
tadltd ulos laivattavissa valmiissa muovituotteissa on hinta- ja jopa
toimitusaikalisdd verrattuna asiakkaan naapuritontilla tehtyihin
tuotteisiin. Oikeastaan ty6, ja jossain médrin energia, ovat muovi-
tuotevalmistuksen kustannustekijoité, joita voimme kansallisesti
hieman hallita.

Ja mikd on TES-tarinani opetus? Meiddn on pérjatiksemme
yksinkertaisesti oltava tehokkaampia, osaavampia ja monin tavoin
parempia muovien jalostajia kuin muut. Suomi nousee suosta
yllattdvan hitaasti. Nyt olisi ainakin pari vuotta aikaa olla ilman
tyétaisteluja ja 16ytad se markkinajohtajuus omalla sektorilla, sekd
kadntad teollista paluuvirtaa tdinnepdin. Varmasti kukin yritys tietdd
parhaiten, mitd se juuri heiddn kohdallaan edellyttaa.
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MUOVIYHDISTYKSEN UUSI JASEN

Mika on nimesi?
Janne Peltola

Yritys ja sen toimiala?
Safeplast Oy, teollisuus

Toimenkuva ja ty6tehtavat?
Tydnjohtaja, paivittaisten toimintojen pyoritys tarkeimpana
tuotannonohjaus ja suunnittelu

Koulutus / tutkinto?
Prosessinjohtaja/tydnjohtaja

Kokemus muovialalta?
Kohta 10 vuotta.

Mika sai sinut liittymaan Muoviyhdistyksen jaseneksi?

Erilaisilla messuilla ja tapahtumissa tullut usein asia esille, nyt vaan oli oikea aika. Fir-
man kokeneet konnat on jo jasenia, joten oli luonnollista saada tuoretta verta ja uusia
vitseja sekaan.

Mihin toimintaan aiot osallistua ja mitd odotat Muoviyhdistykselta?
Tarkoitus oli osallistua MuoviSki tapahtumaan, mutta ikéva kylla erindiset kiireet
tyossa ja tyon ulkopuolella eivat antaneet télle mahdollisuutta. N&in tuoreena jasene-

nd ei vield ole osannut rakentaa odotuksia, mutta ehkapa myshemmin olen témankin
kysymyksen ohella viisaampi ja valaistuneempi.

Mita muita lehtid, kuin MuoviPlastia, luet saannéllisesti?

Erindisia urheiluun liittyvia julkaisuja tulee selailtua tai ainakin katsottua kuvat. Sitten
tietysti vaimon esitteleménd erindiset sisustus, vaate ja kodinkonelehdet, jotta tie-
dostan mihin seuraava tilini kaytet&an.
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MUOVIYHDISTYKSEN UUDET JASENET

Muoviyhdistyksen hallitus valitsi kokouksissaan 14.3.2014 ja 9.4.2014 yhdistyksen uusiksi jaseniksi seuraavat:

KARI LAAKSO MATTI PILVIO
Hermetel Oy director of operations
Sartorius Biohit Liquid Handling
TIMO RAHJA
laboratorioteknikko JUHA-PEKKA MANNINEN
Centria ammattikorkeakoulu muovityontekija
Virtain Muovityd Oy
JUHA NIKKOLA
erikoistutkija ISMO RYHANEN
VIT tuotepaallikko
Valukumpu Oy
JUHA BORDI
KIMMO KEDONPAA
LAURA KAASINEN managing director
vientipaallikko Pipelife Finland Oy
Plasthill Oy
MARKKU HOLMI
VESA TAMMINEN tehdaspaallikko
toimitusjohtaja Ristepak Oy
Calefa Oy

EEVA SYVALAHTI JOUNI NURMINEN
kehitysjohtaja toimitusjohtaja
Teknikum C-Advice Oy

PASI KOSKELA MARTTI TAPPER
suunnittelupaallikko tyonjohtaja
Ensto Finland Oy PC Production Qy

NIKLAS HAGA
toimitusjohtaja
Scanex Oy

JARKO LEHTO
myyntijohtaja
Pipelife Oy

ANTTI SEPPA
yksikonjohtaja
Asoma Oy

_KONKURSSIPESAMYY
LAMPOMUOVAUSKONEEN
NETTIHUUTOKAUPALLA

Katso esittely ja tee heti huuto internetissa:
www.lainveima.com > Greenpro Oy:n konkurssipesa
(www.lainvoima.com/kohde.php?id=3557)

Tiedustelut ja ndytto
Leo Vatanen puh. 045 3511300 - Mikko Vatanen puh. 044 307 3352

m u OVI PLAST

MUOVIYHDISTYS RY:N JASENLEHTI

limoittamalla MuoviPlastissa
tavoitat noin 1400 muovialan

MUOVIYHDISTYS ON NYT
MYOS FACEBOOKISSA!

Liity ryhmaan ja osallistu
keskusteluun.

www.facebook.com/home.php?sk=group_171024052957
608&ap-1

ammattilaista ja paittajaa.

Varaa 5.6. ilmesty-
vaan MuoviPlast
3/2014 lehteen
ilmoituspaikka 22.5.
mennessa.

Varaukset ja tarjouspyynnot:
Niina Leskinen
niina.leskinen@muoviyhdistys fi
Puh. 050 5727132
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HISTORIA

Muoviviesti 6/1964

Columbo

piirtaa ja
kertoo

1. Kesilld ovat kaikenlaiset rakennuspuuhat ajankohtaisia. ctualalle asetettu minty, jonka runkoa vasten on helppo
Rakenna ikkunaasi hoylidmiattdmistid raakalaudoista kuvan asettaa kumiveneistd ryhmia. Etualalle voit asetella muovi-
osoittama yksinkertainen teline. Titi telinettd tukirunkona patjoja, palloja, uimahattuja ja retkivarusteita. Oikealla on
kiyttien voit muodostaa sahoista, kirveistd, vasaroista, lapi- katosta jonoon ripustettuna erilaisia palloja ja leikkikaluja.
oista ja muista asiaankuuluvista esineistd ryhmii. Etualan
pussit ovat sementtisikkejd. Keltainen aurinko valaisee 3. Proosalliseen jdikaappi-, pesukone- tai mikseipi televisio-
kesiisesti tyoryhmii ja pilvet ovat oranssinviristd pahvia, ja radio-ikkunaankin saat kesdistd vedentuntua, jos asetat
joka on nailonsiimoilla kiinnitetty katosta. Keventiiksesi melko tihedn purjeveneryhmin ikkunaasi. Purjeveneet voi-
somistusta voit lapioryhmin taakse asettaa pienen minnyn vat olla pienii ja yksinkertaisia lasten leikkikaluveneita.

tai koivun korostaaksesi juuri timin vuodenajan suosimaa

rakennuspuuhaa.

2. Muovisia ja kumisia rantapatjoja ja -palloja, kumiveneiti ja

lasten uimarenkaita esitetddn tissi ikkunassa, jossa taustan

muodostaa vanha verkko. Retkitunnelman luomiseksi on ' 1 {
|

N /\

SHST ~7

e
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4. Kalastustarpeita esittelevin ikkunan keskuskoristeeksi

voit valita yksinkertaisesti pari helednviristd melaa.
Esittelyhyllyni on etualalla tukeva, hiukan episiinnéllinen
korkkilevy, jolla on erilaisia ryhmid virveleistd, kohoista ja
ongenkoukuista. Ryhmai kaisloja ja pahviset tiirat tekstile-

vyn ylilaidassa tiydentivit merentuoksuisen somistuksen.

. Maalaustarpeitten esitteleminen niyteikkunassa kesiaikana
on yleensd hyvin tarpeellista. Téssi piirroksen kuvassa on
maalaustarpeistoa esitetty etupiissi venemaalausta varten.
Valmista somistustasi varten suorakaiteen muovinen viri-
taulu, joka ryhdikkiisti kokoaa maalipurkkien ja pensselien
ryhmit. Taustan aallot ovat valmistetut pahvista samoin kuin
aalloilla purjehtiva pienoinen purjevenekin. Pelastusrenkaan
sisille on sommiteltu tekstitaulu. Maalipensselit on ripus-
tettu nailon-siimalla katosta jonoksi somistuksen oikeaan

laitaan.

. Erilaisia taloudessa tarvittavia suurimpia ja pienempia
harjoja esittelevin ikkunan taustaksi on asetettu pari iloi-
senviristd muovista vaateripustinta, joihin on asetettu muo-
vikalvoa. Harjat on asetettu pidemmit muovidimpiriin tai
johonkin muuhun korkeampaan muoviastiaan, pienemmit

ryhmiksi etulevylle.

7. Kesin retkeily- ja puutarhakalusteita voimme esittdd

melkein kuin luonnossa. Taka-alalle teltan taakse on ase-
tettu minty, etualalla on useammassa ryhmissi kaisloja,
pohjalevylli marmori- tai korkkirouhetta. Teltan eteen

on muodostettu oleskeluryhmii puutarhahuonekaluista,
kokoontaitettu telttatuoli on teltan ovellakin. Etualalle voit
sommitella erilaisia ryhmid termospuolloista, kylmi- ja

limpokasseista, kalastusvilineistd ja muista varusteista.
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Messu- ja tapahtumakalenteri

_ 312. Muoviyhdistyksen syyskokous Ruiskuvalupdivien
yhteydess3, lisatietoja my6hemmin www.muoviyhdistys fi
8.-14.5. Interpack 2014, Diisseldorf, Saksa
www.interpack.com 27.-30.1. InterPlastica, Moskova, Venja
www.interplastica.de

21.-22.5. Pohjoinen Teollisuus, Oulu
www.pohjoinenteollisuusfi 21.-24.4. Elmia Polymer, Jonkoping

. www3.elmia.se/en/polymer
3.-6.9. IndoPlas, Jakarta, Indonesia

5.-9.5. Plast 2015, Milano, Italia

16.-18.9. Alihankintamessut, Tampere www.alihankintafi www.plastonline.org

30.9.-2.10. Interplas UK National Exhibition Centre (NEC), 26.-29.8. T-Plas 2015, BITEC, Bangkok, Thaimaa
Birmingham, Iso-Britannia ' ' '

£ ] www.tplas.com
www.biztradeshows.com/trade-events/interplas-uk.html

13.-1710. FAKUMA, Friedrichshafen, Saksa

6.-10.10. EquiPlast, Barcelona, Espanja

14.-16.10. Muoviyhdistys jarjestaa matkan Fakuman messuille,
lisdtietoja www.muoviyhdistys fi

14.-18.10. FAKUMA, Friedrichshafen, Saksa

www.fakuma-messe.de/en/fakuma LIS AA MESSUJA JA TAPAHTUMIA
12.-1411. MuoviPlastics 2014, Lahti www.eventseye.co m/fairs/event
www.lahdenmessut fi
3.-412. Ruiskuvalupiivat, jarjestajana Muoviyhdistys ry, Mikali huomaat jonkin muovitapahtuman puuttuvan téstd tapahtumakalenterista, ilmoitathan
lisatietoja myohemmin www.muoviyhdistys fi siita niina.leskinen@muoviyhdistys i jotta saamme tiedon tapahtumasta kaikille.

Muoviyhdistyksessa tapahtuu pitkin vuotta.
Merkkaa paivat kalenteriisi jo nyt!

www.muoviyhdistys.fi

34 MUOQVIPLAST 2/2014



LINDOVA B

asennustyokalut

. %
Kiinnikkeet muoviin, kumiin, d g’

komposiiteille, metalleille ja puulle.

www.tappexfinland.fi TAPPEX FINLAND

A member of Tappex Group

16.-18.9. Muoviyhdistys mukana Alihankinta 2014-messuilla, Tampere,
lisatietoja www.alihankintafi
14.-16.10. Muoviyhdistys jérjestad matkan Fakuman messuille,
lisgtietoja www.muoviyhdistys.fi
12.-14.11. MuoviPlastics-messut, Lahti, www.lahdenmessut.fi/muovil4
3.-4.12. Ruiskuvalupéivat, lisatietoja mycshemmin www.muoviyhdistys fi
312 Muoviyhdistyksen syyskokous Ruiskuvalupaivien yhteydessa,

lisgtietoja myohemmin www.muoviyhdistys.fi
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MUOVI

PLASTICS 2014

Muovi- ja kumiteknologian kansainvaliset erikoismessut
uudistuneessa Lahden Messukeskuksessa

12-14.11.2014

VI8 LAHDEN MESSUT

www.lahdenmessut.fi

Lisatiedot ja nayttelytilavaraukset:
Pasi Rantanen 0400 820 639 e pasi.rantanen@lahdenmessut.fi

Finnish Plastics Industries Federation THE FINNISH PLASTICS ASSOCIATION

@ MUOVITEOLLISUUS AY MUOVIVHDISTY'S



